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บทคดัย่อ 
 

การวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อ 1) ศึกษาการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑ์
พลาสติกของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก 2) ศึกษาแนวความคิดต่อผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม 3) ศึกษาปัญหาและอุปสรรคในการผลิตผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มของผูป้ระกอบ
อุตสาหกรรมพลาสติก เคร่ืองมือท่ีใช้ในการเก็บขอ้มูล ไดแ้ก่ แบบสอบถามขอ้มูลเก่ียวกบับริษทัก่อนและ
หลงัการน าพลาสติกชีวภาพมาใช้ในกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก  รวมถึงปัญหาและอุปสรรคท่ี
ส าคญัในการผลิตบรรจุภณัฑด์ว้ยพลาสติกชีวภาพ  

การวิจยัคร้ังน้ีพบว่า ผูป้ระกอบการมีความเห็นว่าการน าพลาสติกชีวภาพมาใช้ในกระบวนการ
ผลิตภณัฑ์พลาสติก สามารถลดการใช้เคมีภณัฑ์ปิโตรเลียมท่ีมีผลกระทบต่อสภาพแวดลอ้ม และการลด
ปริมาณขยะอนัตรายท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตภณัฑ์พลาสติกบริสุทธ์ิ ปัญหาและอุปสรรคในการน า
พลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตประกอบดว้ย 1) ราคาของวตัถุดิบ (BIO) ค่อนขา้งแพง 2) ความรู้
ความเขา้ใจเก่ียวกบัพลาสติกชีวภาพมีนอ้ย 3) กระบวนการผลิตเดิม  4) ตน้ทุนทางการผลิตท่ีสูงข้ึน 5) ความ
แขง็แรงในการรับน ้าหนกัของผลิตภณัฑ ์6) คุณสมบติัไม่ดีเท่ากบัพลาสติกท่ีไดจ้ากปิโตรเคมี 7) การยอมรับ
ของลูกคา้ ในดา้นความสามารถในการรักษาสภาพหรือคุณภาพของผลิตภณัฑ์ โดยเฉพาะลูกคา้ท่ีเป็นกลุ่ม
อุตสาหกรรมอาหาร หรือเคร่ืองด่ืม มีความคาดหวงัในบรรจุภณัฑ์ ตอ้งสามารถป้องกนัแสงแดดและน ้ าได ้  
ปัจจยัดา้นการลงทุน ปัจจยัดา้นบุคลากร ปัจจยัดา้นคุณภาพของผลิตภณัฑ์ และท่ีส าคญัปัจจยัดา้นการตลาด
ในการรองรับผลิตภณัฑ์ ดงันั้นการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตจึงเป็นอีกทางเลือกหน่ึง
ส าหรับผูป้ระกอบการในกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก ในการส่งเสริมการผลิตภณัฑ์ท่ี
เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม  
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Title  Bio–Plastic Production for Packaging in Plastic Manufacturer’s Views 

Author  Sunee  Jensarikorn 
Program  Industry   Management   
Major - Advisor  Assit. Prof. Dr. Arun  Chanchaichaovivat  
Co - Advisor  Dr. Yothin  Ungkoon 
Co - Advisor  Nukul   Sarawong 
Academic Year 2011 
 

ABSTRACT 
 

The objectives of this research were 1) to study the replacing of chemical plastic with Bio–Plastic 
for packing products from plastic manufacturers, 2) to explore the concept towards Green products, and 
3) to study problems and obstacles in Green product production. The research tools included 2 aspects 
questionnaires consisting of information questions about before and after using Bio - plastic packaging of  
plastic manufacturers, and the problems and obstacles in Bio–plastic production. 

The analysis and evaluation of plastic manufacturer’s views was performed that they accepted 
the advantages of Bio–plastic packaging for reducing petroleum chemicals consumption and hazardous 
wastes. These benefit to environment. On the contrary, problems and difficulties of Bio–plastic 
application were 1) high cost of raw materials, 2) the lack of knowledge and understanding about Bio–
plastic, 3) difficult to change traditional production, 4) high cost of production, 5) lower bearing capacity, 
6) lower polymer properties, and 7) consumers were unsatisfied the quality and product stability (sun and 
water protection) for food and beverage industries. The factors should be concerned including investment, 
staff, product quality, and marketing factors. Thus, the application of Bio–plastic for product packaging 
was the alternative way for plastic manufacturers and for supporting Green product consumption. 

Keywords: Bio–plastic, Plastic packaging, Green product  
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บทที ่ 1 
บทน ำ 

 
ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 
 อุตสาหกรรมผลิตภณัฑ์พลาสติกนบัเป็นอีกหน่ึงอุตสาหกรรมท่ีมีความส าคญักบัเศรษฐกิจ
ของไทยเน่ืองจากเป็นอุตสาหกรรมพื้นฐานให้กบัหลายอุตสาหกรรมท่ีส าคญั เช่น  อุตสาหกรรม
ช้ินส่วนยานยนต ์ อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์  อุตสาหกรรมผลิตภณัฑ์พลาสติก
ประกอบไปดว้ยหลากหลายผลิตภณัฑท่ี์มีลกัษณะแตกต่างกนั 

 กระแสความต่ืนตวัดา้นส่ิงแวดลอ้มโดยเฉพาะปัญหาขยะพลาสติกท่ีก าลงัจะลน้โลก ท าให้
พลาสติกชีวภาพกลายเป็นอุตสาหกรรมคล่ืนลูกใหม่ท่ีหลายประเทศให้ความสนใจในการพฒันา
เป็นอุตสาหกรรมเพื่ออนาคต และไดมี้การประยกุตใ์ชพ้ลาสติกชีวภาพในดา้นต่างๆ อยา่งแพร่หลาย 
โดยเฉพาะอยา่งยิง่ถุงพลาสติกชีวภาพ  แต่ขณะเดียวกนัผูบ้ริโภคก าลงัสับสนกบัชนิดของพลาสติกท่ี
สลายตวัได ้ซ่ึงมีทั้งพลาสติกชีวภาพท่ีไดม้าตรฐานและท่ีแอบอา้งวา่เป็นพลาสติกท่ีสลายตวัไดต้าม
ธรรมชาติ การศึกษาในเร่ืองน้ีจะไดช้ี้ใหเ้ห็นถึงความแตกต่างของพลาสติกสองชนิด ซ่ึงจะท าให้เกิด
ความเช่ือมัน่ต่อการพฒันาพลาสติกชีวภาพในประเทศไทยให้เป็นอุตสาหกรรมเพื่ออนาคตอย่าง
แทจ้ริง 

พลาสติกชีวภาพ (Bio-plastics) นบัเป็นสุดยอดนวตักรรมดา้นผลิตภณัฑ์พลาสติกยคุใหม่ท่ี
ทนัสมยัต่อกระแสตา้นภาวะโลกร้อนเป็นอยา่งยิง่ โดยเม่ือศึกษาถึงการขบัเคล่ือนของพฒันาการของ
เทคโนโลยี และการผลกัดนันโยบายด้านส่ิงแวดล้อมของต่างประเทศแล้ว จะพบว่าการพฒันา
พลาสติกชีวภาพอยูบ่นพื้นฐานหลกัของกระแสอนุรักษส่ิ์งแวดลอ้ม   ทั้งน้ีเน่ืองจากพลาสติกชีวภาพ
ชนิดท่ีสลายตวัไดท้างชีวภาพ (biodegradable plastics หรือ compostable plastics) เป็นวสัดุท่ีมีความ
เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มตลอดห่วงโซ่มูลค่าของการผลิต การน ามาใช้งาน จนถึงการก าจดั โดย
สามารถผลิตไดจ้ากวตัถุดิบการเกษตรซ่ึงเป็นทรัพยากรท่ีสามารถปลูกข้ึนใหม่ทดแทนได ้ เช่น มนั
ส าปะหลงั ขา้วโพด หรือออ้ย 

นอกจากน้ีในกระบวนการผลิตพลาสติกชีวภาพ ยงัใช้พลงังานและท าให้เกิดก๊าซเรือน
กระจกต ่ากว่าพลาสติกธรรมดาถึงร้อยละ 20 ประการท่ีส าคญัท่ีสุดซ่ึงเป็นจุดเด่นของพลาสติก
ชีวภาพคือ ในกระบวนการก าจดัหลงัการใชพ้ลาสติกชนิดน้ีแลว้ สามารถแตกสลายทางชีวภาพ  
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(biodegradable) ไดอ้ยา่งสมบูรณ์ เพราะจะถูกจุลินทรียใ์นธรรมชาติใช้เป็นอาหารและยอ่ยสลาย
กลายเป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ น ้ า และมวลชีวภาพ ซ่ึงพืชสามารถน ากลบัไปใช้ในการ
สังเคราะห์แสงเพื่อหมุนเวยีนกลบัมาผลิตแป้งหรือน ้าตาลในมนัส าปะหลงัหรือออ้ยไดต่้อไป ดงัเห็น
ไดจ้ากแผนภาพท่ีแสดงวฏัจกัรของพลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพดว้ยคุณสมบติัในการสลายตวั
ทางชีวภาพไดด้งักล่าวท าให้ประเทศในทวีปยุโรปหลายประเทศผลกัดนันโยบายเพื่อสนบัสนุนให้
เกิดการน าพลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพมาใช้ เพื่อลดปัญหาขยะพลาสติกท่ีเหลือตกคา้งอยู่ใน
ส่ิงแวดลอ้มจ านวนมากข้ึนทุกปี 

ดงัจะเห็นไดจ้ากปริมาณการผลิตพลาสติกของโลกในขณะน้ีไม่ต ่ากว่าปีละ 200 ลา้นตนั 
โดยคิดเป็นปริมาณการบริโภคของประชากรโลกสูงถึง 100 กิโลกรัมต่อคนต่อปี ดงัแสดงในตาราง
ท่ี 1  ประเทศสหรัฐอเมริกา ญ่ีปูน รวมถึงประเทศไทย มีแนวโน้มท่ีจะมีปริมาณการบริโภคสูงเช่น 
เดียวกนั  ในขณะท่ีขยะพลาสติกดงักล่าวสามารถหมุนเวยีนกลบัมาใชป้ระโยชน์ใหม่ไดเ้พียงร้อยละ 
30  เป้าหมายอีกประการหน่ึงของนโยบายดงักล่าวในสหภาพยุโรปคือ ตอ้งการท่ีจะลดพื้นท่ีบ่อฝัง
กลบขยะลงให้ไดถึ้งร้อยละ 65 ในปี พ.ศ. 2559 หรือในประเทศฝร่ังเศสเร่ิมมีกฎหมายให้บงัคบัใช้
ถุงพลาสติกท่ีสลายตวัไดท้างชีวภาพตั้งแต่ปี พ.ศ. 2553 โดยมุ่งเป้าให้เกิดการคดัแยกขยะอินทรียท่ี์มี
การใชถุ้งขยะพลาสติกชีวภาพให้ไดถึ้งร้อยละ 45 ในปี พ.ศ. 2558  เพื่อน าไปใชผ้ลิตปุ๋ยอินทรียซ่ึ์ง
สามารถน ากลบัไปใชฟ้ื้นฟูคุณภาพของดินในธรรมชาติไดเ้ป็นอยา่งดี  

 
ตำรำงที ่1.1 อตัรำกำรบริโภคพลำสติก และ อตัรำกำรเติบโต เฉลีย่ต่อคน ต่อปี 

ประเทศ 
อตัราเฉล่ีย/ คน 

 (ปี พ.ศ.) 
อตัราเฉล่ีย/คน  

(ปี พ.ศ.) 
อตัราการเติบโต 

สหรัฐอเมริกา 30.0 กก.     (2513) 131.0  กก.     ( 2542) 4.3  เท่า 

ญ่ีปุ่น 38.0  กก.     (2523) 67.0    กก.       (2542) 1.7  เท่า 

เกาหลี 5.0  กก.        (2514) 69.0  กก.       (2542) 14.0  เท่า 

สิงคโปร์ 37.0  กก.     (2523) 56.0   กก.      (2542) 1.5  เท่า 

ไทย 4.0  กก.       (2523) 28 .0  กก.       ( 2542) 7  เท่า 

ท่ีมา : ปตท.ปริโตรเคมี จ  ากดั (มหาชน) 
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กฎหมายน้ีตอ้งการสนบัสนุนให้ผูบ้ริโภคน าถุงใส่ของท่ีผลิตจากพลาสติกสลายตวัไดท้าง
ชีวภาพ ท่ีไดรั้บจากร้านคา้ไปใชใ้ส่ขยะอินทรียต์น้ทางจากครัวเรือน ซ่ึงจะช่วยให้การคดัแยกขยะ
อินทรียท์  าไดอ้ยา่งสะดวกและถูกสุขอนามยั และส่งผลให้การขนส่งและจดัเก็บขยะของเทศบาลไป
ยงัโรงงานผลิตปุ๋ยอินทรียเ์ป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ และไม่ตอ้งเสียค่าใช้จ่ายในการคดัแยก
ถุงพลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพออก ซ่ึงตรงขา้มกบักรณีท่ีใชถุ้งพลาสติกธรรมดาทัว่ไป จะเห็น
ไดว้า่กระบวนการจดัการคดัแยกขยะดงักล่าว นอกจากจะช่วยลดพื้นท่ีท่ีใชถ้มขยะลงไดแ้ลว้ ยงัช่วย
ลดปริมาณก๊าซมีเทนซ่ึงเป็นก๊าซเรือนกระจกท่ีเกิดข้ึนจากการเน่าสลายตวัของขยะสดๆ ในกองขยะ
ระบบเปิด ในขณะเดียวกนัน ้าในขยะสดท่ีอยูใ่นถุงพลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพจะสามารถระเหย
ออกไดท้  าให้น ้ าหนกัของขยะลดลง และก๊าซออกซิเจนท่ีสามารถซึมผา่นเขา้ในถุงพลาสติก ซ่ึงจะ
ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการหมกัปุ๋ยอินทรียใ์หดี้ยิง่ข้ึน 

องค์กรท่ีเก่ียวขอ้งกบัส่ิงแวดลอ้มในยุโรป เช่น กลุ่มบรรจุภณัฑ์ท่ีสลายตวัไดท้างชีวภาพ 
และองค์การส่ิงแวดลอ้มแห่งสหราชอาณาจกัร รวมทั้งสมาคมพลาสติกชีวภาพแห่งยุโรป จึงได้
ประกาศนโยบายท่ีชดัเจนในการสนบัสนุนใหมี้การใชถุ้งพลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพ ในการคดั
แยกขยะอินทรียเ์พื่อน ามาท าเป็นปุ๋ยหมกัเทศบาลหรือปุ๋ยหมกัอุตสาหกรรม  เพื่อช่วยลดจ านวนบ่อ
ฝังกลบขยะแบบเปิด ท่ีก่อให้เกิดก๊าซมีเทนซ่ึงเป็นก๊าซเรือนกระจก อนัเป็นสาเหตุหน่ึงของปัญหา
โลกร้อน และปุ๋ยหมกัน้ีจะถูกน ากลบัไปใชฟ้ื้นฟูคุณภาพดินไดอ้ยา่งดียิ่ง (บทความโดย ดร. วนัทนีย ์
จองค า   ดร. ศุภชยั หล่อโลหการ ส านกังานนวตักรรมแห่งชาติ) 

การพฒันาประเทศในช่วงท่ีผา่นมา มุ่งเนน้การพฒันาดา้นเศรษฐกิจ เป็นหลกั และเร่ิมท่ีจะ
ให้ความส าคญักบัการพฒันาดา้นสังคมเพิ่มข้ึน ในแผนพฒันาฯ ฉบบัท่ี 6 (พ.ศ.2530-2534) ส่วน
แผนพฒันาฯฉบบัท่ี 7 (พ.ศ.2535-2539) เน้นการใช้แนวคิดการพฒันาแบบยัง่ยืน (Sustainable 
Development) โดยก าหนดวตัถุประสงค ์การพฒันา 3 ประการ โดยเนน้ความสมดุลระหวา่งการ
เจริญเติบโตดา้นเศรษฐกิจ สังคม และส่ิงแวดลอ้ม และเป็นจุดเร่ิมตน้ของการปรับเปล่ียนแนวคิด
การพฒันาจากเดิมท่ีเนน้ดา้นเศรษฐกิจมาเป็นการเนน้ "คนเป็นศูนยก์ลาง" ในแผนพฒันาฯ ฉบบัท่ี 8 
(พ.ศ.2540-2544) ส าหรับแผนพฒันาฯฉบบัท่ี 9 (พ.ศ.2545-2549) ไดใ้ช ้"ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง" 
มาเป็นปรัชญาในการพฒันาประเทศ ควบคู่กบัการพฒันาแบบบูรณาการ ท่ีมี "คนเป็นศูนยก์ลางการ
พฒันา" โดยมุ่งเนน้การพฒันาท่ีสมดุล ทั้งดา้นทรัพยากรมนุษย ์สังคม เศรษฐกิจ และส่ิงแวดลอ้ม 
เพื่อน าไปสู่การพฒันาท่ีย ัง่ยนืและความอยูดี่มีสุขของคนไทย 
 

http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=ชีวภาพ
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=ชีวภาพ
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=ชีวภาพ
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=สิ่งแวดล้อม
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=ชีวภาพ
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=สิ่งแวดล้อม
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=พลาสติก
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=ชีวภาพ
http://www.bangkokbiznews.com/home/search/?cx=009233870810540600983%3Ahkyg0dlysoo&cof=FORID%3A9&ie=windows-874&q=นวัตกรรม


4 

 

 

ในช่วงท่ีเร่ิมความส าคญักบัการจดัการส่ิงแวดลอ้มในแผนพฒันาฯ  ฉบบัท่ี 7 เป็นช่วง
เดียวกบัท่ีมีการออกพระราชบญัญติัส่ิงแวดลอ้มและ รักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ.2535 ซ่ึงยงัคง 
ใช้อยูจ่นถึงปัจจุบนั จากนั้นแผนพฒันาฯ   ฉบบัท่ี 8 และ 9    ก็ไดใ้ห้ความส าคญัต่อส่ิงแวดลอ้ม
ตามมาอย่างต่อเน่ือง ผลจากการท่ีประเทศไทยพยายามพฒันาเศรษฐกิจโดยมุ่งให้เป็นประเทศ
อุตสาหกรรมใหม่ หรือ NICS (New Industrializing Countries) เกิดการพฒันาดา้นอุตสาหกรรม
ต่างๆ อยา่งเตม็ท่ี และมีการใชท้รัพยากรธรรมชาติในการผลิตเป็นจ านวนมาก เศรษฐกิจเติบโตอยา่ง
รวดเร็ว และก่อใหเ้กิดปัญหามลพิษต่างๆ ตามมา เช่น มลพิษทางอากาศ น ้าเสีย ขยะและกากของเสีย
ท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต เป็นตน้ 

ในอดีตมลพิษต่างๆ เหล่าน้ีสภาพแวดลอ้ม ยงัคงสามารถรองรับหรือสามารถฟ้ืนฟูไดด้ว้ย 
ตวัเอง แต่ในปัจจุบนั  เม่ือจ านวนประชากรเพิ่มข้ึน และมีการขยายอุตสาหกรรมอยา่งต่อเน่ือง ท าให้
เกิดปัญหามลพิษส่ิงแวดลอ้มเกิดข้ึน โดยเฉพาะอยา่งยิ่งพื้นท่ีท่ีถูกก าหนดให้เป็น พื้นท่ีอุตสาหกรรม 
เช่น นิคมอุตสาหกรรม มาบตาพุด ฯลฯ  ทั้งน้ีประเทศไทยเองก็ไดต้ระหนกัถึง ปัญหา ดงักล่าวโดย
ไดมี้การก าหนดแนวทาง ในการป้องกนัและรักษาสภาพแวดลอ้มไว ้โดยการออกพระราชบญัญติั
ส่งเสริมและ รักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัแรก ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2518 ซ่ึงอยู่ในช่วงของ
แผนพฒันาฯ ฉบบัท่ี 3 (พ.ศ.2515-2519) โดยมีการปรับปรุงแกไ้ขเพิ่มเติม พ.ร.บ.ดงักล่าวเป็นฉบบั
ท่ี 2 และ 3 ในปี พ.ศ. 2521 และ 2522 ตามล าดบั (บทความ โดย ภูริภทั วอ่งพิพฒันานนท ์บริษทั 
ทีม คอนซลัต้ิง เอนจิเนียร่ิง แอนด ์แมเนจเมนท ์จ ากดั บริษทัในเครือกลุ่มทีม ประชาชาติธุรกิจ วนัท่ี 
12 กรกฎาคม พ.ศ. 2550 ปีท่ี 31 ฉบบัท่ี 3913 (3113) 

จากอตัราการเติบโตของการใช้พลาสติกอย่างมาก ซ่ึงจะมีผลต่อการน าเขา้วตัถุดิบจาก
ต่างประเทศ   การขยายตวัของผูผ้ลิตวสัดุตน้ทางของอุตสาหกรรมพลาสติก กระบวนการในการ
แปรรูปพลาสติกเพื่อเป็นสินค้าต่างๆ  การส่งเสริมให้ผูผ้ลิตมีความตระหนักถึงผลท่ีจะเกิดกับ
ส่ิงแวดล้อม และเป็นการส่งเสริมให้กลุ่มผูผ้ลิตในอุตสาหกรรมพลาสติกได้มีการจดัซ้ือจดัหา
ผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มท่ีจะน าเขา้สู่กระบวนการผลิต   จึงมีความสนในการศึกษา 
เพื่อให้งานวิจยัน้ีได้ส่งเสริมการด าเนินธุรกิจของกลุ่มบริษทัผูผ้ลิตพลาสติก ได้มีความเขา้ใจถึง
ขอ้มูลก่อนและหลงัการน าขอ้ก าหนดผลิตภณัท์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มมาใช้ในการผลิต ขอ้มูล
การจดัซ้ือจดัหาผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ประกอบด้วย เป้าหมาย นโยบาย เกณฑ์การ
จดัซ้ือจดัหา การประเมิณผูข้าย กระบวนการน ากลบัมาใช้ใหม่ การเผยแพร่ความรู้ความเข้าใจ
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ผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ทั้งลูกคา้และพนกังานในองคก์ร อนัจะเป็นประโยชน์ต่อองคก์ร 
และการรักษาส่ิงแวดลอ้มอยา่งย ัง่ยนื 
 

วตัถุประสงค์ของกำรวจิัย 
1.    เพื่อศึกษาแนวความคิดเห็นในการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม

ของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก 
2.    เพื่อน าความคิดเห็นของผูป้ระกอบการกลุ่มอุตสาหกรรมพลาสติกมาใชใ้นการส่งเสริม

การผลิตบรรจุภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 
3.    เพื่อศึกษาถึงอิทธิพลของลกัษณะของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติก

ในดา้นชนิดของบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 
4.   เพื่อศึกษาปัญหาและอุปสรรคในการผลิตบรรจุภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มของผู ้

ประกอบอุตสาหกรรมพลาสติก 
 

สมมุติฐำนในกำรวจิัย    
การวจิยัคร้ังไดมี้การก าหนดสมมติฐานในการวจิยั คือ  

 1.   ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถามผลิตผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกมีผลต่อความคิดเห็น 
ของผูป้ระกอบการผลิตผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 

 2.   ความรู้เก่ียวกบัพลาสติกชีวภาพมีผลต่อความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตผลิตบรรจุ 
ภณัฑพ์ลาสติก 

 3.   ปัจจยัดา้นตน้ทุนพลาสติกชีวภาพมีผลต่อความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตผลิต 
บรรจุภณัฑพ์ลาสติก 

 

ขอบเขตของกำรวจิัย 
ประชำกรทีใ่ช้ในกำรวจัิย 
ประชากรท่ีใชใ้นการวจิยัคร้ังน้ี ไดแ้ก่ ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก (การผลิตบรรจุ

ภณัฑพ์ลาสติก) จ านวน 33 ราย  
 
 



6 

 

 

ระยะเวลำในกำรวจัิย 
การวจิยัน้ีจะท าการศึกษา เก็บรวบรวมขอ้มูลเก่ียวกบัการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้น 

กระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติก  ต้นทุนของการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ, เพิ่ม
ประสิทธิภาพและยงัสามารถยอ่ยสลายไดง่้าย รวมไปถึงการลดปริมาณขยะท่ีเกิดข้ึน 
 

ตัวแปรทีใ่ช้ในกำรศึกษำ 
ในการศึกษาผูว้จิยัไดก้  าหนดตวัแปร เพื่อใชใ้นการศึกษาคร้ังน้ี คือ 

 ตัวแปรอิสระ คือ  ลกัษณะของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกของอุตสาหกรรม
พลาสติกในประเทศไทย ไดแ้ก่ ปริมาณการผลิตพลาสติก   ระยะเวลาในการผลิต  และชนิดของ
บรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
 ตัวแปรตำม คือ  ปัญหาในดา้นการด าเนินงานดา้นการวางแผนการผลิต  ดา้นการปฏิบติังาน  
ดา้นการผลิต  ดา้นผลิตภณัฑ์  ดา้นการจ าหน่าย  ดา้นราคา  ดา้นการส่งเสริมการขาย ดา้นสภาวะ
เศรษฐกิจ  และดา้นการแข่งขนั  
 

ประโยชน์ทีไ่ด้รับในกำรวจิัย 
 1.   ได้ทราบถึงแนวความคิดในการผลิตผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมของกลุ่ม
อุตสาหกรรมพลาสติก   
 2.  ได้ทราบถึงกระบวนการผลิตผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมจากผูป้ระกอบการ
อุตสาหกรรมพลาสติก 
 3.   ได้แนวทางจากผู ้ประกอบการในการพัฒนาการผลิตผลิตภัณฑ์ท่ี เป็นมิตรต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม 
 

นิยำมศัพท์เฉพำะ 
พลำสติก คือ สารสังเคราะห์ (Synthetic Materials) ท่ีมนุษยคิ์ดข้ึนมา ประกอบดว้ยธาตุ

ส าคญัคือ คาร์บอน ออกซิเจน ไฮโดเจน ไนโตรเจน และคลอรีน สมาคมวิศวกรพลาสติก (SPE) 
และสมาคมอุตสาหกรรมพลาสติก (SPI) แห่งสหรัฐอเมริกาไดใ้ห้ค  าจ  ากดัความของพลาสติก      ไว้
ดงัน้ี  
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พลำสติก คือ วตัถุท่ีประกอบด้วยสารหลายอย่าง มีน ้ าหนักโมเลกุลสูง  ลกัษณะอ่อนตวั
ขณะท าการผลิต ซ่ึงโดยมากใชก้รรมวธีิการผลิตดว้ยความร้อนหรือแรงอดัหรือทั้งสองอยา่ง"  
 ผลติภัณฑ์ทีเ่ป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม หมายถึง ผลิตภณัฑ์ท่ีมีคุณลกัษณะดา้นต่างๆ ของการ
อนุรักษส่ิ์งแวดลอ้ม โดยผลิตจากวตัถุดิบท่ีสามารถน ามาหมุนเวียนใหม่ได ้ ลดการปล่อยสารเคมี 
หรือกากสารพิษออกสู่ส่ิงแวดลอ้ม ประหยดัพลงังานและทรัพยากรทั้งในระหว่างการผลิต การ
ขนส่ง และการใชง้าน อีกทั้งบรรจุภณัฑ์ยงัไม่เป็นภาระในการก าจดัหลงัทิ้ง และไม่ก่อให้เกิดขยะ
นอกจากน้ียงัเป็นผลิตภณัฑท่ี์ไม่ผา่นการทดลองกบัสัตวทุ์กชนิด 
 บรรจุภัณฑ์ หมายถึง รูปแบบวสัดุภายนอกท่ีห่อหุ้มผลิตภณัฑ์ภายในให้ปลอดภยั สะดวก
ต่อการขนส่ง เอ้ืออ านวยให้เกิดประโยชน์ทางการคา้ของผูผ้ลิต ผูจ้  าหน่าย และการน าไปใช้ของ
ผูบ้ริโภค 
 พลำสติกชีวภำพ คือ พลาสติกท่ีผลิตจากการน าพืชหลายชนิด เช่น ขา้วโพด ออ้ย มนั
ส าปะหลงั มนัฝร่ัง หัวบีทและปอ มาผ่านกระบวนการผลิตโดยการสลายดว้ยเอนไซม์เพื่อให้ได้
น ้าตาล ซ่ึงน าไปหมกัดว้ยเช้ือแบคทีเรีย แลว้จะไดก้รดน ้านม จากนั้นจึงท ากรดให้เป็นน ้ านมบริสุทธ์ิ 
แลว้น าไปผา่นกระบวนการโพลีเมอร์ จะไดส้ารประกอบโพลีเมอร์จากกรดน ้ านม (PLA) ท่ีสามารถ
น าไปข้ึนรูปเพื่อแปรรูปเป็นผลิตภณัฑพ์ลาสติกต่อไป 
 

กรอบแนวคดิในกำรวจิัย 
 ส าหรับการวิจยัคร้ังน้ี  ผูว้ิจยัไดศึ้กษาถึงแนวความคิดของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์
พลาสติกชีวภาพตามความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก  เป็นตวัแปรท่ีมีผล
ต่อความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก  โดยอา้งอิงจากงานวิจยัของ สมภพ  
หงสะมัดเร่ือง “ปัญหาในการด าเนินงานด้านการส่งออกของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติกในประเทศไทย” แลว้น ามาปรับปรุงใหเ้หมาะสมกบังานวจิยัฉบบัน้ี ดงัแสดงในภาพท่ี 1.1 
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ตัวแปรต้น       ตัวแปรตำม 
 
  

 

 
 

 
 
 
 

ภำพที ่1.1 กรอบแนวคิดในกำรวจัิย 
 

 

-ปริมาณการผลิตพลาสติก 

-ระยะเวลาในการผลิต 

-ชนิดของบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 

-การด าเนินงานดา้นการวางแผนการผลิต 

-การปฏิบติังานดา้นการผลิต 

-ดา้นผลิตภณัฑ์ 
-ดา้นการจดัจ าหน่าย 
-ดา้นราคา 
-ดา้นการส่งเสริมการขาย 
-ดา้นของสภาวะเศรษฐกิจ 
-ดา้นการแข่งขนั 
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บทที่ 2 
เอกสาร และงานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 
 ในการวิจยัคร้ังน้ี ผูว้ิจยัไดศึ้กษาเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง  และไดเ้สนอตามหัวขอ้ 
ดงัต่อไปน้ี 

1. ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัพลาสติกชีวภาพ 
2. แนวคิดการด าเนินการของพลาสติกชีวภาพ 
3. แนวความคิดเก่ียวความรับผดิชอบของผูบ้ริโภคต่อส่ิงแวดลอ้ม 
4. สถานภาพอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในประเทศไทย 
5. ขอ้ดีและขอ้เสียระหวา่งพลาสติกชีวภาพกบัพลาสติกทัว่ไป 
6. ฉลากเขียว 
7. งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัพลาสติกชีวภาพ 
พลาสติก (Plastic) หมายถึงสารประกอบอินทรียท่ี์สังเคราะห์ข้ึนใชแ้ทนวสัดุธรรมชาติ บาง

ชนิดเม่ือเยน็ก็แข็งตวั เม่ือถูกความร้อนก็อ่อนตวั บางชนิดแข็งตวัถาวร ปัจจุบนัพลาสติกเป็นปัญหา
กบัส่ิงแวดล้อม ย่อยสลายยากใช้เวลานาน ท าให้ดินเส่ือมคุณภาพ เผาท าลายท าให้เกิดมลพิษใน
อากาศ  

พลาสติกชีวภาพ (Bioplastic) หรือพลาสติกชีวภาพย่อยสลายได้ (Biodegradable 
plastic) หมายถึงพลาสติกท่ีผลิตข้ึนจากวสัดุธรรมชาติส่วนใหญ่เป็นพืช สามารถย่อยสลายไดใ้น
ธรรมชาติ (biodegradable) ช่วยลดปัญหามลพิษในส่ิงแวดลอ้ม   

วสัดุธรรมชาติท่ีสามารถน ามาผลิตเป็นพลาสติกชีวภาพมีหลายชนิด เช่น Cellulose 
collagen casein polyester แป้ง (starch) โปรตีนจากถัว่ และขา้วโพด เป็นตน้ และในบรรดาวสัดุ
ธรรมชาติทั้งหลาย แป้ง นบัวา่เหมาะสมท่ีสุดเพราะมีจ านวนมากและราคาถูก เน่ืองจากสามารถหา
ไดจ้ากพืชชนิดต่าง ๆ เช่น ขา้วโพด ขา้วสาลี มนัฝร่ัง มนัเทศ มนัส าปะหลงั เป็นตน้  
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พลาสติกชีวภาพท่ีผลิตจากแป้งโดยตรงจะมีขีดจ ากดั เพราะจะเกิดการพองตวัและเสีย
รูปร่างเม่ือได้รับความช้ืน จึงได้มีการใช้เช้ือจุลินทรียเ์ขา้ไปย่อยสลายแป้ง แลว้เปล่ียนแป้งให้
กลายเป็นโมโนเมอร์ (monomer) ท่ีเรียกวา่กรดแลคติก (lactic acid) จากนั้นน าไปผา่นกระบวนการ 
polymerization ท าให้กรดแลคติกเช่ือมกนัเป็นสายยาวท่ีเรียกวา่ โพลีเมอร์ (polymer) ประเภทของ
พลาสติกยอ่ยสลายได ้จะแบ่งประเภทของการยอ่ยสลายออกเป็น 5 ประเภทใหญ่ ๆ คือ  

1. การย่อยสลายได้โดยแสง (Photodegradation) การยอ่ยสลายโดยแสงมกัเกิดจากการเติม
สารเติมแต่งท่ีมีความวอ่งไวต่อแสงลงในพลาสติกหรือสังเคราะห์โคพอลิเมอร์ให้มีหมู่ฟังก์ชนัหรือ
พนัธะเคมีท่ีไม่แข็งแรง แตกหักง่ายภายใตรั้งสี (UV) เช่น หมู่คีโตน (Ketone group) อยู่ใน
โครงสร้าง เม่ือสารหรือหมู่ฟังก์ชนัดงักล่าวสัมผสักบัรังสียูวีจะเกิดการแตกของพนัธะกลายเป็น
อนุมูลอิสระ (Free radical) ซ่ึงไม่เสถียร จึงเขา้ท าปฏิกิริยาต่ออยา่งรวดเร็วท่ีพนัธะเคมีบนต าแหน่ง
คาร์บอนในสายโซ่พอลิเมอร์ ท าให้เกิดการขาดของสายโซ่ แต่การยอ่ยสลายน้ีจะไม่เกิดข้ึนภายใน
บ่อฝังกลบขยะ กองคอมโพสท ์หรือสภาวะแวดลอ้มอ่ืนท่ีมืด หรือแมก้ระทัง่ช้ินพลาสติกท่ีมีการ
ดว้ยหมึกท่ีหนามากบนพื้นผวิ เน่ืองจากพลาสติกจะไม่ไดส้ัมผสักบัรังสียวูโีดยตรง  

2. การย่อยสลายทางกล (Mechanical Degradation) โดยการให้แรงกระท าแก่ช้ินพลาสติก
ท าใหช้ิ้นส่วนพลาสติกแตกออกเป็นช้ิน ซ่ึงเป็นวธีิการท่ีใชโ้ดยทัว่ไปในการท าให้พลาสติกแตกเป็น
ช้ินเล็กๆ  

3. การย่อยสลายผ่านปฏิกิริยาออกซิเดชัน (Oxidative Degradation) การย่อยสลายผา่น
ปฏิกิริยาออกซิเดชนัของพลาสติก เป็นปฏิกิริยาการเติมออกซิเจนลงในโมเลกุลของพอลิเมอร์ซ่ึง
สามารถเกิดข้ึนไดเ้องในธรรมชาติอยา่งชา้ๆ โดยมีออกซิเจน และความร้อน แสงยวูี หรือแรงทางกล
เป็นปัจจยัส าคญั เกิดเป็นสารประกอบไฮโดรเปอร์ออกไซด์ (hydroperoxide, ROOH) ในพลาสติกท่ี
ไม่มีการเติม สารเติมแต่งท่ีท าหนา้ท่ีเพิ่มความเสถียร (stabilizing additive) แสงและความร้อนจะท า
ให้ ROOH แตกตวักลายเป็นอนุมูลอิสระ RO และ OH) ท่ีไม่เสถียรและเขา้ท าปฏิกิริยาต่อท่ีพนัธะ
เคมีบนต าแหน่งคาร์บอนในสายโซ่พอลิเมอร์ ท าให้เกิดการแตกหกัและสูญเสียสมบติัเชิงกลอยา่ง
รวดเร็ว แต่ดว้ยเทคโนโลยกีารผลิตท่ีไดรั้บการวิจยัและพฒันาข้ึนในปัจจุบนัท าให้พอลิโอเลฟินเกิด
การยอ่ยสลายผา่นปฏิกิริยาออกซิเดชนักบัออกซิเจนไดเ้ร็วข้ึนภายในช่วงเวลาท่ีก าหนด โดยการเติม
สารเติมแต่งท่ีเป็นเกลือของโลหะทรานสิชนั ซ่ึงท าหนา้ท่ีคะตะลิสตเ์ร่งการแตกตวัของสารประกอบ
ไฮโดรเปอร์ออกไซด์ (Hydroperoxpide, ROOH) เป็นอนุมูลอิสระ (Free radical) ท าให้สายโซ่พอลิ
เมอร์เกิดการแตกหกัและสูญเสียสมบติัเชิงกลรวดเร็วยิง่ข้ึน  

4. การย่อยสลายผ่านปฏิกิริยาไฮโดรไลซิส (Hydrolytic Degradation) การยอ่ยสลายของ
พอลิเมอร์ท่ีมีหมู่เอสเทอร์ หรือเอไมด์ เช่น แป้ง พอลิเอสเทอร์ พอลิแอนไฮดรายด์ พอลิคาร์บอเนต 
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และพอลิยริูเทน ผ่านปฏิกิริยาก่อให้เกิดการแตกหกัของสายโซ่พอลิเมอร์ ปฏิกิริยาไฮโดรไลซิสท่ี
เกิดข้ึน โดยทัว่ไปแบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ประเภทท่ีใชค้ะตะลิสต ์(Catalytic hydrolysis) และ
ไม่ใชค้ะตะลิสต ์(Non-Catalytic Hydrolysis) ซ่ึงประเภทแรกยงัแบ่งออกไดเ้ป็น 2 แบบคือ แบบท่ี
ใช้คะตะลิสต์จากภายนอกโมเลกุลของพอลิเมอร์เร่งให้เกิดการย่อยสลาย (External Catalytic 
Degradation) และแบบท่ีใชค้ะตะลิสตจ์ากจากภายในโมเลกุลของพอลิเมอร์เองในการเร่งให้เกิดการ
ยอ่ยสลาย (Internal catalytic degradation) โดยคะตะลิสตจ์ากภายนอกมี 2 ชนิด คือ คะตะลิสตท่ี์เป็น
เอนไซมต่์างๆ (Enzyme) เช่น Depolymerase lipase esterase และ glycohydrolase ในกรณีน้ีจดัเป็น
การย่อยสลายทางชีวภาพ และคะตะลิสต์ท่ีไม่ใช่เอนไซม์ (Non-enzyme) เช่น โลหะแอลคาไลด ์
(alkaline metal) เบส (base) และกรด(acid) ท่ีมีอยูใ่นสภาวะแวดลอ้มในธรรมชาติ ในกรณีน้ีจดัเป็น
การยอ่ยสลายทางเคมี ส าหรับปฏิกิริยาไฮโดรไลซิสแบบท่ีใชค้ะตะลิสตจ์ากภายในโมเลกุลของพอลิ
เมอร์นั้นใชห้มู่คาร์บอกซิล(Carboxyl Group) ของหมู่เอสเทอร์ หรือเอไมด์บริเวณปลายของสายโซ่
พอลิเมอร์ในการเร่งปฏิกิริยาการยอ่ยสลายผา่ปฏิกิริยาไฮโดรไลซิส  

5. การย่อยสลายทางชีวภาพ (Biodegradation) การยอ่ยสลายของพอลิเมอร์จากการท างาน
ของจุลินทรียโ์ดยทัว่ไปมีกระบวนการ 2 ขั้นตอน เน่ืองจากขนาดของสายพอลิเมอร์ยงัมีขนาดใหญ่
และไม่ละลายน ้ า ในขั้นตอนแรกของของการยอ่ยสลายจึงเกิดข้ึนภายนอกเซลล์โดยการปลดปล่อย
เอ็นไซมข์องจุลินทรียซ่ึ์งเกิดไดท้ั้งทั้งแบบใช ้ endo-enzyme หรือ เอนไซมท่ี์ท าใหเกิดการแตกตวั
ของพนัธะภายในสายโซ่พอลิเมอร์อยา่งไม่เป็นระเบียบ และแบบ exo-enzyme หรือเอนไซมท่ี์ท าให้
เกิดการแตกหักของพนัธะทีละหน่วยจากหน่วยซ ้ าท่ีเล็กท่ีสุดท่ีอยู่ดา้นปลายของสายโซ่พอลิเมอร์ 
เม่ือพอลิเมอร์แตกตวัจนมีขนาดเล็กพอจะแพร่ผา่นผนงัเซลล์เขา้ไปในเซลล์ และเกิดการยอ่ยสลาย
ต่อในขั้นตอนท่ี 2 ไดผ้ลิตภณัฑ์ในขั้นตอนสุดทา้ย (ultimate biodegradation) คือ พลงังาน และ
สารประกอบขนาดเล็กท่ีเสถียรในธรรมชาติ (Mineralization) เช่น แก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ แก๊ส
มีเทน น ้า เกลือ แร่ธาตุต่างๆ และมวลชีวภาพ (biomass)  
 

แนวคดิการด าเนินการของพลาสติกชีวภาพ 
1. ความเป็นมาของพลาสติกชีวภาพ 
ในปัจจุบนัองคก์รต่างๆ  มีการแข่งขนัเพื่อแสดงความรับผิดชอบต่อสังคม เน่ืองจากธุรกิจท่ี

เป็นผูน้ าหรือก าลงัขยบัข้ึนเป็นผูน้ า  ย่อมมีความพร้อมในทุกดา้นค่อนขา้งสมบูรณ์ จึงจะสามารถ
ด ารงอยูใ่นต าแหน่งดงักล่าวได ้ ดงันั้น เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขนัจึงตอ้งเพิ่มส่ิงท่ีพิเศษ
กว่ากิจกรรมธรรมดาทัว่ไป   จากการศึกษาส่ิงท่ีมีผลกระทบโดยตรงต่อมนุษย ์ก็คือเร่ืองของการ
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รักษาส่ิงแวดล้อม และมนุษย์เป็นผูท้  าลายส่ิงแวดล้อมจนท าให้เกิดการสูญเสียความสมดุลทาง
ส่ิงแวดลอ้มเป็นอยา่งมาก   
  ในปัจจุบนัมีผลิตภณัฑ์จากนวตักรรมล่าสุดคือ พลาสติกชีวภาพโดยเฉพาะชนิด “สลายตวั
ได้ทางชีวภาพ (Compostable)” โดยท าหน้าท่ีตอบสนองได้ทั้ งลดภาวะโลกร้อนและอนุรักษ์
ทรัพยากรธรรมชาติไดอ้ยา่งย ัง่ยนืคู่ขนานพร้อมๆกนัไป ทั้งน้ียิ่งเป็นผลิตภณัฑ์ไดม้าจากพืชซ่ึงถือวา่
เป็นวสัดุทดแทนพลาสติกทัว่ไปท่ีไดจ้ากการกลัน่น ้ ามนัท่ีนบัวนัจะหมดไป จึงถือได้ว่าพลาสติก
สลายตวัไดท้างชีวภาพเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีไดจ้ากแหล่งก าเนิดท่ีย ัง่ยืนท่ีสุด  โดยไม่มีวนัท่ีจะหมดไป
ตราบเท่าท่ีสามารถปลูกพืชนั้นๆ ท่ีเป็นวตัถุดิบไดอ้ยู ่  ดว้ยเหตุน้ีจึงเป็นเร่ืองท่ีน่าสนใจอยา่งยิ่งท่ีจะ
น าผลิตภณัฑท่ี์เป็นพลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพมาใชใ้นกิจกรรมแสดงความรับผิดชอบต่อสังคม
โดยศึกษาดา้นบรรจุภณัฑ์ในรูปแบบถุง และบรรจุภณัฑ์อ่ืนๆ ท่ีใชค้ร้ังเดียวแลว้ทิ้ง(Disposable) ท่ี
ก่อใหเ้กิดมลภาวะต่อส่ิงแวดลอ้มเป็นอยา่งมาก  ประชาชนมีการใชแ้บบขาดวินยัในการจดัการ เร่ือง
การแยกแยะอยา่งเหมาะสมตามคุณสมบติัเฉพาะของตวับรรจุภณัฑ ์ ซ่ึงพลาสติกทัว่ไปน้ีท่ีไดม้าจาก
ปิโตรเลียมมีความคงทนไม่สามารถยอ่ยสลายไดเ้ลย จึงคงอยูต่ลอดในท่ีท่ีมนัถูกทิ้งและยงัส่งผลให้
เกิดปัญหามลภาวะส่ิงแวดลอ้มโดยตลอด  ผลิตภณัฑ์พลาสติกสลายตวัไดท้างชีวภาพสามารถน ามา
ประยกุตก์บังานดงักล่าว  เพื่อแกปั้ญหามลภาวะส่ิงแวดลอ้มไดอ้ยา่งสมบูรณ์   กล่าวคือถุงพลาสติก
สลายตวัไดท้างชีวภาพน้ีมีความเหมาะสมท่ีใชบ้รรจุอาหารซ่ึงปนเป้ือนไขมนั หรือขยะอินทรีย ์โดย
น าถุงและส่ิงท่ีบรรจุทั้งหมดทิ้งเขา้โรงหมกัขยะอินทรียใ์ห้ยอ่ยสลายทางชีวภาพเป็นปุ๋ยหมกัไดเ้ป็น
อย่างดีทั้ งๆท่ีปัญหาน้ีเป็นเร่ืองใหญ่ส าหรับถุงพลาสติกธรรมดาทั่วไป  ซ่ึงเม่ือเปรอะเป้ือน
อาหาร หรือขยะอินทรียก์็ไม่สามารถน าไปรีไซเคิลตามปรกติได ้เพราะถา้น าไปลา้งท าความสะอาด
จะไม่คุม้ค่า จึงมกัจะน าไปเผาท าให้เกิดมลภาวะทางอากาศ โดยมีก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ท่ีเป็น
ตวัการก่อใหเ้กิดภาวะโลกร้อนและก๊าซพิษอ่ืนๆซ่ึงมีผลการเกิดโรคภยัไขเ้จ็บต่อสุขภาพ โดยจะพบ
เห็นปัญหาดงักล่าวอยูเ่สมอ 

2. ทฤษฎด้ีานการผลติ 
 การศึกษาปัญหาในกระบวนการของการด าเนินงานในอุตสาหกรรมใดๆ ไดน้ั้น จ  าเป็นตอ้ง
ศึกษาและทราบถึงวิธีการและแนวคิดในการด าเนินงานในอุตสาหกรรมนั้นๆ เสียก่อน โดยน า
แนวคิดทางดา้นการจดัการการผลิต ซ่ึงเป็นการพิจารณา ศึกษากิจกรรมทางการผลิตท่ีจ าเป็น และมี
ผลต่อการก่อใหเ้กิดการผลิตอยา่งมีประสิทธิภาพมาใชป้ระกอบในการพิจารณา 
  การวางแผนการผลติ 

พิชิต   เจริญพงศ ์(2535: 25–26) กล่าววา่การวางแผนการใชร้ะบบการผลิต เป็น
กิจกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกบัการวางแผนเพื่อใหร้ะบบการผลิต และแปลงสภาพท่ีมีอยู ่เพื่อผลิตสินคา้และ
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บริการอยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด โดยกิจกรรมนั้นประกอบดว้ย การพยากรณ์การผลิต การวางแผน
การการผลิตรวม การจดัล าดบัการผลิต การควบคุมการผลิต ดงัน้ี 
  1.   การพยากรณ์การผลติ การพยากรณ์การรผลิตจดัว่าเป็นหัวใจส าคญัของการ
บริหารการผลิตและปฏิบติัการ ดว้ยพยากรณ์ท่ีถูกตอ้ง ผูบ้ริหารจะสามารถวางแผนการผลิตไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพ การพยากรณ์การผลิต เป็นการคาดหมายถึงความตอ้งการของสินคา้และบริการใน
อนาคต โดยอาศยัขอ้มูลจากอดีต 
  2.   การวางแผนผลติรวม การวางแผนการผลิตรวมเป็นล าดบัขั้นแรกของการวาง
แผนการผลิตระยะกลาง ซ่ึงแผนการผลิตรวมเป็นแผนท่ีสร้างข้ึนเพื่อเช่ือมโยงความสามารถในการ
ผลิตทั้งหมดท่ีมีอยู ่ให้สอดคลอ้งกบัความตอ้งการในตวัสินคา้ทั้งหมดท่ีจะเกิดข้ึนในช่วงเวลาต่างๆ 
ทั้งน้ีจะยงัไม่เจาะจงรายละเอียดวา่สินคา้รุ่นใดหรือชนิดใดจะตอ้งมีระดบัของปัจจยัการผลิตเท่าใด 
แต่จะเป็นการก าหนดในลกัษณะการพิจารณาโดยรวมทั้งหมด ตวัอย่างเช่นในช่วงเวลาหน่ึงจะ
สามารถท าการผลิตเหล็กรูปพรรณไดก่ี้ตนั โดยไม่แยกพิจารณาวา่จะตอ้งใชปั้จจยัการผลิตเพื่อผลิต
เป็น H-Beamเท่าใด I-Beam เท่าใด หรือ C-Beam เท่าใด การวางแผนขั้นน้ีจะยงัเป็นภาพรวมอยูจึ่ง
เป็นสาเหตุท่ีใชช่ื้อเรียกวา่ Aggregate Planning ความส าคญัของการวางแผนในหวัขอ้น้ีคือ เป็นการ
จดัเตรียมทรัพยากรการผลิตในระยะกลางใหส้อดคลอ้งกบัแผนการผลิตท่ีจะเกิดข้ึน ภายใตก้ าลงัการ
ผลิตท่ีไดก้ าหนดไว ้รวมทั้งมุ่งเนน้ในเร่ืองตน้ทุนการผลิตท่ีจะเกิดข้ึนให้อยูใ่นระดบัท่ีต ่าท่ีสุด 
  3.   การจัดล าดับการผลติ โดยเฉพาะอย่างยิ่งส าหรับการผลิตตามงาน (Job shop 
Production) มีความส าคญัเพราะประสิทธิภาพของรระบบการผลิต มีผลจากล าดบัการผลิตมาก การ
จดัล าดบัการผลิตคือ การจดัล าดบัความส าคญัของงาน หรือสินคา้ท่ีอยู่ระหวา่งการผลิต เพื่อเขา้รับ
การผลิตในเครืรองจกัร งานท่ีใหค้วามส าคญัมากกวา่น้ีจะไดรั้บการจดัใหท้  าก่อน 
  4.   การควบคุมการผลติ เม่ือถึงขั้นตอนการผลิตสินค้าและบริการ ส่ิงท่ีจ  าเป็น
ประการหน่ึงคือ การควบคุมการผลิต และการแปลงสภาพเพื่อให้สินคา้และบริการในปริมาณและ
คุณภาพท่ีตอ้งการ และทนัตามท่ีก าหนด 
  การปฏิบัติการผลติ 
  เปร่ือง กิจรัตน์ภร (2543:14) ไดจ้  าแนกการปฏิบติัทางดา้นการผลิตวา่ประกอบดว้ย
โครงสร้างยอ่ยๆ คลา้ยลูกโซ่ในแต่ละส่วนของโครงสร้างยอ่ย จะมีความเก่ียวพนัและเช่ือมโยงต่อ
กนั ดงัน้ี คือ 
  1.   กระบวนการก่อนผลติ   ท  าหนา้ท่ีก่อนการปฏิบติัการ ซ่ึงวตัถุดิบยงัอยูใ่นสภาพ
เดิม และยงัไม่ไดเ้ปล่ียนแปลงรูปร่างไปจากเดิม โดยประกอบดว้ยกิจกรรมย่อยๆ ดงัน้ี คือการรับ
ส่ิงของ การเอาของออก  
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  2. กระบวนการผลิต หมายถึง   กิจกรรมแปรรูปและเพิ่มมูลค่าให้แก่ปัจจยัน าเขา้
เพื่อผลิตเป็นสินคา้หรือบริการท่ีพร้อมต่อการส่งมอบให้แก่ลูกคา้ในอุตสาหกรรมแต่ละประเภทมี
กระบวนการผลิตในขั้นของรายละเอียดต่างๆ แตกต่างกนั  

 
ภาพที ่2.1 ขั้นตอนกระบวนการผลติสินค้า 

 
อย่างไรก็ตามเม่ือพิจารณาถึงขั้ นตอนในกระบวนการผลิตท่ีส าคัญๆแล้วจะมีความ

เหมือนกนัจาก แสดงถึงกระบวนการผลิตขององคก์รทุกองคก์ารไม่วา่จะเป็นองคก์ารขนาดเล็กหรือ
ใหญ่โดยกระบวนการผลิตเร่ิมตน้จากขั้นตอนการจดัหาปัจจยัน าเขา้ท่ีใช้ในการผลิตสินคา้และ
บริการซ่ึงประกอบไปดว้ย ทรัพยากรมนุษยท์ั้งบุคลากรและฝ่ายบริหาร วตัถุดิบ ท่ีดิน พลงังาน และ
สินทรัพยประเภททุน เช่น เคร่ืองจกัร และสถานประกอบการ 

 การควบคุมการผลติ   
 พรรณนุช ชยัปินชนะ (2541 : 33–34) ไดก้ล่าวถึงแนวทางเพื่อให้การ จดัการดา้น

การผลิตเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ ไดผ้ลผลิตท่ีมีคุณภาพ และใชต้น้ทุนประหยดัท่ีสุด จ าเป็นตอ้ง
มีการควบคุมการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพ หลกัการควบคุมการผลิต จ าแนกออกไดเ้ป็น 2 ดา้น คือ การ
ควบคุมปริมาณ ซ่ึงรวมถึงการควบคุมเวลาท่ีใชใ้นการผลิต และการควบคุมดา้นคุณภาพ ดงัน้ี 
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 1.   การควบคุมด้านปริมาณ คือ จ านวนหรือจ านวนของผลผลิต การควบคุม
ปริมาณท่ีจุดมุ่งหมายท่ีจะให้ไดจ้  านวนผลงาน หรือผลผลิตเป็นไปตามเป้าหมาย  หรือมาตรฐานท่ี
ก าหนดไว ้เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการควบคุมปริมาณมีหลายอยา่ง แต่ท่ีส าคญัไดแ้ก่ Bar chart หรือ Fantt 
chart แสดงผลผลิตต่อเวลาผงั Gantt (Gantt Charts) เป็นเทคนิคของระบบผงั ซ่ึงพฒันาโดย Henry 
L. Gantt ในตน้ศตวรรษท่ี 20 ผงัแสดงความสัมพนัธ์ระหวา่งเหตุการณ์ของโปรแกรมการผลิต ซ่ึงมี
การน าไปใช้เป็นวิวฒันาการในการจดัการ Gantt ระลึกว่าเป้าหมายโปรแกรมรวมควรจะค านึงถึง
กลุ่มของแผน (เหตุการณ์) สนบัสนุนระหวา่งกนั ท่ีบุคคลสามารถเขา้ใจ และปฏิบติัตามได ้ การ
พฒันาท่ีส าคญัท่ีสุดของการควบคุมสะทอ้นหลักง่าย ๆ เช่นเดียวกับหลักพื้นฐานการควบคุม
เคร่ืองมือต่าง ๆในการควบคุม 
  2. การควบคุมด้านคุณภาพ คือ ค าวา่ การควบคุมคุณภาพ เป็นการรวมค าสองค า
เขา้ดว้ยกนั ค าหน่ึงคือค าวา่ การควบคุมตรงกบัค าในภาษาองักฤษวา่“Control” ส่วนอีกค าหน่ึงคือ ค า
วา่ คุณภาพ ตรงกบัค าในภาษาองักฤษวา่ “Quality” ซ่ึงค าสองค าน้ีมีความหมาย ดงัน้ี 

การควบคุม  (Control)  หมายถึง   การบงัคบัให้กิจกรรมต่าง ๆ ไดด้ าเนินการตาม
แผนท่ีวางไว ้ ( เปร่ือง   กิจรัตน์ภร, 2537 : 202)  ส่วนค าวา่  คุณภาพ  (Quality)  หมายถึง   ผลผลิตท่ี
มีความเหมาะสม ท่ีจะน าไปใชง้าน (Fine ness for  use)  ออกแบบไดดี้  (Quality  of  design)  และมี
รายละเอียดท่ีเป็นไปตามมาตรฐานท่ีก าหนด (ศูนย์อบรม  กฟภ.2531:14) เธียรไชย  จิตต์แจ้ง
(2530  :  666) ไดใ้หค้วามหมายของการควบคุมวา่  หมายถึง  กิจกรรมจ าเป็นต่าง ๆ ท่ีจะตอ้งกระท า
เพื่อให้บรรลุเป้าหมายอย่างมีประสิทธิภาพและได้ผลตลอดไป นอกจากน้ี วิชัย  แหวนเพชร
(2536 :  111) ยงัไดใ้หค้วามหมายของคุณภาพไวด้งัน้ี คุณภาพคือ ผลิตภณัฑ์มีความคงทน  มัน่คง มี
สภาพดีสามารถใชแ้ละท างานไดดี้รวมทั้งมีรูปร่างสวยงามเรียบร้อยกลมกลืน ท าให้น่าใชด้ว้ย กล่า
โดยสรุปแล้วคุณภาพหมายถึงผลิตภณัฑ์ท่ีออกแบบไดเ้หมาะสมในงานได้ดีกระบวนการผลิตดีมี
ความคงทน สวยงามเรียบร้อย  และมีรายละเอียดเป็นไปตามข้อก าหนดของผูส้ั่งซ้ือท่ีก าหนด
ไว ้นอกจากน้ียงัจะตอ้งมีความปลอดภยัในการใชง้านดว้ย 

ความหมายของคุณภาพ  (กตญัญู หิรัญญสมบูรณ์, 2542, หนา้ 20-21) การท่ีผลิตภณัฑ์จะมี 
คุณภาพท่ีดี จะตอ้งมีลกัษณะดงัต่อไปน้ี 

1. การปฏิบติังานได้ (Performance) ผลิตภณัฑ์ตอ้งสามารถใช้งานไดต้ามหน้าท่ีท่ีก าหนด
ไว ้  

2. ความสวยงาม (Aesthetics) ผลิตภณัฑ์ตอ้งมีรูปร่าง, ผิวสัมผสั, กล่ิน, รสชาติ, สีสัน ท่ี
ดึงดูดใจลูกคา้ 
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3. คุณสมบติัพิเศษ  (Special Features) ผลิตภณัฑค์วรมีลกัษณะพิเศษท่ีโดดเด่นแตกต่างจาก
ผูอ่ื้น 

4. ความสอดคลอ้ง (Conformance) ผลิตภณัฑค์วรมีความเส่ียงอนัตรายในการใชน้อ้ยท่ีสุด 
5. ความปลอดภยั (Safety) ผลิตภณัฑค์วรมีความเส่ียงอนัตรายในการใชน้อ้ยท่ีสุด 
6. ความเช่ือถือได ้(Reliability) ผลิตภณัฑค์วรใชง้านไดอ้ยา่งสม ่าเสมอ 
7. ความคงทน (Durability) ผลิตภณัฑค์วรมีอายใุชง้านท่ียาวนานในระดบัหน่ึง 
8. คุณค่าท่ีรับรู้ (Perceived Quality) ผลิตภณัฑค์วรสร้างความประทบัใจ และมีภาพพจน์ท่ีดี

ในสายตาลูกคา้  
9.  การบริการหลงัการขาย (Service  after Sale) 
ส าหรับ ลูกค้า คุณภาพทีด่ีหมายถึง 

ก.  ผลิตภณัฑท่ี์สามารถใชง้านไดดี้ตาม  Specification ท่ีระบุไว ้
ข.  ผลิตภณัฑคุ์ม้ค่ากบัเงินหรือราคา ท่ีลูกคา้จ่ายเพื่อจะไดผ้ลิตภณัฑน์ั้นมา 
ค.  ผลิตภณัฑ์เหมาะสมกับการใช้งานตามวตัถุประสงค์ของผูใ้ช้ โดยมีความ

ปลอดภยัต่อผูใ้ชแ้ละส่ิงแวดลอ้ม  
ง.  ผลิตภณัฑ์มีการบริการประกอบเพื่อความสะดวกของลูกคา้  หรือเพื่อรักษา

สภาพสมบูรณ์ของสินคา้ใหค้งอยูใ่นช่วงระยะเวลาการใชง้านไดต้ลอด 
จ.  ผลิตภณัฑส์ร้างความภาคภูมิใจ  ความประทบัใจใหแ้ก่ผูใ้ช ้

ส าหรับ  ผู้ผลติ  คุณภาพทีด่ีหมายถึง 
ก. การผลิตใหถู้กตอ้งตั้งแต่แรก 
ข. การผลิตท่ีมีระดบัของของเสียอยูใ่นเกณฑ์ท่ีก าหนดไวแ้ละเป็นZero Defects ซ่ึง

ถึงไม่มีของเสียจากการผลิตเลย 
  ค. การผลิตตามตวัแปรท่ีตอ้งการอยา่งถูกตอ้ง  ไม่เบ่ียงเบนจากมาตรฐานท่ีตั้งไว ้   

  ง. การผลิตท่ีมีระดับต้นทุนท่ีเหมาะสม   ซ่ึงจะท าให้ลูกค้าท่ีมีความต้องการ
สามารถซ้ือไดใ้นระดบัราคาท่ียอมรับได ้

น าสองค ามารวมกันคือ  การควบคุมและค าว่าคุณภาพก็จะได้ค  าว่า  การควบคุม
คุณภาพ  (Quality control) วิชัย แหวนเพชร (2534:  112) ยงัได้ให้ความหมายของการควบคุม
คุณภาพไวว้า่ เป็นการจดักิจกรรมต่าง ๆ ท่ีท าให้ผลผลิตอนัไดแ้ก่ สินคา้ บริการ มีความเหมาะสมท่ี
จะน าไปใชง้านไดดี้ กิจกรรมดงักล่าวนั้นไดแ้ก่ การควบคุมวตัถุดิบ การออกแบบ และกระบวนการ
ผลิต  
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วนิิจ วรียางกรู (2523:  213) ยงัไดใ้หค้วามหมายการควบคุมคุณภาพไวอี้กวา่เป็นการจดัการ
ควบคุมวตัถุดิบและการควบคุมการผลิต เพื่อป้องกันไม่ให้ผลผลิตหรือผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปมี
ข้อบกพร่องและเกิดการเสียหาย  นอกจากน้ี ความหมายของการควบคุมคุณภาพท่ีให้ไว้ใน
คู่มือ  (MIL -STD -109)  คือ  การบริหารงานในดา้นการควบคุมวตัถุดิบ  และการควบคุมการผลิต
เพื่อเป็นการป้องกันมิให้ผลิตภัณฑ์ท่ีส าเร็จออกมามีข้อบกพร่องและเสียหายนั่นเอง (เสรี  ยู
นิพนธ์ และคณะ 2528 :12)  

เปร่ือง  กิจรัตน์ภร (2537 : 202)  ยงัไดใ้ห้ความหมายของการควบคุมคุณภาพวา่  หมายถึง
การบงัคบัให้กิจกรรมต่าง ๆ ด าเนินการผลิตสินค้าให้ได้มาตรฐานตามท่ีก าหนดคุณลกัษณะ
เอาไว  ้เช่น การคดัเลือก  การตรวจสอบวตัถุดิบ  การควบคุมกระบวนการผลิต  ควบคุม
พนกังาน รวมทั้งการตรวจสอบผลิตภณัฑแ์ละทดสอบผลผลิตดว้ย                    

กล่าวโดยสรุปแลว้  การควบคุมคุณภาพ  หมายถึง  การจดักิจกรรมต่าง ๆ เพื่อให้ผลิต
ออกมาดีเป็นไปตามแบบ  มีความประณีต  เรียบร้อย  สวยงาม  น าไปใชง้านไดดี้  สะดวก  และ
เหมาะสมกบัราคากิจกรรมดงักล่าวก็คือ  กิจกรมการคดัเลือกวตัถุดิบ  กิจกรรมในกระบวนการ
ผลิต  กิจกรรมการตรวจสอบและทดสอบผลผลิต  เป็นตน้ 

การตลาดสีเขียว 
  การตลาดสีเขียวเป็นกลยุทธ์หน่ึงของการท าการตลาดในแนวการตลาดเพื่อสังคม
ภายใตแ้นวคิดท่ียึดหลกัวา่ งานของหน่วยธุรกิจ คือ การพิจารณาความจ าเป็น ความตอ้งการ ความ
สนใจของตลาดเป้าหมาย  การสร้างความพอใจให้เกิดข้ึนอย่างมีประสิทธิภาพและอย่างมี
ประสิทธิผลเหนือคู่แข่ง ซ่ึงนอกจากจะมุ่งความส าคญัท่ีความตอ้งการและความสนใจของผูบ้ริโภค
แล้ว  ยงัตอ้งรักษาหรืออนุรักษ์ความกินดีอยู่ดีของผูบ้ริโภค สังคม และภาระความรับผิดชอบต่อ
ปัญหาส่ิงแวดลอ้ม และมวลมนุษยชาติอีกดว้ย (ศิริวรรณ เสรีรัตน์, 2538 :9) 
  รูปแบบของการผลิต ในลักษณะของการตลาดเพื่อส่ิงแวดล้อมท่ีใช้กันอยู่ใน
ปัจจุบนัน้ีมีอยู่ 4 ลกัษณะ คือ (กรีนมาเก็ตต้ิง การตลาดสีเขียว จุดขายใหม่ของสินคา้ในอนาคต 
2537: 11) 
  ลกัษณะที ่1 รียูส (Re-use) คือการน าบรรจุภณัฑก์ลบัมาใชใ้หม่ อาทิ ขวดน ้ าอดัลม 
ขวดเบียร์ จะถูกน ากลบัมาเขา้กระบวนการลา้งใหส้ะอาดเพื่อน ากลบัไปใชบ้รรจุสินคา้ใหม่  
  ลกัษณะที ่2 รีดิวซ์ (Re-Duce) คือการลดจ านวนบรรจุภณัฑท่ี์ใชบ้รรจุโดยการผลิต
สินคา้ใหมี้สูตรเขม้ขน้และยอ่ยสลายได ้เช่น น ้ ายาลา้งจานและผงซกัฟอกสูตรเขม้ขน้ท าให้สามารถ
ลดจ านวนการใชผ้ลิตภณัฑต่์อคร้ังลงได ้ขณะท่ีประสิทธิภาพเท่าเทียบของเดิม 
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  ลักษณะที่ 3 รีไซเคิล (Re-Cycle) คือการหมุนเวียนกลบัมาใช้ใหม่ อาทิ การน า
บรรจุภณัฑ์พลาสติก แกว้ กระดาษและโลหะ กลบัเขา้กระบวนการผลิตเพื่อใช้ใหม่ เพื่อประหยดั 
วตัถุดิบและพลงังาน 
  ลกัษณะที่ 4 รีฟิล (Re-Fill) คือผลิตภณัฑ์ชนิดเติม เม่ือผูบ้ริโภคใชแ้ลว้สามารถซ้ือ
เฉพาะผลิตภณัฑเ์ดิมท่ีมีลกัษณะแขง็แรงทนทาน อนัเป็นวธีิท่ีสามารถลดปริมาณขยะจากบรรจุภณัฑ์
ได ้
  กล่าวโดยสรุปแลว้  จะเห็นไดว้า่การตลาดสีเขียวมีความหมายเป็นสองนยั คือ  การ
ท าการตลาดสินคา้และบริการนับตั้งแต่กระบวนการผลิตเป็นต้นมา โดยไม่ท าลายส่ิงแวดล้อม 
สินคา้และบริการทุกชนิดท่ีส่งเสริมสภาวะแวดลอ้มเพื่อมนุษยชาติ 
 
 4.   ความรับผดิชอบของธุรกจิต่อส่ิงแวดล้อม 
  หน่วยธุรกิจท่ีเป็นสถาบนัหน่ึงท่ีถูกท าลายส่ิงแวดลอ้ม จึงถือว่าเป็นหน้าท่ีหลกัท่ี
จะตอ้งช่วยแกไ้ขปัญหาส่ิงแวดลอ้ม อาจจะเป็นการแกไ้ขปัญหาท่ีสาเหตุในกรณีท่ีหน่วยธุรกิจเป็น
ผูส้ร้างปัญหาส่ิงแวดลอ้ม เช่น การปล่อยน ้าเสีย การสร้างมลพิษในอากาศ นอกจากน้ีธุรกิจยงัมีส่วน
ช่วยแกปั้ญหาโดยการใชม้าตรการอ่ืน เช่น การอนุรักษแ์ละพฒันาส่ิงแวดลอ้ม การสร้างจิตส านึกใน
การอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม การรณรงค์ให้ผูบ้ริโภคใช้ผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม  การใช้
เคร่ืองมืออ่ืนเพื่อแก้ไขปัญหาส่ิงแวดลอ้ม  โดยบทบาทของธุรกิจต่อส่ิงแวดล้อม สามารถสรุปได้
ดงัน้ี (ศิริวรรณ เสรีรัตน์) 

1. การส ารวจและการตรวจหา  หน่วยธุรกิจจะตอ้งมีการส ารวจเสมอวา่ผลิตภณัฑ์
และกระบวนการผลิตของตนมีผลต่อส่ิงแวดลอ้มอยา่งไร มีวิธีการหรือผลิตภณัฑ์อ่ืนใดท่ีสามารถ
เทียบเคียงกนัได ้

2. การป้องกนัและรักษา  การหาทางป้องกนั การหลีกเล่ียงการใช้พลาสติกหรือ
โฟม หรือการใชเ้คร่ืองฟอกอากาศของรถยนตใ์นบริษทั และถา้ส่ิงแวดลอ้มไดสู้ญเสียไปแลว้หน่วย
ธุรกิจอาจจะบ าบดัรักษาได ้เช่น การสร้างระบบบ าบดัน ้าเสีย เป็นตน้ 

3. การใช้ทรัพยากรให้ถูกประเภทและเกิดประโยชน์สูงสุดหน่วยธุรกิจควรใช้
ประโยชน์จากปัจจยัท่ีน ามาจากธรรมชาติใหคุ้ม้ค่าและคุม้ประโยชน์ 

4. การใชท้รัพยากรท่ีมีคุณภาพรองลงมา กิจกรรมบางอยา่งเราไม่ตอ้งใชท้รัพยากร
ส่ิงแวดลอ้มท่ีดีท่ีสุดเสมอไป 

5. การปรับปรุงคุณภาพทรัพยากร  เป็นการคิดคน้ปรับปรุงคุณภาพของทรัพยากร 
เช่น หาวธีิปรับปรุงน ้าเสียใหก้ลบัมาใชป้ระโยชน์อีก 
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6. การน าทรัพยากรมาทดแทน  เป็นการหาทรัพยากรท่ีมีมากมาทดแทนทรัพยากร
ท่ีมีนอ้ย 

7. การหมุนเวียนแปรสภาพใหม่  การน าบรรจุภณัฑ์หรือช้ินส่วนของสินคา้หรือ
วตัถุมาเปล่ียนแปลงเป็นสินคา้ใหม่หรือวสัดุใหม่ 
 
 5.    ข้อมูลการน าเข้าและส่งออกอุตสาหกรรมพลาสติก 
การน าเข้า 

ในปี 2546 ผลิตภณัฑ์พลาสติกมีมูลค่าการน าเขา้รวมทั้งส้ิน 1,651.8 ลา้นเหรียญสหรัฐฯ
เพิ่มข้ึนร้อยละ 12.12 เม่ือเทียบกบัปี 2545 แหล่งน าเขา้ท่ีส าคญั ไดแ้ก่ ญ่ีปุ่น สหรัฐอเมริกา  มาเลเซีย 
จีน เกาหลีใต ้และกลุ่มอาเซียน โดยผลิตภณัฑ์หลกัท่ีมีมูลค่าน าเขา้สูงสุด คือ แผน่ฟิล์ม ฟอยล์และ
แถบพลาสติก คิดเป็นร้อยละ 35.02 ส าหรับผลิตภณัฑ์ท่ีมีอตัราการน าเขา้ขยายตวัสูงท่ีสุดไดแ้ก่
เคร่ืองใชแ้ละเคร่ืองตกแต่งภายในบา้น ซ่ึงมีอตัราการขยายตวัร้อยละ 89.15 (ตารางท่ี 2.1) 
ตารางที ่2.1 มูลค่าการน าเข้าของผลติภัณฑ์พลาสติก 

ประเภท 
ผลิตภณัฑ ์

มูลค่าน าเขา้ (ลา้นเหรียญสหรัฐฯ) 

2554 2545 2546e 
ม.ค. – ต.ค. 

2545 
ม.ค. – ต.ค. 

2546 
ถุง กล่องและกระสอบพลาสติก 138.6 150.7 182.7 125.4 152 
หลอดและท่อพลาสติด 54.4 49.2 67.4 40.2 55.1 
เคร่ืองใช้และเคร่ืองตกแต่งภายใน
บา้น 

18.2 15.6 29.5 12.9 24.4 

แผน่ฟิลม์ ฟอยลแ์ละแถบพลาสติก 442.4 504.9 578.5 423.3 485 
ผลิตภณัฑพ์ลาสติกอ่ืนๆ 659.4 752.9 793.7 621.4 655.1 

รวมทั้งส้ิน 1,304 1,473.3 1,651.8 1,223.2 1,371.6 

ทีม่า : ข้อมูลจากศูนย์สารสนเทศเศรษฐกจิการค้า กระทรวงพาณชิย์ 
e : เป็นตวัเลขประมาณการ โดย ส านกังานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
 
การส่งออก 

ในปี 2546 ผลิตภณัฑ์พลาสติกมีมูลค่าการส่งออกรวมทั้งส้ิน 1,322.2 ลา้นเหรียญสหรัฐฯ
เพิ่มข้ึนร้อยละ 25.16 เม่ือเทียบกบัการส่งออกรวมในปี 2545 ตลาดส่งออกท่ีส าคญั ไดแ้ก่  ญ่ีปุ่น 
สหรัฐอเมริกา ฮ่องกง สหราชอาณาจกัร กลุ่มประเทศในอาเซียน และออสเตรเลียโดยผลิตภณัฑ์
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หลกัท่ีมีมูลค่าส่งออกสูงสุด คือ ถุงและกระสอบพลาสติก คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 30.97 ของมูลค่า
ส่งออกรวม เม่ือพิจารณาแยกตามกลุ่ม พบวา่ ทุกกลุ่มผลิตภณัฑมี์มูลค่าส่งออกเพิ่มข้ึน โดยสินคา้ใน
หมวดเคร่ืองแต่งกายและของใชป้ระกอบเคร่ืองแต่งกายท่ีท าดว้ยพลาสติกมีมูลค่าการส่งออกเพิ่มข้ึน
ถึงร้อยละ 103 (ตารางท่ี 2.2) 
ตารางที ่2.2 มูลค่าการส่งออกของผลติภัณฑ์พลาสติก 

ประเภท 
ผลิตภณัฑ์ 

มูลค่าน าเขา้ (ลา้นเหรียญสหรัฐฯ) 

                                                   2545 2546e 
ม.ค. – ต.ค. 

2545 
ม.ค. – ต.ค. 

2546 
ถุง และกระสอบพลาสติก 234.6 263.3 4.9.5 216 336 
แผน่ฟิลม์ ฟอยลแ์ละแถบพลาสติก 257.9 277.4 343 231.2 285.9 
เคร่ืองแต่งกายและของใชป้ระกอบฯ 15 16.6 33.7 13.4 27.2 
กล่องหีบท่ีท าดว้ยพลาสติก 16.1 17.9 21.6 14.6 17.6 
เคร่ืองใชส้ านกังานท าดว้ยพลาสติก 25.8 26.5 36.5 21.6 29.8 
หลอดและท่อพลาสติด 17 20.7 25.4 16.6 20.4 
พลาสติกปูพื้นและผนงั 22.5 36.3 38.5 30.4 32.3 
เคร่ืองใชบ้นโตะ๊อาหารพลาสติก 56.4 61.4 64 51.9 51.9 
ผลิตภณัฑพ์ลาสติกอ่ืนๆ 271.4 336.6 350 273 283.9 

รวมทั้งส้ิน 916.7 1,056.7 1,322.2 869.7 1,085 

ทีม่า : ข้อมูลจากศูนย์สารสนเทศเศรษฐกจิการค้า กระทรวงพาณชิย์ 
e : เป็นตวัเลขประมาณการ โดย ส านกังานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
 

แนวความคดิเกีย่วความรับผดิชอบของผู้บริโภคต่อส่ิงแวดล้อม 

  ผูบ้ริโภคเป็นบุคคลหน่ึงท่ีมีศกัยภาพมากพอท่ีจะท าให้ปัญหาส่ิงแวดล้อมท่ีเกิด
ข้ึนอยู่ในขณะน้ีชะลอตวัลงได ้เน่ืองจากผูบ้ริโภคมีอ านาจในการซ้ือ เลือกหา เลือกใช้  ผลิตภณัฑ์
ต่างๆ ท่ีจะสนองความตอ้งการของตนเอง และในขณะเดียวกนัก็ใชอ้  านาจการซ้ือท่ีมีอยูน่ั้นเลือกซ้ือ
ผลิตภณัฑ์ท่ีใช้แล้วไม่มีผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมหรือมีน้อยท่ีสุดการปฏิบติัตนให้เป็นผูบ้ริโภค
ค านึงถึงสภาพแวดลอ้ม หรือท่ีเรียกว่าผูบ้ริโภคสีเขียว (Green Consumer) นั้น สามารถปฏิบติัได้
ดงัน้ี (พลงัผูบ้ริโภคกบัการรักษาส่ิงแวดลอ้มปีท่ี5 ฉบบัท่ี 24: 7) 

1. ก่อนซ้ือสินคา้ใหดู้ท่ีหีบห่อหรือกล่องก่อนวา่ ผลิตภณัฑจ์ากวตัถุเดิมแลว้น า 
กลบัมาใชใ้หม่หรือไม่ 
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2. หลีกเล่ียงการซ้ือสินคา้ท่ีบรรจุในกล่องหรือใชก้ระดาษหบัห่อฟุ่มเฟือยไร้ 
ความจ าเป็น 

3. สนบัสนุนสินคา้ท่ีใชภ้าชนะบรรจุหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ หรือสินคา้ท่ีน า 
ของใหม่มาเติมได ้โดยไม่ตอ้งทิ้งภาระเดิม 

4. เลือกสินคา้ท่ีไม่มีสารเคมีเป็นอนัตรายต่อร่างกาย 
5. หลีกเล่ียงกล่องหรือหีบห่อท่ีท าจาก Styrofoam หรือกล่องโฟมท่ีมีสาร CFC 
6. เลือกใชสิ้นคา้ท่ีน ากลบัไปผลิตใหม่ไดอี้ก หรือสินคา้ท่ีใชแ้ลว้ทิ้งเป็นกองขยะ  

ขยะจะยอ่ยสลายเป็นผยุผงกลมกลืนเป็นดินปุ๋ยได ้
7. ระวงัอย่าสับสนกบัค าโฆษณาอา้งอิงท่ีเคลือบแคลงหรือหลอกลวง โดยค า

โฆษณาพยายามท่ีจะใช้ภาษาเก่ียวพนักบัส่ิงแวดลอ้มเพราะปัจจุบนัยงัไม่มีสินคา้ในตลาดทั้งหมด 
100% ท่ีผลิตข้ึนมาเพื่ออนุรักษส่ิ์งแวดลอ้ม 

8. ใช้ถุงพลาสติกหรือถุงพลาสติกรีไซเคิล หรือถุงย่อยสลายแทนถุงพลาสติก
แบบเดิม หรือทางท่ีดีน าถุงผา้หรือตะกร้าไปจ่ายตลาด 

ผลติภัณฑ์เพือ่ส่ิงแวดล้อม 
1. ความหมายของผลติภัณฑ์เพือ่ส่ิงแวดล้อม 

  ผลิตภณัฑเ์พื่อส่ิงแวดลอ้ม (Green Product) ซ่ึงเป็นองคก์รท่ีท าหนา้ท่ีรณรงคก์าร
รักษาส่ิงแวดลอ้มทัว่โลก ไดใ้หค้  าจ  ากดัความของผลิตภณัฑเ์พื่อส่ิงแวดลอ้มไว ้6 ประการ คือ 

1. เป็นสินคา้ท่ีผลิตหรือออกแบบมาอยา่งพอดีกบัความตอ้งการของผูบ้ริโภค 
โดยปราศจากความฟุ้งเฟือย 

2. เป็นสินคา้ท่ีไม่ปล่อยสารเคมีออกสู่ส่ิงแวดลอ้มในระหวา่งการผลิต การใช ้ 
หรือในการจดัการ 

3. เป็นสินคา้ท่ีสงวน ประหยดัพลงังานและทรัพยากรระหวา่งการผลิต การใช ้  
และในการจดัการ 

4. เป็นสินคา้ท่ีผลิตจากวสัดุหรือวตัถุดิบท่ีสามารถน ากลบัมาหมุนเวยีนใชใ้หม่  
หรือน ากลบัมาเปล่ียนใหม่ไดใ้นเทคนิควธีิการผลิตท่ีไม่เป็นผลเสียต่อส่ิงแวดลอ้ม 

5. เป็นสินคา้ท่ีม่ีคุณสมบติัในการใชท้นทาน และสามารถน ากลบัมาใชไ้ดอี้ก  
หรือน ากลบัมาหมุนเวยีนใชใ้หม่หรือผลิตใหม่ หรือมีคุณสมบติั ในการยอ่ยสลายทางชีวภาพ ซ่ึง
ไม่ป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม 

6. เป็นสินคา้ท่ีใชบ้รรจุภณัฑน์อ้ยท่ีสุด หรือใชบ้รรจุภณัฑท่ี์ไม่เป็นมิตรภาระต่อ 
การก าจดันอกจากน้ียงัมีขอ้พิจารณาเพิ่มเติมกล่าวคือ 
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เป็นสินคา้ท่ีไม่ผ่านทารุณกรรมสัตวเ์ล้ียง เช่น สุนขั แมว หรือลิง โดยการน าไป
วิเคราะห์เป็นเคร่ืองมือทดลอง วิเคราะห์ วิจยั หรือเพื่อผลิตสินคา้เป็นสินคา้ท่ีไม่ไดเ้กิดจากส่วนใด
ส่วนหน่ึงของสัตวส์งวนพนัธ์ุ (พิทยา วอ่งกุล, 2537 : 177) 

จิระพล สินธุนาวา (2536 อา้งในพีระนันท์ บูรณโสภณ, 2538 : 8 – 9) ไดใ้ห้ค  านิยาม
ลกัษณะของผลิตภณัฑเ์พื่อส่ิงแวดลอ้มท่ีมีความละเอียดลงไปอีก กล่าวคือ 

1. เป็นลิตภณัฑ์ท่ีช่วยประหยดัพลงังานหรือมีประสิทธิภาพการประหยดัพลงังาน
ขณะน าไปใชง้าน 

2. เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีไดม้าจากการผลิตท่ีใชว้สัดุในประเทศ ไม่ท าให้เกิดผลกระทบ
ต่อความสมดุลองการด ารงอยูข่องระบบนิเวศในทะเลและป่าไม ้

3. เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีได้จากกระบวนการผลิตท่ีไม่สร้างมลพิษให้กบัส่ิงแวดล้อม
นบัตั้งแต่การน าวตัถุดิบออกจากธรรมชาติ การขนส่ง การแปรรูป และการจดัจ าหน่าย 

4. เป็นผลิตภณัฑท่ี์ไม่ก่อใหเ้กิดมลภาวะในขณะท่ีใชแ้ละภายหลงัการใชแ้ลว้ 
5. เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีไม่ใช้บรรจุภัณฑ์มากเกินความจ าเป็นและใช้ผลิตภัณฑ์ท่ี

สามารถหมุนเวยีนกลบัไปใชป้ระโยชน์อีก 
6. เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีใช้บรรจุภณัฑ์ท่ีไดจ้ากการหมุนเวียนทรัพยากรกลบัมาใช้ใหม่ 

และไม่ผา่นการฟอกยอ้ม 
7. เป็นผลิตภณัฑท่ี์ไปเป็นอนัตรายแก่ผูใ้ชแ้ละส่ิงแวดลอ้มขณะท่ีมีการใชง้าน 
8. เป็นผลิตภณัฑท่ี์มีส่วนช่วยในการประหยดัและสูญเสีย 
9. เป็นผลิตภณัฑท่ี์เป็นส่วนช่วยลดมลพิษและเพิ่มประสิทธิภาพการใชท้รัพยากร 
10.เป็นผลิตภณัฑท่ี์ช่วยลดปริมาณก๊าซคาร์บอนไดออกไซดใ์นชั้นบรรยากาศ 

จากความหมายของผลิตภณัฑ์เพื่อส่ิงแวดล้อมท่ีกล่าวมาข้างต้น ผูศึ้กษาน ามาสรุปเป็น
ความหมายท่ีใช้การศึกษาคร้ังน้ีว่า ผลิตภณัฑ์ท่ีส่ิงแวดลอ้ม หมายถึง สินคา้ท่ีมีส่วนช่วยลดมลพิษ  
ไม่เป็นอนัตรายต่อผูใ้ชแ้ละส่ิงแวดลอ้ม และเพิ่มประสิทธิภาพการใชท้รัพยากรธรรมชาติให้คุม้ค่า
และเกิดประโยชน์สูงสุด 

2. ประเภทของผลติภัณฑ์เพือ่ส่ิงแวดล้อม 
จากค าจ ากดัความของ “ผลิตภณัฑ์เพื่อส่ิงแวดล้อม” ท่ีกล่าวมาขา้งตน้จะเห็นว่า 

ผลิตภณัฑห์รือสินคา้ท่ีมีคุณสมบติัครบถว้นตามขอ้ก าหนดดงักล่าวเป็นส่ิงท่ียากจะผลิตข้ึนในระบบ
การผลิตแบบอุตสาหกรรมเพราะปัจจยัการผลิตและกระบวนการผลิตท่ีเป็นอยู่ในปัจจุบนัมีส่วนท่ี
ท าลายส่ิงแวดลอ้มอยูใ่นปัจจุบนัมีผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มออกมาจ าหน่ายเป็นจ านวน
มาก ทั้งผลิตภณัฑเ์พื่อการอุปโภคบริโภค โดยยงัไม่มีการแบ่งประเภทของผลิตภณัฑไ์วอ้ยา่งชดัเจน  
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สถานการณ์อตุสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในประเทศไทย 
 ปัจจุบนัแมว้่าประเทศไทยไม่มีโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพซ่ึงเป็นวตัถุดิบส าคญัใน
การผลิตพลาสติกชีวภาพ ภาครัฐมีนโยบายท่ีชดัเจนในการสนบัสนุนอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ 
โดยมติท่ีประชุมวนัท่ี 10 พฤศจิกายน 2553 ของคณะกรรมการร่วมภาครัฐและเอกชนด้าน
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี (กรอ.วท.) มีมาตรการเร่งด่วนจดัตั้งโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพ
น าร่องขนาดก าลงัการผลิต  1,000 - 10,000 ตนัต่อปี ภายใตง้บลงทุน 1,800 ลา้นบาท  เพื่อกระตุน้ให้
เกิดการลงทุนในเชิงพาณิชยใ์นระยะ 5 ปี (2554-2558) ในส่วนของภาคเอกชน เอกชนรายใหญ่ใน
สายปิโตรเคมีซ่ึงเป็นวตัถุดิบตน้น ้านั้นไดมี้การร่วมลงทุนวจิยัและพฒันาเทคโนโลยีชีวภาพ  รวมทั้ง 
ศึกษาความเป็นไปไดใ้นการลงทุนก่อสร้างโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพกบัผูป้ระกอบการดา้น
เทคโนโลยีอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในสหรัฐฯ ซ่ึงหากมีความคุม้ค่าทางการเงินและความ
เป็นไปไดท้างเทคโนโลย ีจะท าใหส้ามารถต่อยอดขยายการผลิตเมด็พลาสติกชีวภาพภายในประเทศ
ภายในปี  

พลาสติกชีวภาพ (Bioplastic) หมายถึง พลาสติกยอ่ยสลายไดท้างชีวภาพท่ีมีส่วนประกอบ
ส าคญัอย่างน้อยหน่ึงชนิดเป็นพอลิเมอร์ชีวภาพ และวตัถุดิบท่ีใช้ในการผลิตทั้งหมดหรือบางส่วน
เป็นวตัถุดิบท่ีสามารถผลิตหรือปลูกข้ึนใหม่ทดแทนได้ (Renewable raw materials) เช่น มนั
ส าปะหลงั ขา้วโพด ขา้ว และออ้ย เป็นตน้ พืชดงักล่าวมีส่วนประกอบของแป้ง น ้ าตาล และเส้นใย
ซ่ึงใช้เป็นองค์ประกอบหลกัในการน ามาผลิตเป็นเม็ดพลาสติกชีวภาพ2558 อีกทั้งนักลงทุนจาก
หลากหลายประเทศยงัให้ความสนใจในการตั้งโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพในประเทศไทย
เช่นกนั 

1. ตลาดของพลาสติกชีวภาพ 
 ปัจจุบนัตลาดพลาสติกชีวภาพในภูมิภาคยุโรปมีการเติบโตข้ึนอยา่งรวดเร็ว อนัเป็นผลมา
จากความตระหนกัของประชาชนต่อส่ิงแวดลอ้ม และการสนบัสนุนและการส่งเสริมจากภาครัฐ ใน
การใช้ผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรกบัส่ิงแวดล้อม อย่างไรก็ตาม ดว้ยขอ้จ ากดัในดา้นคุณสมบติัทาง
กายภาพของพลาสติกชีวภาพท่ีผลิตได้  ในปัจจุบนัจึงท าให้ผลิตภณัฑ์จากพลาสติกชีวภาพไดถู้ก
น ามาใช ้อยา่งแพร่หลายเฉพาะในดา้นบรรจุภณัฑ์  โดยเฉพาะบรรจุท่ีใช้บรรจุสินคา้ทางการเกษตร 
เช่น ผกัและผลไม้ ถุงใส่ขนมปัง ถุงใส่ของ ถ้วย และกล่องใส่สลดั ทั้ งน้ี ในบางกรณีมีการใช้
พลาสติกชีวภาพร่วมกบักระดาษ หรือบรรจุภณัฑ์จากเยื่อพืช (Cellulose) อน่ึง ไดมี้การคาดการณ์ถึง
แนวโนม้ความตอ้งการใชพ้ลาสติกชีวภาพในยโุรปในอนาคต โดยพบวา่จะมีอตัราการเติบโตถึงร้อย
ละ 50 ต่อปี โดยกลุ่มผลิตภณัฑเ์ป้าหมายท่ีผลิตจากพลาสติกชีวภาพในระยะต่อไป มุ่งเนน้ท่ีการผลิต
ช้ินส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ ช้ินส่วนยานยนต ์รวมถึงอุปกรณ์ทางการแพทย ์
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2.ราคาเม็ดพลาสติกชีวภาพ 
 ราคาเม็ดพลาสติกชีวภาพนั้นในปัจจุบนัแมว้่าจะมีราคาลดลง เน่ืองมาจากความตอ้งการท่ี
เพิ่มมากข้ึนท่ีท าให้ผูผ้ลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพสามารถเพิ่มปริมาณการผลิต ส่งผลให้ตน้ทุนและ
ราคาต่อหน่วยลดลง แต่ปัจจยัท่ียงัต้องกังวลคือ วิกฤตการณ์ขาดแคลนอาหารและภาวะสินค้า
อุปโภคบริโภคมีราคาสูงข้ึน โดยเฉพาะสินค้าและผลิตผลทางการเกษตร ซ่ึงเป็นผลมาจากการ
เปล่ียนแปลงของสภาพภูมิอากาศของโลกและภยัธรรมชาติต่างๆ ท่ีเกิดข้ึน รวมทั้งราคาน ้ ามนัท่ีเพิ่ม 
สูงข้ึนอยา่งต่อเน่ือง เป็นปัญหาใหญ่ท่ีหลายๆ ประเทศในโลกตอ้งเผชิญอยา่งหนกัในช่วงศตวรรษท่ี
ผา่นมา คาดวา่ปัจจยัต่างๆเหล่าน้ีจะท าให้มูลค่าของเม็ดพลาสติกเกือบทุกชนิดรวมถึงเม็ดพลาสติก
ชีวภาพมีราคาเพิ่มสูงข้ึนตามแรงขบัเคล่ือนของกลไกลทางการตลาด 

ในปัจจุบนัประเทศไทยยงัไม่สามารถผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพได้ เน่ืองจากยงัขาด
เทคโนโลยแีละผูเ้ช่ียวชาญ โดยเทคโนโลยใีนการผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพยงัอยูใ่นช่วงของการวิจยั
และพฒันา ประกอบกบัในระยะแรกๆ ของการพฒันาผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพตน้ทุนในการผลิต
ยงัคงสูงอยูเ่น่ืองจากมีขนาดการผลิตท่ียงัไม่ก่อให้เกิดการประหยดัต่อขนาด เม่ือตน้ทุนสูงจึงส่งผล
ใหร้าคาขายของผลิตภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพมีราคาสูงตามไปดว้ย จึงท าใหมี้จ านวนผูบ้ริโภคค่อนขา้ง
จ ากดั อีกทั้งการประชาสัมพนัธ์ถึงประโยชน์ของการใชพ้ลาสติกชีวภาพยงัไม่ทัว่ถึงจึงท าให้มีฐาน
ของจ านวนผูบ้ริโภคค่อนขา้งแคบ อย่างไรก็ตาม แมว้่าประเทศไทยยงัไม่สามารถท่ีจะผลิตเม็ด
พลาสติกชีวภาพเองได้   แต่ในขณะน้ีภาครัฐบาลไดส้นบัสนุนดา้นงบประมาณ  เพื่อความเป็นผูน้ า
ดา้นพลาสติกยอ่ยสลายไดท้างชีวภาพในระดบัภูมิภาค  

3. แนวทางการพฒันานวตักรรมพลาสติกชีวภาพในประเทศ 
 ผูอ้  านวยการฝ่ายบริหารโครงการนวตักรรม  พร้อมด้วย ผูจ้ดัการโครงการ ส านักงาน
นวตักรรมแห่งชาติ และบริษทัเอกชนในสมาคมพลาสติกชีวภาพไทย (Thai Bioplastics Society, 
TBS) ท่ีใหค้วามสนใจในอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ โดยการสนบัสนุนจากองคก์ารความร่วมมือ
ทางวิชาการเยอรมนั-ไทย (GTZ) ไดมี้โอกาสเขา้ร่วมสัมมนาวิชาการและร่วมแสดงนิทรรศการ ใน
งานดงักล่าว โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อติดตามความกา้วหนา้ของเทคโนโลยีและทิศทางการตลาดของ
อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในภาคพื้นยุโรป รวมถึงเป็นการประชาสัมพนัธ์ถึงบทบาท ความ
พร้อม และศกัยภาพของประเทศไทยกบัการพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ ทั้งในดา้นวตัถุดิบ 
อุตสาหกรรมรองรับ และการสนบัสนุนจากภาครัฐ เพื่อสร้างให้เกิดอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ 
ในประเทศไทยต่อไปในอนาคต 
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4. โอกาสและความเป็นไปได้ของการพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพไทย  
 ปัจจุบนัผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพหรือผลิตภณัฑ์พลาสติกท่ีสามารถยอ่ยสลายเองไดต้าม
ธรรมชาติ ซ่ึงผลิตจากผลผลิตทางการเกษตร เช่น มนัส าปะหลงั ขา้วโพด ขา้วสาลี ออ้ย เป็นตน้ 
ก าลงัมีบทบาทมากข้ึน เน่ืองจากการใชผ้ลิตภณัฑพ์ลาสติกท่ีท าจากปิโตรเคมีนั้นก่อให้เกิดปัญหาใน
การก าจดัขยะ เพราะพื้นท่ีฝังกลบมีจ ากดัและอาจก่อให้เกิดสารพิษตกคา้งในดิน หากก าจดัโดย
วิธีการเผาท าลายยงัก่อให้เกิดมลพิษ อีกทั้งกระบวนการผลิตพลาสติกจากปิโตรเคมียงัส้ินเปลือง
พลงังานมากกว่ากระบวนการผลิตพลาสติกจากพืช ประกอบกบัปัจจุบนัประเทศต่างๆทัว่โลกได้
ตระหนกัถึงปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีทวีความรุนแรงข้ึน ส่งผลให้กลุ่มประเทศพฒันาแลว้ เช่น สหภาพ
ยุโรป สหรัฐอเมริกา ญ่ีปุ่น เป็นตน้ มีการรณรงค์ให้ใช้ผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพมากข้ึน ส่วน
ประเทศไทยแมว้่าอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพยงัอยูใ่นระยะเร่ิมตน้ แต่ดว้ยความพร้อมทางดา้น
ปัจจยัการผลิตท่ีไดจ้ากผลผลิตทางการเกษตรของไทย คาดวา่ อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพของ
ไทยจะสามารถพฒันาไปไดใ้นอนาคต ศูนยว์ิจยักสิกรไทย  จึงไดท้  าการวิเคราะห์ถึงโอกาสและ
ความเป็นไปไดข้องการพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพของประเทศไทย  สหภาพยุโรปเป็น
ตลาดหลกัของพลาสติกชีวภาพและมีแนวโน้มการเติบโตของตลาดสูง  จากกระแสการอนุรักษ์
ส่ิงแวดลอ้มไดท้  าให้ตลาดพลาสติกชีวภาพโดยเฉพาะตลาดในสหภาพยุโรปมีการขยายตวั โดย
สมาคมพลาสติกชีวภาพยุโรปไดค้าดการณ์ตลาดพลาสติกชีวภาพว่าจะมีแนวโน้มเติบโตข้ึนอย่าง
ต่อเน่ืองและจะมีอตัราการเจริญเติบโตมากกวา่ร้อยละ 20 ต่อปี และผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพใน
ตลาดจะมีจ านวนมากข้ึนเป็น 50 ลา้นตนั ภายในปี 2573 จากท่ีในปี 2550 จ านวนการใชพ้ลาสติก
ชีวภาพมีเพียง 75,000-100,000 ตนั ของผลิตภณัฑ์พลาสติกทั้งหมดในตลาดพลาสติกของยุโรป อีก
ทั้งยงัคาดวา่ศกัยภาพในการผลิตพลาสติกชีวภาพของโลกจะเพิ่มสูงข้ึนประมาณ 4 เท่า จากเกือบ 
300,000 ตนัในปัจจุบนัเป็นมากกว่า 1 ลา้นตนัภายในปี 2554 ในส่วนของราคาของผลิตภณัฑ์
พลาสติกชีวภาพค่อนขา้งจะมีราคาสูงกวา่ผลิตภณัฑ์พลาสติกท่ีผลิตจากปิโตรเคมี เพราะตน้ทุนการ
ผลิตท่ีอยู่ในระดบัสูงเน่ืองจากขนาดการผลิตท่ีน้อยจึงไม่เกิดการประหยดัต่อขนาด ปัจจุบนัราคา
ของเม็ดพลาสติกชีวภาพมีราคาประมาณ 2-3 ดอลลาร์สหรัฐฯ ต่อกิโลกรัม สูงกวา่เม็ดพลาสติกท่ี
ผลิตจากปิโตรเคมีประมาณ 1-2 เท่า อยา่งไรก็ตาม สมาคมพลาสติกชีวภาพยุโรป คาดวา่ ในอนาคต
ตน้ทุนของพลาสติกชีวภาพจะมีแนวโนม้ลดลงมาใกลเ้คียงกบัตน้ทุนของพลาสติกท่ีผลิตจากปิโตร
เคมี เน่ืองจากผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพจะไดรั้บความนิยมมากข้ึน และมีความสามารถในการ
แข่งขันมากข้ึนเม่ือเปรียบเทียบกับผลิตภณัฑ์พลาสติกท่ีผลิตจากปิโตรเคมี ทั้ งในด้านของ
เทคโนโลยีและกระบวนการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพมากข้ึนท าให้เกิดการประหยดัต่อขนาด รวมทั้ง
ภาวะการแข่งขนัท่ีเพิ่มข้ึนจากจ านวนของคู่แข่งขนัรายใหม่ๆ ท่ีจะเขา้มาในตลาดมากข้ึน ไทยมี
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ความได้เปรียบด้านความอุดมสมบูรณ์ของปัจจยัการผลิตแต่ยงัขาดเทคโนโลยีในการผลิตเม็ด
พลาสติกชีวภาพ อุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในประเทศไทยนั้นยงัอยูใ่นระยะเร่ิมตน้ โดยปัจจุบนั
ไทยยงัไม่สามารถผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพไดเ้อง โดยไทยมีเทคโนโลยีในขั้นของการน าแป้งมนั
ส าปะหลังมาผ่านกระบวนการเพื่อให้ได้น ้ าตาลกลูโคสออกมาและเทคโนโลยีในการข้ึนรูป
ผลิตภณัฑ์พลาสติก ซ่ึงขาดกระบวนการในการหมกักลูโคสเหลวให้กลายเป็นกรดแลคติคและน า
กรดแลคติคนั้นมาผา่นกระบวนการพอลิเมอร์ไรเซชัน่เพื่อให้ไดเ้ม็ดพลาสติกชีวภาพ ซ่ึงเทคโนโลยี
ในขั้นตอนขา้งตน้นั้นก าลงัอยูใ่นระดบัของการวิจยัและพฒันา อยา่งไรก็ตาม ไดมี้บางบริษทัท่ีได้
น าเขา้เม็ดพลาสติกชีวภาพจากต่างประเทศมาเพื่อท าการผลิตเป็นผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพบา้ง
แลว้ โดยผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพท่ีไทยผลิตไดป้ระกอบไปดว้ย ถุงพลาสติกส าหรับปลูกตน้ไม้ 
ภาชนะใส่อาหาร ถุงพลาสติกส าหรับใส่ของ ชอ้นส้อม แกว้น ้ า หลอดดูดน ้ า ฟิล์มถนอมอาหาร เป็น
ตน้ ซ่ึงผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพเหล่าน้ีจะมีราคาค่อนข้างสูงกว่าพลาสติกทัว่ไป จึงไม่ค่อย
แพร่หลายในตลาดทัว่ไปมากนกัเพราะมีจ านวนผูบ้ริโภคในวงจ ากดั ความพร้อมของปัจจยัการผลิต 
ประเทศไทยมีความอุดมสมบูรณ์ไปดว้ยมวลชีวภาพหรือผลผลิตทางการเกษตร ไดแ้ก่ ขา้วเจา้ ออ้ย 
มนัส าปะหลัง ข้าวโพด เซลลูโลส ปาล์มน ้ ามนั โดยเฉพาะมนัส าปะหลังซ่ึงเป็นผลผลิตทาง
การเกษตรท่ีไทยมีความสามารถในการเพาะปลูกและราคาโดยเปรียบเทียบถูกกว่าผลผลิตทาง
การเกษตรชนิดอ่ืนๆ ท่ีสามารถน ามาเป็นวตัถุดิบในการผลิตพลาสติกชีวภาพ โดยในปี 2550 ไทยมี
เน้ือท่ีเก็บเก่ียวมนัส าปะหลงั 7,339,000 ไร่ มีผลผลิตมนัส าปะหลงัทั้งส้ิน 26,916,000 ตนั คิดเป็น
ผลผลิต 3,668 กิโลกรัมต่อไร่ เม่ือเปรียบเทียบกบัประเทศไนจีเรียและบราซิลพบว่าผลผลิตมนั
ส าปะหลงัต่อไร่ของไทยสูงกวา่ของไนจีเรียและบราซิลท่ีมีผลผลิตต่อไร่อยูท่ี่ 1,901 กิโลกรัมต่อไร่ 
และ 2,247 กิโลกรัมต่อไร่ ตามล าดบั (เน้ือท่ีเก็บเก่ียวมนัส าปะหลังของไนจีเรียและบราซิล 
24,063,000 ไร่ 12,155,000 ไร่ ตามล าดบั) ซ่ึงไทยเป็นผูผ้ลิตมนัส าปะหลงัรายใหญ่ล าดบัท่ี 3 ของ
โลกรองจากไนจีเรียและบราซิล (ในปี 2551 ไทยมีเน้ือท่ีเพาะปลูกมนัส าปะหลงั 7,750,000 ไร่ มีเน้ือ
ท่ีเก็บเก่ียว 7,397,000 ไร่ มีผลผลิตทั้งส้ิน 25,556,000 ตนั คิดเป็นผลผลิต 3,456 กิโลกรัมต่อไร่) และ
ไทยยงัเป็นผูส่้งออกผลิตภณัฑม์นัส าปะหลงัทั้งมนัอดัเมด็และมนัเส้นเป็นอนัดบั 1 ของโลก 

5. โอกาสธุรกจิของผู้ประกอบการไทยในอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ  
การพฒันาเม็ดพลาสติกชีวภาพในประเทศไทยนั้น ยงัคงตอ้งใชเ้วลาอีกระยะหน่ึง ซ่ึงตาม

แผนพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพของภาครัฐนั้น ตอ้งอาศยัระยะเวลาประมาณ 5 ปี คือตั้งแต่
ปี 2551-2555 กวา่ท่ีประเทศไทยจะมีโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพ แต่ในระหวา่งการพฒันานั้น 
ไทยสามารถน าเขา้เม็ดพลาสติกชีวภาพจากต่างประเทศมาเพื่อท าการผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติก
ชีวภาพได ้ เน่ืองจากในปัจจุบนัราคาของเม็ดพลาสติกชีวภาพ (Polylactic Acid: PLA) มีราคา
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ประมาณ 2 ดอลลาร์สหรัฐฯ ต่อกิโลกรัม ซ่ึงใกลเ้คียงกบัราคาเม็ดพลาสติกท่ีผลิตจากปิโตรเคมี 
(Polyethylene Terepthalate: PET) ท่ีมีราคา 1.5 ดอลลาร์สหรัฐฯต่อกิโลกรัม ประกอบกบัว่ามี
แนวโน้มท่ีภาครัฐบาลอาจจะลดภาษีน าเขา้เม็ดพลาสติกชีวภาพ  ตามท่ีภาคเอกชนเคยท าการ
เรียกร้องไปก่อนหนา้น้ี เพื่อใหผ้ลิตภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพของไทยสามารถแข่งขนักบัประเทศต่างๆ 
ได ้ทั้งน้ี ผูป้ระกอบการไทยน่าจะเร่งศึกษาความตอ้งการของตลาดและพฒันาผลิตภณัฑ์พลาสติก
ชีวภาพเพื่อขยายโอกาสตลาดส่งออกไปยงักลุ่มผลิตภณัฑ์ใหม่ท่ีมีศกัยภาพเติบโตสูง โดยการผลิต
ผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพอาจตอ้งศึกษาวิจยัวสัดุอ่ืนๆ  ท่ีประกอบข้ึนเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีควรจะตอ้ง
เป็นมิตรกบัส่ิงแวดล้อมด้วย เช่น อาจใช้สีธรรมชาติผสมในเม็ดพลาสติกชีวภาพ เป็นตน้  โดย
ผลิตภณัฑพ์ลาสติกและตลาดท่ีไทยมีศกัยภาพในการแข่งขนั ไดแ้ก่ ถุงพลาสติก เคร่ืองคอมพิวเตอร์
และส่วนประกอบ อุปกรณ์และส่วนประกอบรถยนต ์ ซ่ึงผลิตภณัฑ์ถุงพลาสติกไทยมีสัดส่วนการ
ส่งออก ไปยงัสหรัฐอเมริกาและญ่ีปุ่นร้อยละ 29.6 และ 25.1 ตามล าดบั เคร่ืองคอมพิวเตอร์และ
ส่วนประกอบ ไทยมีสัดส่วนการส่งออกไปยงัสหรัฐอเมริกาและสหภาพยโุรปร้อยละ 17.1 และ 13.2 
ตามล าดบั ส่วนอุปกรณ์และส่วนประกอบรถยนต ์ ไทยมีสัดส่วนการส่งออกไปยงักลุ่มประเทศใน
ตะวนัออกกลางร้อยละ 20.8 จากการท่ีผลิตภณัฑ์พลาสติกของไทยมีศกัยภาพในกลุ่มตลาดท่ีกล่าว
ขา้งตน้อยู่แลว้ เม่ือปรับเปล่ียนผลิตภณัฑ์พลาสติกท่ีผลิตจากปิโตรเคมีมาเป็นผลิตภณัฑ์พลาสติก
ชีวภาพท่ีสามารถยอ่ยสลายได ้คาดวา่ น่าจะท าให้ไทยมีสัดส่วนการส่งออกท่ีเพิ่มมากข้ึน เหตุผลทั้ง
จากมาตรการกีดกนัทางการคา้ท่ีไม่ใช่ภาษีท่ีประเทศต่างๆน ามาใชแ้ละการตระหนกัถึงการอนุรักษ์
ส่ิงแวดลอ้มของทุกๆประเทศ  

จากการวเิคราะห์ถึงความไดเ้ปรียบและเสียเปรียบของอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพไทยท่ี
ไดก้ล่าวไปแลว้ขา้งตน้ ศูนยว์จิยักสิกรไทย มีความเห็นดงัน้ี 

1)ในปัจจุบนัท่ีไทยยงัไม่มีเทคโนโลยใีนการผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพ หน่วยงานท่ี
เก่ียวขอ้งควรสนบัสนุนให้มีโครงการความร่วมมือระหวา่งประเทศกบัประเทศผูน้ าดา้นเทคโนโลยี
พลาสติกชีวภาพใหม้ากข้ึน(เช่น ในปัจจุบนัท่ีมีความร่วมมือกบัประเทศเยอรมนี) เพื่อส่งเสริมให้เกิด
การถ่ายทอดเทคโนโลยีในการผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพเพราะการพฒันาเทคโนโลยีเองนั้นจะก่อ
ก่อให้เกิดค่าใช้จ่ายในการวิจยัและพฒันาซ่ึงค่าใช้จ่ายเหล่าน้ีจะสะทอ้นไปถึงตน้ทุนการผลิตและ
ส่งผลต่อระดบัราคาของผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพในท่ีสุดฉะนั้นในระยะสั้นควรสนบัสนุนให้มี
การถ่ายทอดเทคโนโลยีและน าเทคโนโลยีนั้นมาคิดคน้ต่อยอด และโครงการความร่วมมือระหวา่ง
ประเทศยงัอาจช่วยใหไ้ทยสามารถขยายตลาดไปยงัประเทศท่ีใหค้วามร่วมมือไดอี้ก 

2)ในภาวะท่ีอุตสาหกรรมพลาสติกท่ีผลิตจากปิโตรเคมีมีการแข่งขนักนัสูงทั้งจาก
จ านวนคู่แข่งท่ีมีอยูใ่นตลาด จากมาตรการกีดกนัทางการคา้ท่ีไม่ใช่ภาษี และจากกระแสการอนุรักษ์
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ส่ิงแวดล้อมท่ีเพิ่มบทบาทมากข้ึนผูผ้ลิตในอุตสาหกรรมพลาสติกท่ีผลิตจากปิโตรเคมีควรมีการ
ปรับเปล่ียนไปผลิตพลาสติกชีวภาพ เน่ืองจากเทคโนโลยีในการข้ึนรูปผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ
สามารถใชเ้ทคโนโลยเีดิมท่ีใชส้ าหรับการข้ึนรูปผลิตภณัฑพ์ลาสติกจากปิโตรเคมีได ้  

3)ในปัจจุบนัการบริโภคผลิตภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพภายในประเทศยงัไม่แพร่หลาย
มากนกั อาจเป็นเพราะราคาท่ีสูงของผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ และการขาดการประชาสัมพนัธ์ให้
ทราบถึงประโยชน์ของการใชพ้ลาสติกชีวภาพ ดงันั้น ภาครัฐควรประชาสัมพนัธ์และให้ความรู้กบั
ผูบ้ริโภคเก่ียวกบัผลดีท่ีเกิดจากการใชพ้ลาสติกท่ียอ่ยสลายได ้เพื่อใหมี้ตลาดท่ีกวา้งข้ึนช่วยให้ผูผ้ลิต
ในอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพเกิดการประหยดัต่อขนาด และการมีฐานการผลิตท่ีแข็งแกร่งก็จะ
เอ้ือประโยชน์ต่อการแข่งขนัส าหรับการส่งออกผลิตภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพไปยงัตลาดโลก 
 

ข้อดีและข้อเสียระหว่างพลาสติกชีวภาพกบัพลาสติกทัว่ไป 
 1.  ข้อดีของพลาสติกชีวภาพ 
  -  พลาสติกชีวภาพใชเ้วลาในการยอ่ยสลายนอ้ยลง 
  -  พลาสติกยอ่ยสลายไดมี้การหมุนเวยีนการน ากลบัมาใชใ้หม่อยา่งสมบูรณ์ 
  -  พลสติกชีวยอ่ยสลายทางชีวภาพเป็นส่ิงท่ีดีส าหรับสภาพแวดลอ้ม 
  -  พลาสติกยอ่ยสลายทางชีวภาพใชพ้ลงังานในการผลิตต ่าและเป็นพลงังาน 
สะอาด 
  -  พลาสติกชีวภาพยอ่ยสลายไดแ้ละไม่เป็นพิษต่อส่ิงแวดลอ้ม 
  -  พลาสติกชีวภาพใชเ้วลาในการยอ่ยสลายภายใน  6 เดือน 
  -  พลาสติกชีวภาพมีความคงทนใกลเ้คียงกบัพลาสติกธรรมดาถึง 80%  
  -  พลาสติกชีวภาพสามารถสลายตวัได้คืนสู่ดินกลายเป็นปุ๋ยหมกัและทดแทน
ปุ๋ยเคมี 
  -  พลาสติกชีวภาพผลิตไดจ้ากพืชท่ีสามารถสร้างข้ึนใหม่ได ้
  -  ลดปัญหาในการขาดแคลนแหล่งพลงังาน 
  -  พลาสติกชีวภาพมีอายกุารใชง้านท่ีควบคุมได ้
  -  พลาสติกชีวภาพมีกระบวนการผลิตท่ีไม่ก่อใหเ้กิดมลพิษ 
 2.     ข้อดีของพลาสติกทัว่ไป 

-  ขอ้ดีของพลาสติกท่ีมีน ้าหนกัเบา 

-  สามารถข้ึนรูปไดอ้ยา่งง่ายดายและมีการตกแต่งท่ียอดเยีย่ม 

-  มีความแขง็แรงดีมากและมีความเหนียว พวกเขามีช็อตความจุการดูดซึมท่ีดี 
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  -  ขอ้ดีของพลาสติกท่ีทนการกดักร่อนและเฉ่ือยทางเคมี 

  -  มีการขยายตวัของความร้อนท่ีต ่าของการร่วมท่ีมีประสิทธิภาพและมีคุณสมบติัท่ี
ดี 

  -  ฉนวนความร้อนและไฟฟ้า 

  -  ทนต่อน ้าท่ีดีและมีความเหนียวแน่นดี 

  -  มีความแขง็แรงดีและราคาถูกในการผลิต 

  -  เป็นกระบวนการรีไซเคิลและไม่ยอ่ยสลาย 

  -  ขวดพลาสติกสามารถน ากลบัมาใชใ้หม ่

  -  ไม่มีกล่ินและมีราคาถูก 
  -  ใชส้ าหรับการก่อสร้างอาคาร, อิเล็คทรอนิกส์, การบรรจุภณัฑ์อุตสาหกรรมและ
การขนส่ง 
  -  ใชใ้นการท าขวดน ้า, ปากกา, ถุงพลาสติก, ถว้ย ฯลฯ 

3.  ข้อเสียของพลาสติกชีวภาพ 

 -  ก่อใหเ้กิดมลภาวะทางน ้าจากการเพิ่มค่าของ BOD, COD เน่ืองจากมีสารอินทรีย์
ในน ้าสูงข้ึน จุลินทรียต์อ้งการ O2 เพิ่มข้ึน 

 - เกิดมลภาวะขยะในส่ิงแวดลอ้มท่ีไม่เหมาะสมต่อการยอ่ยสลาย 

 - เกิดสารประกอบท่ีไม่ยอ่ยสลายพสกแอโรมาติก เช่น กรดเทเรฟทาลิค 

 -  การตกคา้งของสารเติมแต่ง ท าใหเ้กิดการสะสมในดินและสภาพแวดลอ้ม 

4.  ข้อเสียของพลาสติกทัว่ไป  
-  ตอ้งอาศยัระยะเวลาในการยอ่ยสลายและก าจดั 
-  การเผาไหมข้องพลาสติกบางชนิดท าใหเ้กิดควนัพิษในอากาศ 
-  ท  าใหเ้กิดการปนเป้ือนของสารพิษกบัส่ิงแวดลอ้ม 
-  มีความมัน่คงแขง็แรงนอ้ย 
-  ทนความร้อนไดน้อ้ย ท าใหเ้กิดการอ่อนตวัไดง่้าย 
-  ระยะเวลาในการใชง้านสั้น 
-  เม่ือช ารุดแลว้ซ่อมแซมไดย้าก 
-  เปอร์เซ็นตก์ารหดตวัมีสูง 
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ฉลากเขยีว 
 ความเป็นมาของฉลากเขียว 
  ฉลากเขียวเร่ิมใชเ้ป็นคร้ังแรกในประเทศเยอรมนัตั้งแต่ปี พ.ศ.2520 และไดรั้บการ
ตอบสนองจากผูบ้ริโภคชาวเยอรมนัเป็นอยา่งดี ปัจจุบนัประเทศต่าง ๆ มากกวา่ 20 ประเทศ ไดมี้
การจดัท าโครงการฉลากเขียว เช่น แคนนาดา สหรัฐ -อเมริกา ฝร่ังเศส ญ่ีปุ่น สิงคโปร์ ฯลฯ 
  ส าหรับประเทศไทย  คณะกรรมการนักธุรกิจเพื่อส่ิงแวดล้อมไทย  (Thailand 
Business Council for Sustian able Development, TBCSD) ไดริ้เร่ิมเม่ือเดือนตุลาคม พ.ศ 2536 และ
ไดรั้บความเห็นชอบและความร่วมมือจากส่วนราชการ องค์กรกลาง และเอกชน เช่น กระทรวง
อุตสหกรรม กระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและส่ิงแวดล้อม ส านกังาน มาตรฐานผลิตภณัฑ์
อุตสหกรรม 
 ความหมายของฉลากเขียว 
  ฉลากเขียว หมายถึง ฉลากท่ีมอบให้แก่ผลิตภณัฑ์ท่ีมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
นอ้ยกวา่ เม่ือเปรียบเทียบกบัผลิตภณัฑ์ท่ีท าหนา้ท่ี อยา่งเดียวกนั โดยคุณภาพยงัอยูใ่นมาตรฐานท่ี
ก าหนด ผลิตภณัฑ์เหล่าน้ีหมายถึง สินคา้และบริการหลายประเภท ยกเวน้ ยา เคร่ืองด่ืม และอาหาร  
ผลิตภณัฑ์ท่ีไดรั้บฉลากเขียวตอ้งผา่นการตรวจจากกรมวิทยาศาสตร์ วา่มีคุณสมบติัตามขอ้ก าหนด 
ซ่ึงขอ้ก าหนดเหล่าน้ี จะควบคุมดา้นคุณภาพ ควบคู่ไปกบัดา้นส่ิงแวดลอ้ม เช่น"ประหยดัไฟ เบอร์5" 
ฉลากเขียวไม่ไดเ้ป็นเคร่ืองหมายบงัคบั แต่เป็นส่ิงท่ี ผูผ้ลิตยอมรับสภาพโดยแสดงความรับผิดชอบ
ต่อส่ิงแวดลอ้มและสังคมโดยไม่ตอ้งใชก้ฎหมายบงัคบั แต่ใชจิ้ตส านึกของการอยูร่่วมกนั ของทั้ง
ผูผ้ลิตและผูบ้ริโภค ท่ีจะช่วยรักษาและฟ้ืนฟูสภาพแวดลอ้มให้ดีข้ึน ซ่ึงเป็นจุดเร่ิมตน้ของการใช้
ทรัพยากรอยา่งมีจิตส านึก (สวรรยา ทรัพยเ์ทวี วารสารพลาสติก ปีท่ี ฉบบับท่ี 15 ฉ. 6 มิถุนายน – 
กรกฎาคม 2542 หนา้ 64-68, 78-79) 
  ฉลากเขียว คือฉลากท่ีใชก้บัผลิตภณัฑท่ี์มีคุณภาพ  และมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
นอ้ยกวา่  เม่ือน ามาเปรียบเทียบ  กบัผลิตภณัฑท่ี์ท าหนา้ท่ีอยา่งเดียวกนั 

ประโยชน์ผลติภัณฑ์ฉลากเขียว 
1. คุณภาพของผลิตภณัฑ ์ ตอ้งผา่นการรับรองคุณภาพมาตรฐานท่ีเป็นท่ียอมรับ  และ 

เป็นไปตามกฎหมายและขอ้บงัคบัของทางราชการรวมทั้งขอ้ก าหนดพิเศษ 
2. ผลกระทบทางส่ิงแวดล้อมครอบคลุมถึงการออกแบบ การผลิตและการใช้

งาน  กระทัง่การทิ้งหลงัใช้งานท่ีเกิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มนอ้ยกวา่ผลิตภณัฑ์ทัว่ไป  ประหยดั
พลงังานโดยมีการใชท้รัพยากรอยา่งคุม้ค่า  เพื่อลดมลพิษต่อส่ิงแวดลอ้มผลิตภณัฑ์ท่ีมีเคร่ืองหมาย
ฉลากเขียว  จึงดีทั้งดา้นคุณภาพและเป็นมิตรกบัส่ิงแวดลอ้ม 
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ผลติภัณฑ์สีเขียวกบัส่ิงแวดล้อม 
อตัราการเพิ่มของประชากร  การเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ  และการขยายตวัของ

ภาคอุตสหกรรมท่ีเป็นไปอย่างรวดเร็ว  ส่งผลกระทบต่อสภาพแวดล้อมและท าให้เกิดมลภาวะ
ตามมาอยา่งมาก  ไม่ว่าจะเป็นน ้ าเสีย อากาศเป็นพิษ  การฟุ้งกระจายของฝุ่ นละออง หรือขยะลน้
เมือง  ส่ิงเหล่าน้ีก าลังกลายเป็นปัญหาวิกฤตท่ีส่งผลต่อสุขภาพ  และมาตรฐานความเป็นอยู่ของ
ประชาชน  ซ่ึงปัญหามลภาวะเหล่าน้ีจ  าเป็นอย่างยิ่งท่ีจะตอ้งช่วยกนัลดปัญหาดงักล่าว   เน่ืองจาก
ส่ิงของเคร่ืองใช้ล้วนตอ้งอาศยัทรัพยากรธรรมชาติทั้งส้ิน  ดงันั้น วิธีหน่ึงท่ีจะช่วยแก้ไขปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มลงไดคื้อ  การเลือกซ้ือเลือกใชเ้ฉพาะผลิตภณัฑ์  ท่ีมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มนอ้ยหรือ
ท่ีเรียกวา่ผลิตภณัฑ์สีเขียว  ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์ท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มนอ้ย  โดยลดการปล่อย
สารเคมีหรือกากสารพิษออกสู่ส่ิงแวดลอ้ม 
 

งานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 
บุญจง ขาวสิทธิวงษ ์(2548) เปรียบเทียบนโยบายรัฐบาลทกัษิณ 1 และทกัษิณ 2  

เฉพาะกรณีนโยบายเก่ียวกับทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมเป็นการวิจัยเชิงคุณภาพมี
วตัถุประสงค์เพื่อศึกษาเปรียบเทียบนโยบายรัฐบาลทักษิณ  1 และทกัษิณ 2 เก่ียวกับ
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม วิธีการวิจยัใช้การวิเคราะห์เปรียบเทียบนโยบายของรัฐบาล
ทกัษิณทั้งสองวาระจากแหล่งขอ้มูลทุติยภูมิ ผลการวิจยั พบวา่ ประเด็นเก่ียวกบัทรัพยากรธรรมชาติ
และส่ิงแวดลอ้มนอกจากจะอยู่ในนโยบายการบริหารจดัการทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม
แลว้ ยงัปรากฏแฝงอยูใ่นนโยบายดา้นอ่ืน ๆ ของรัฐบาลทกัษิณทั้งสองวาระดว้ย เม่ือเปรียบเทียบ
ลกัษณะการเขียนนโยบายของรัฐบาลทกัษิณ 1 และทกัษิณ 2 พบวา่ มีทั้งความคลา้ยและแตกต่าง 
รวมทั้งพบว่าการเขียนนโยบายของรัฐบาลทกัษิณ 2 เขียนไดก้ระชบัดี สังเกตไดว้่านโยบายดา้น
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มของรัฐบาลทกัษิณ1 ถูกปรับเปล่ียนเป็นนโยบายการบริหาร
จดัการทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มในรัฐบาลทกัษิณ 2 ส่ิงท่ีแตกต่างก็คือเพิ่มค าวา่ “การ
บริหารจัดการ” เข้าไปท าให้ มี จุดเน้นท่ีชัดเจนยิ่ง ข้ึนเปรียบเทียบนโยบายเ ก่ียวกับ
ทรัพยากรธรรมชาติ และส่ิงแวดลอ้มโดยตรงของรัฐบาลทกัษิณทั้งสองวาระ พบว่าการเขียน
นโยบายดงักล่าวของรัฐบาลทกัษิณ 2 มิไดแ้ยกเป็นขอ้ๆ แต่เขียนในลกัษณะบรรยาย ส่วนประเด็น
ในนโยบายดงักล่าวของรัฐบาลทกัษิณทั้งสองวาระ มีทั้งความคลา้ยและแตกต่าง เช่น กนัรวมทั้ง
ประเด็นต่างๆ ดา้นทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มท่ีแฝงอยูใ่นนโยบายอ่ืน ๆ ก็มีทั้งความคลา้ย
และแตกต่าง แต่ส่วนใหญ่แตกต่างอยา่งชดัเจน ไดแ้ก่ นโยบายของรัฐบาลทกัษิณ 2 เนน้การจดัการ
ดินและน ้ าตามแนวพระราชด าริ รวมทั้ง เนน้การจดัการส่ิงแวดลอ้มตั้งแต่ตน้ทางถึงปลายทาง และ
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ป้องกนัการใช้ประเทศไทยเป็นประเทศปลายทางของการรับภาระจากการส่งขยะของเสียและกาก
พิษอุตสาหกรรม 
  ผูว้ิจยัไดใ้ห้ขอ้เสนอแนะแก่รัฐบาลวา่ ควรจดัท าการประเมินการแปลงนโยบายสู่
การปฏิบติัอยา่งเป็นรูปธรรมและเปิดเผยต่อสาธารณชนดว้ยโดยเฉพาะอยา่งยิ่งโครงการขนาดใหญ่
ท่ีตอ้งใชง้บประมาณจ านวนมากอยา่งไรก็ตาม ผูว้ิจยัเห็นวา่รัฐบาลทกัษิณไดใ้ห้ความส าคญัแก่การ
จดัการทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมโดยจดัท าเป็นนโยบายท่ีเด่นชัดทั้งสองวาระของการ
บริหารราชการแผน่ดิน 

สุวิมล  กาญจนสุธา (2551) ไดท้  าการศึกษาเร่ืองการใชก้ากมนัส าปะหลงัและฟาง
ขา้วเป็นวตัถุดิบในการผลิตพลาสติกชีวภาพโพลีไฮดรอกซีอลัคาโนเอตและผลิตก๊าซไอโดรเจนโดย
วิธีชีวภาพจากกากของแข็งท่ีเกิดจากอุตสาหกรรมสกัดโดยเป็นการศึกษาการปรับสภาพและ
กระบวนการปลดปล่อยน ้ าตาลของกากมนัส าปะหลงัและฟางขา้วในการผลิตพลาสติกชีวภาพโพ
ลีไฮดรอกซีอลัคาโนเอต การทดลองแบ่งออกเป็น  2 ส่วน ส่วนแรกเป็นการหาสภาวะและชนิดของ
เช้ือแบคทีเรีย (Alcaligenes eutrophus, Alcaligenes  faecalis และ Pseudomonas oleovolans) ท่ี
เหมาะสม (ค่าพีเอช  อุณหภูมิ และลกัษณะการเติมอากาศ) ในการผลิตพลาสติกชีวภาพ โดยใช้
น ้ าตาล กลูโคสเป็นแหล่งคาร์บอนหลกั  ผลการทดลองพบวา่ A. eutrophus มีการเจริญเติบโตและ
สร้างพลาสติกชีวภาพโพลีไฮดรอกซีอลัคาโนเอตไดดี้ท่ีสุด  ท่ีอุณหภูมิ  30 องศา ค่าพีเอช 7  ภายใต้
สภาวะท่ีมีอากาศ และพลาสติกชีวภาพท่ีผลิตไดเ้ป็นแบบโคโพลิเมอร์ชนิด 3-hydroxybutyrate-co-3 
hydroxyvalerate ดงันั้น การทดลองส่วนท่ีสองจึงเป็นการผลิตพลาสติกชีวภาพจากแบคท่ีเรีย A. 
eutrophus โดยท าการแปรผนัอาหารเล้ียงเช้ือ (ไดแ้ก่ อาหารเล้ียงเช้ือทัว่ไป อาหารเล้ียงเช้ือท่ีจ  ากดั
ไนโตรเจน  และอาหารเล้ียงเช้ือท่ีไม่มีไนโตรเจน) แหล่งคาร์บอนหลกั (ได้แก่ กลูโคส กากมนั
ส าปะหลงัและฟางขา้ว) และชนิดของโคสับสเตท (ได้แก่ กรดแอซีติก  กรดโพรพาโนอิก กรดบิว
ทิวริก) ผลการทดลองพบว่าแหล่งคาร์บอนหลกัมีอิทธิพลต่อชนิดของโคโพลิเมอร์และโฮโมโพลิ
เมอร์ท่ีเกิดข้ึน  ในการผลิตพลาสติกชีวภาพโดยใชก้ากมนัส าปะหลงัและฟางขา้วเป็นแหล่งคาร์บอน
ของงานวิจยัน้ีจะใช้วิธีการหมกัแบบ  Simultaneous Saccharification and Fermentation และ 
Separate Hydrolysis and Fermentation  จากการทดลองพบว่าวิธีการหมกัแบบ Simultaneous 
saccharification and Fermentation ใหค้่าปริมาณโพลิเมอร์ท่ีเกิดข้ึนต่อสารตั้งตน้ท่ีใชสู้งกวา่วิธีแบบ 
Separate  Hydrolysis  and  Fermentation  ในทุกๆ สภาวะการทดลอง และเม่ือใชอ้าหารเล้ียงเช้ือ
ทัว่ไปและการใชก้ากมนัส าปะหลงัผสมกบักรดโพรพาโนอิกเป็นแหล่งคาร์บอนพบวา่มีการสะสม
โพลิเมอร์ต่อหน่วยสารตั้งตน้สูงท่ีสุดมีค่าเท่ากบั 0.187 กรัมโพลิเมอร์ต่อกรัมกากมนัส าปะหลงั 
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  สมภพ  หงสะมดั (2547)  ได้ท าการศึกษาวิจัยเร่ืองในการด าเนินงานด้านการ
ส่งออกของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมเมด็พลาสติกในประเทศไทย 
  ในการศึกษาวิจยัคร้ังน้ี มีวตัถุประสงค์เพื่อ (1) เพื่อศึกษาถึงปัญหาการด าเนินงาน
ด้านการส่งออกของผูป้ระกอบอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกในประเทศไทยในด้านการเตรียม
ผลิตภัณฑ์เพื่อส่งออกด้านการตลาด และด้านสภาพแวดล้อมภายนอกธุรกิจ (2) เพื่อศึกษษถึง
อิทธิพลของลักษณะของผู ้ประกอบการอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกในด้านปริมาณการต่อปี 
ระยะเวลาในการด าเนินงานด้านการส่งออก และจ านวนชนิดของเม็ดพลาสติกท่ีมีต่อปัญหาการ
ด าเนินงานของผูส่้งออกเม็ดพลาสติกในดา้นการเตรียมผลิตภณัฑ์เพื่อการส่งออก  ดา้นการตลาด 
และด้านสภาพแวดล้อมภายนอกธุรกิจ  โดยผูเ้ขียนรวบรวมขอ้มูลจากโรงงานอุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติกในประเทศไทยจ านวน 30 ราย เคร่ืองมือท่ีใชใ้นงานวิจยัคือแบบสอบถาม และวิเคราะห์
ข้อมูลโดยใช้โปรแกรมทางสถิติ สถิติท่ีใช้ในการวิจัย ได้แก่ ค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย ค่าเบ่ียงเบน
มาตรฐาน และการวิเคราะห์ความแปรปวนแบบทางเดียว โดยท าการทดสอบสมมติฐานท่ีมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 และ 0.01 ซ่ึงสามารถสรุปผลการวจิยัไดด้งัน้ี 

1. ระดับของปัญหาด้านการด าเนินงานด้านการส่งออกของผูป้ระกอบการ
อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกในประเทศไทยอยู่ในระดบัปานกลาง  โดยมีระดบัผลกระทบในด้าน
ต่างๆ เรียงล าดบัจากมากไปหานอ้ย คือ ดา้นสภาพแวดลอ้มภายนอกธุรกิจ ดา้นการตลาด และดา้น
การเตรียมผลิตภณัฑเ์พื่อส่งออก 

2. การเปรียบเทียบระดบัปัญหาจากลกัษณะของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมเมด็ 
พลาสติกในประเทศไทยท่ีต่างกนั พบวา่  ผูป้ระกอบการท่ีมีปริมาณการผลิตต่อปี ระยะเวลาในการ
ด าเนินงานดา้นการส่งออก  และจ านวนชนิดของผลิตภณัฑ์เม็ดพลาสติกท่ีต่างกนั ไม่มีความต่างกนั
จากปัญหาการด าเนินงานดา้นการส่งออก อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 และ 0.01 
  จนัทราวรรณ   ทวเีปล่งแสงสุข และ นิทศัน์  จิระอรุณ.(2540).  ไดท้  าการศึกษาการ
ผสมระหวา่งพลาสติกและแป้งเพื่อการสลายตวัไดข้องพลาสติก โดยการศึกษาผลการผสมแป้งและ
น ้า มนัพืชกบัพอลิเอทีลิน  โดยติดตามการเปล่ียนแปลงสมบติัเชิงกลของช้ินงานท่ีมีส่วนผสมต่างๆ  
พอลิเทีลินท่ีใชมี้ทั้งชนิดความหนาแน่นต ่าและความหนาแน่นสูง  ร่วมกบัแป้งและขา้วโพด  น ้ ามนั
พืชท่ีใชใชมี้น ้ ามนัปาล์มและน ้ ามนัถัว่เหลือง  สมบติัเชิงกลท่ีมีการศึกษาคือ ความตา้นทานแรงดึง  
เปอร์เซ็นตก์ารยึดตวั  โมคูลสั  และความแข็ง  ช้ินงานท่ีทดสอบถูกน าไปตากแดด  ฝังดิน  และแช่
น ้า เป็นระยะเวลา  2 – 3 เดือน เพื่อชกัน าใหเ้กิดการเส่ือมสภาพข้ึน 
  จากการทดลองพบว่า ก่อนเส่ือมสภาพ ค่าความตา้นทานแรงดึงเฉล่ียของพอลิเอ
ทิลีนความหนาแน่นต ่าเท่ากบั 105 กก/ซม2 ในขณะท่ีของพอลิเอทิลีนความหนานแน่นสูงเท่ากบั 
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325 กก/ซม2 ค่าเปอร์เซ็นต์การยืดตวัของพอลิเอทิลีนความหนานแน่นต ่าเท่ากบั 320% เทียบกบั 
33% ของพอลิเอทิลีนความหนาแน่นสูง ค่าโมคูลสัเฉล่ียและค่าความแข็งร็อคเวลล์สเกลอาร์ของพอ
ลิเอทิลีนความหนานแน่นต ่าเท่ากบั 610 กก/ซม2 และ 22.3 ตามล าดบั 
  เม่ือน าช้ินงานพอลิเอทิลีนความแน่นต ่าไปตากแดด  ฝังดิน  หรือแช่น ้า เป็นระยะ 
เวลา  3 เดือน พบวา่ความตา้นทานแรงดึงลดลงไปเหลือประมาณ 38% ของค่าเร่ิมแรก 

เม่ือมีการผสมแป้งลงในพอลิเอทิลีน พบว่าค่าความตา้นทานแรงดึง  เปอร์เซ็นต์
การยืดตวั  โมคูลสั  และความแข็ง ลดลงไปมากอย่างเห็นไดช้ดั  การผสมน ้ ามนัพืชลงในพอลิเอ
ทิลีนก็มีผลใน ท านองเดียวกนั  เม่ือน าช้ินงานท่ีมีส่วนผสมต่างๆ ไปตากแดด  ฝังดิน  หรือแช่น ้ า  
พบวา่ สมบติัเชิงกลต่างๆ ตามท่ีระบุมาแลว้ลดลงไปอีก 
  ดงันั้น  สรุปไดว้่าการผสมแป้งและน ้ ามนัพืชลงในพอลิเอทิลีนสามารถท าให้เกิด 
การเส่ือมสภาพของพอลิเอทิลีนไดม้ากข้ึน  น้ีมีความส าคญัส าหรับการย่อยสลายพลาสติกพอลิเอ
ทิลีนทางชีวภาพหลงัจากท่ีมีการใชง้านและทิ้งพลาสติกแลว้ 
  สุรวุ ฒิ   สงครามศรี (2548)ได้ท าการ ศึกษาเจตคติของผู ้บ ริโภคในเขต
กรุงเทพมหานครท่ีมีต่อบรรจุภณัฑ์และอรรถประโยชน์ของบรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหารและ
เคร่ืองด่ืม ในการศึกษาวิจยัคร้ังน้ี มีวตัถุประสงค์เพื่อ (1) ศึกษาเจตนคติของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อบรรจุ
ภณัฑแ์ละอรรถประโยชน์ของบรรจุภณัฑ์ส าหรับอาหารและเคร่ืองด่ืม (2) ศึกษาเปรียบเทียบเจตคติ
ของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อบรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมจ าแนกตามปัจจยัส่วนบุคคล (3) 
ศึกษาเปรียบเทียบเจตคติของผูบ้ริโภคท่ีมีต่ออรรถประโยชน์ของบรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหาร
และเคร่ืองด่ืมจ าแนกตามปัจจยัส่วนบุคคล (4) ศึกษาความสัมพนัธ์ระหว่างเจตคติของผูบ้ริโภคท่ีมี
ต่อบรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืมกบัเจตคติของผูบ้ริโภคท่ีมีต่ออรรถประโยชน์ของ
บรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืม รวบรวมขอ้มูลจากผูบ้ริโภคในเขตกรุงเทพมหานคร
จ านวน 400 คน ประมวลผลดว้ยโปแกรมส าเร็จรูปทางสถิติ  สถิติท่ีใชคื้อ ค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย ค่าส่วน
เบ่ียงเบนมาตรฐาน ค่า T-test ค่า One – Way Anova หรือ F – test และค่า Correlation 
  ผลการวิจยัดงักล่าวพบวา่  (1) ผูบ้ริโภคส่วนใหญมีเจตคติต่อบรรจุภณัฑ์พลาสติก
ส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืม  ภาพโดยรวมอยู่ในระดบัมาก โดยเฉพาะในเร่ืองขนาดบรรจุ
ภณัฑ์  และเจตคติต่ออรรถประโยชน์ของบรรจุภณัฑ์พลาสติกส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืม
โดยรวมและรายดา้นอยู่ในระดบัมาก (2) การเปรียบเทียบระหว่างปัจจยัส่วนบุคคลกบัเจตคติของ
ผูบ้ริโภคต่อบรรจุภณัฑ์ส าหรับบรรจุอาหารและเคร่ืองด่ืม พบว่า เพศ  อายุ อาชีพ  รายได้  ระดบั
การศึกษา  สถานภาพ  จ  านวนสมาชิกในครัวเรือน  และลกัษณะท่ีอยูอ่าศยัแตกต่างกนั  มีเจตคติต่อ
บรรจุภณัฑ์แตกต่างกนัอยา่งไม่มีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 (3) การเปรียบเทียบระหวา่งปัจจยั
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ส่วนบุคคลกบัเจตคติผูบ้ริโภคท่ีมีอรรถประโยชน์ของบรรจุภณัฑ์พบวา่ อายุ  สมาชิก ในครัวเรือน 
ลักษณะท่ีอยู่อาศัยแตกต่างกัน  มีเจตคติต่ออรรถประโยชน์ของบรรจุภณัฑ์แตกต่างกันอย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05 (4) ความสัมพนัธ์ระหวา่งเจตคติของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อบรรจุภณัฑ์กบั
เจตคติของผูบ้ริโภคท่ีมีต่ออรรรถประโยชน์พบว่า มีความสัมพนัธ์กนัอย่างมีนยัส าคญัทางสถิติท่ี
ระดบั 0.05 
  สมพงษ์  กีรติวีรกุล (2541)  ไดท้  าการศึกษาการวิเคราะห์ปัจจยัท่ีมีผลกระทบต่อ
การส่งออกบรรจุภณัฑพ์ลาสติกของไทย   
  อุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติกของไทย  มีความไดเ้ปรียบโดยเปรียบเทียบใน
การส่งออกมากข้ึน ซ่ึงร้อยละ 94 ของมูลค่าการส่งออกบรรจุภณัฑ์ดงักล่าว  มาจากบรรจุภณัฑ์
พลาสติกประเภทถุงพลาสติกและกระสอบพลาสติก  โดยประเทศไทยไดส่้งออกผลิตภณัฑ์ดงักล่าว
ไปยงัประเทศญ่ีปุ่น และประเทศสหรัฐอเมริกา   

ในการศึกษาวิจยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงค์ คือ (1) เพื่อศึกษกัยภาพในการแข่งขนั  (2) 
เพื่อศึกษาปัจจยัท่ีมีผลกระทบต่อการส่งออก  (3) คาดการณ์ปริมาณการส่งออกบรรจุภณัฑ์พลาสติก
ประเภทถุงและกระสอบพลาสติก  การศึกษาใช้ขอ้ทุติยภูมิท่ีรวบรวมจากหน่วยงานต่างๆ ของ
รัฐบาล ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2542 – 2538 

ผลการศึกษาพบว่า ในช่วงปี พ.ศ. 2531 – 2538 การส่งออกบรรจุภณัฑ์ประเภท
ถุงพลาสติก และกระสอบพลาสติกจากประเทศไทยไปยงัประเทศญ่ีปุ่น มีความได้เปรียบโดย
เปรียบเทียบในการส่งออก โดยพิจารณาจากค่าดชันีความไดเ้ปรียบโดยเปรียบเทียบ (RCA) ท่ีมีค่า
มากกวา่ 1 และการส่งออกไปยงัประเทศสหรับอเมริกา มีความไดเ้ปรียบโดยเปรียบเทียบ ในช่วงปี 
พ.ศ. 2536 – 2538 

การวิเคราะห์ปัจจยัท่ีมีผลกระทบต่อการส่งออกบรรจุภัณฑ์พลาสติกประเภท
ถุงพลาสติก และกระสอบพลาสติกจากประเทศไทยไปยงัประเทศญ่ีปุ่นและประเทศสหรัฐอเมริกา 
พบว่าปัจจยัดา้นรายไดป้ระชาชาติต่อคนมีผลกระทบต่อการส่งออก  ส่วนปัจจยัดา้นราคาส่งออก
และอตัราแลกเปล่ียนมีผลเชิงลบต่อการส่งออกบรรจุภณัฑ์พลาสติกของไทยไปยงัประเทศญ่ีปุ่น  
แต่มีผลเชิงบวกต่อการส่งออกไปยงัประเทศสหรัฐอเมริกา  แนวโน้มการส่งออกบรจจุภัณฑ์
พลาสติกประเภทถุงพลาสติกและกระสอบพลาสติกของประเทศไทยไปยงัประเทศญ่ีปุ่น  เฉล่ียปีละ 
54,682.18 ตนั และไปยงัประเทศสหรัฐอเมิรกา เฉล่ียปีละ 8,137.63 ตนั 

อภิเชษฐ ์ พงษลิ์ขิตตานนท ์(2546) ไดท้  าการศึกษาความเป็นไปไดข้องการทดแทน
วตัถุดิบในการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกใสชนิด PET (Polyethylene Terephthalata) ด้วย PP 
(Polypropylene) เพื่อบรรจุน ้าด่ืม 
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ปัจจุบนัพบวา่ตลาดน ้าด่ืมบรรจุขวดมีการขยายตวัค่อนขา้งสูง  เน่ืองจากพฤติกรรม
ของผูบ้ริโภคท่ีหนัมาใหค้วามสนใจกบัความสะอาดและคุณภาพน ้าด่ืมและจ านวนผูป้ระกอบการน ้ า
ด่ืมบรรจุขวดเพิ่มข้ึนมากในช่วงหลายปีท่ีผา่นมา  ขณะท่ีภาวะเศรษฐกิจของไทยยงัมีปัญหาการฟ้ืน
ตวัอนัส่งผลต่อก าลงัซ้ือของประชาชน  ภาพรวมของตลาดน ้ าด่ืมบรรจุขวดจึงไม่คึกคกัมากนกัและ
ยงัผลใหเ้กิดการแข่งขนัการตั้งราคาจ าหน่ายสินคา้ท่ีต ่ากวา่คู่แข่งซ่ึงกลยุทธ์ส าคญัและสอดคลอ้งกบั
ก าลงัซ้ือของประชาชน  ดงันั้นผูป้ระกอบการน ้าด่ืมบรรจุขวดตอ้งเผชิญกบัภาวการณ์แข่งขนัในการ
ผลกัดนัให้ตลาดน ้ าด่ืมบรรจุขวดเติบโตซ่ึงจ าเป็นตอ้งลดตน้ทุนการผลิตเพื่อเพิ่มศกัยภาพในการ
แข่งขนั  นอกจากปัญหาดงักล่าว  ปัจจุบนัไดต้ระหนกัถึงการหมดไปของวตัถุดิบและความห่วงใย
ต่อส่ิงแวดลอ้ม  ดงันั้นงานวิจยัน้ีไดท้  าการศึกษาทางเลือกใหม่ในการทดแทนวตัถุดิบในการผลิต
ขงดบรรจุภณัฑ์ใสชนิด PET และ PP เพื่อบรรจุน ้ าด่ืม โดยอาศยัแนวคิดพื้นฐานเก่ียวกบัตน้ทุนและ
ผลประโยชน์ทางเศรษฐศาสตร์เชิงเปรียบเทียบ เพื่อประเมินว่าการลงทุนเพื่อการทดแทนวตัถุดิบ
ดงักล่าวมีความน่าสนใจหรือก่อให้เกิดประโยชน์ต่อเศรษฐกิจ สังคมและส่ิงแวดลอ้มอยา่งไร จาก
ผลการศึกษาพบวา่การผลิตขวดบรรจุภณัฑ์ดว้ยพลาสติกชนิด PP มีตน้ทุนรวมท่ีต ่ากวา่และปริมาณ
ขวดบรรจุภณัฑ์ท่ีผลิตไดต่้อปีมีประโยชน์ต่อส่ิงแวดลอ้มในการลดมลภาวะจากขยะพลาสติก ช่วย
แบ่งเบาภาระการก าจดัขยะอนัเป็นการใชท้รัพยากรธรรมชาติอยา่งมีคุณค่าใหเ้กิดประโยชน์สูงสุด 

สยาม อรุณศรีมรกต  รองศาสตราจารย  ์   ไดท้  าการศึกษา BS7750 และ EMAS 
มาตรฐานการจดัการส่ิงแวดลอ้มท่ีเทียบเคียงกบั ISO 14001  BS 7750 และ EMAS เป็นระบบการ
จดัการส่ิงแวดลอ้มท่ีมีช่ือเสียงไปทัว่โลกเช่นเดียวกบั ISO14001 โดยมีระบบการจดัการท่ีแตกต่าง
จากISO14001 ท่ีรู้จกักนัทัว่ไปอยูบ่า้ง BS7750 ถูกก่อตั้งข้ึนมาก่อน ISO14001 และเป็นแหล่งอา้งอิง
หน่ึงในการจดัท า ISO14001  มาตรฐาน BS7750 และ EMAS เป็นข้อก าหนดของการจดัการ
ส่ิงแวดล้อมท่ีมุ่งเน้นให้องค์กรสามารถจดัท าระบบการจดัการอย่างมีอิสระ ซ่ึงจะมีแนวทางและ
แบบแผนขอ้เสนอแนะในการสนบัสนุนองคก์รใหมี้การปรับปรุงอยา่งต่อเน่ือง มาตรฐานการจดัการ
ส่ิงแวดลอ้มทั้ง 3 ระบบมีการพฒันาและอยู่บนพื้นฐานเดียวกนัในการปรับปรุงส่ิงแวดลอ้มอย่าง
ต่อเน่ือง บางเอกสารกล่าววา่มาตรฐาน EMAS เป็นมาตรฐานท่ีมีความเขม้ขน้มากกวา่ ISO 14001 
ซ่ึงจะตอ้งมีการเผยแพร่รายงานการปรับปรุงดา้นส่ิงแวดลอ้มให้แก่สาธารณชนทราบ และ EMAS 
เป็นมาตรฐานท่ีมีความเหมาะสมโดยเฉพาะกบัภาคอุตสาหกรรม เพราะฉะนั้นระบบ BS 7750 และ 
EMAS จึงมีความส าคญัไม่นอ้ยกวา่ ISO14001  
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บทที ่3 
วธีิด ำเนินกำรวจิัย 

 
ในการวจิยัคร้ังน้ีมุ่งศึกษาเร่ืองการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกดว้ยพลาสติกชีวภาพตามความ

คิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก  ผูว้จิยัไดด้ าเนินการตามขั้นตอนดงัน้ี 
1.    ประชากรและกลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวจิยั 
2.    เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั 
3.    การเก็บรวบรวมขอ้มูล 
4.    สถิติท่ีใชใ้นการวิเคราะห์ขอ้มูล 
 

1. ประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง                
1.1 ประชากร คือ ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกดว้ยพลาสติกชีวภาพท่ีเป็นผูผ้ลิต

บรรจุภณัฑพ์ลาสติกจ านวน 33 โรงงาน 
1.2 กลุ่มตวัอยา่ง คือ กลุ่มประชากร คือ ผูป้ระกอบการการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก ท่ีไดส่้ง

แบบสอบถามถึงผูป้ระกอบการจ านวน 100 ราย ประกอบไปด้วย กลุ่มท่ี 1 ผูป้ระกอบการผลิต
ถุงพลาสติกประเภท ถุงซิป ถุงบรรจุขนมปัง  ถุงสูญญากาศ  จ านวน 40 ราย กลุ่มท่ี 2 ผูป้ระกอบการ
ผลิตบรรจุภณัฑป์ระเภทถาดส าหรับบรรจุอาหาร จ านวน 15 ราย กลุ่มท่ี 3  ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุ
ภณัฑ์ประเภทกระสอบพลาสติก  จ านวน 15  ราย  กลุ่มท่ี 4 ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์ประเภท
ขวดน ้ าด่ืม จ านวน  10  ราย  กลุ่มท่ี 5  ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์ประเภทขวดแชมพู  จ  านวน  
10  ราย  และกลุ่มท่ี 6  ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑป์ระเภทกล่องพลาสติก  จ  านวน  10  ราย  โดย
มีจ านวนแบบสอบถามท่ีได้ตอบแบบสอบถามและส่งกลบัมายงัผูว้ิจยัจ  านวน 33 ราย ร้อยละ 17  
ของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกท่ีไดจ้ากการสุ่มตวัอย่างอย่างง่าย (Simple Random  
Sampling)  เน่ืองจากการวจิยัคร้ังน้ีทราบจ านวนประชากรท่ีแน่นอน และตอ้งการขนาดของตวัอยา่ง
ท่ีใช้ในการเก็บข้อมูลเพื่ออนุมานประชากรโดยขนาดของกลุ่มตวัอย่างสามารถเปิดตารางการ
ประมาณค่าขนาดของกลุ่มตวัอยา่ง โดยใชต้าราง Krejcie และ Morgan (สุวิมล ติรกานนัต ์2546 : 
178 -179) ไดเ้ท่ากบั 33 โรงงาน ดงัแสดงในตารางท่ี 3.2 
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ตำรำงที ่3.1 ขนำดของกลุ่มตัวอย่ำง เมื่อค่ำ Z  = 1.96 หรือระดับควำมเช่ือมั่นประมำณ 95%  เมื่อ 
 ควำมคลำดเคลือ่น (E) เป็น 5% และสัดส่วนประชำกร (  ) เท่ำกบั 0.5 

N S N S N S N S N S 
10 10 100 80 280 162 800 260 2800 338 
15 14 110 86 290 165 850 265 3000 341 
20 19 120 92 300 169 900 269 3500 347 
25 24 130 97 320 175 950 274 4000 350 
30 28 140 103 340 181 1000 278 4500 354 
35 32 150 108 360 185 1100 285 5000 357 
40 36 160 113 380 191 1200 291 6000 361 
45 40 170 118 400 196 1300 296 7000 364 
50 44 180 123 420 201 1400 301 8000 367 
55 48 190 127 440 205 1500 306 9000 368 
60 52 200 132 460 210 1600 310 10000 370 
65 56 210 135 480 214 1700 313 15000 375 
70 59 220 140 500 217 1800 317 20000 377 
75 53 230 144 550 226 1900 320 30000 379 
80 66 240 148 600 234 2000 322 40000 380 
85 70 250 152 650 242 2200 328 50000 381 
90 73 260 155 700 248 2400 331 75000 382 
95 76 270 159 750 254 2600 335 100000 384 

  
2.  เคร่ืองมอืทีใ่ช้ในกำรวจิัย 

เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยัคร้ังน้ีเป็นแบบสอบถาม (Questionnaire) โดยค าถามจะมีทั้งค  าถาม 
ปลายเปิด (Open ended Question) และค าถามปลายปิด (Close ended Question) ซ่ึงประกอบดว้ย
ขอ้มูลท่ีจะศึกษาทั้งหมด 5 ตอน 
  แบบสอบถำมตอนที่  1 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลลกัษณะส่วนตวัของผูต้อบ
แบบสอบถาม ซ่ึงเป็นขอ้เท็จจริงเก่ียวกบัเพศ อาย ุระดบัการศึกษา ต าแหน่งในการท างาน จ านวน 7 
ขอ้ 
  แบบสอบถำมตอนที่  2 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลของบริษทัท่ีประกอบการผลิตบรรจุ
ภณัฑพ์ลาสติก โดยเป็นแบบเลือกรายการ จ านวน 5 ขอ้ 
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  แบบสอบถำมตอนที่  3 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลการน าพลาสติกชีวภาพเขา้มาใช้ใน
กระบวนการ ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก 

ผูต้อบแบบสอบถามจะประเมินความเห็นของตนเอง จากค าถามแต่ละขอ้ ตามระดบัของ
การประเมิน 5 ระดบั คือ การแกปั้ญหามากท่ีสุด การแกปั้ญหามาก การแกปั้ญหาระดบัปานกลาง 
การแกปั้ญหานอ้ย และการแกปั้ญหานอ้ยท่ีสุด  
  แบบสอบถำมตอนที่  4 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้น
กระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 

ผูต้อบแบบสอบถามจะประเมินความเห็นของตนเอง จากค าถามแต่ละขอ้ ตามระดบัของการ
ประเมิน 5 ระดบั คือ การแกปั้ญหามากท่ีสุด การแกปั้ญหามาก การแกปั้ญหาระดบัปานกลาง การ
แกปั้ญหานอ้ย และการแกปั้ญหานอ้ยท่ีสุด  

แบบสอบถำมตอนที ่ 5 ค าถามเก่ียวกบัปัญหาและอุปสรรคท่ีส าคญัในการผลิตบรรจุภณัฑ ์
พลาสติก (เป็นค าถามแบบปลายเปิด) 
 

3.   กำรเกบ็รวบรวมข้อมูล 
1.ผูว้ิจยัน าหนังสือขออนุญาตเก็บขอ้มูลซ่ึงออกโดยบณัฑิตศึกษา คณะวิทยาศาสตร์และ

เทคโนโลยี มหาวิทยาลยัราชภฏับา้นสมเด็จเจา้พระยา เพื่อเตรียมจดัส่งไปยงัผูอ้  านวยการฝ่ายผลิต 
ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต ของสถานประกอบการบรรจุภณัฑ์พลาสติกทางไปรษณีย ์เพื่อแจง้วตัถุประสงค์
และขอความร่วมมือในการท าวจิยั 

2 ผูว้ิจยัด าเนินการจดัส่งเอกสารซ่ึงประกอบดว้ย แบบ สอบถาม 1 ฉบบั ซองแบบถามท่ีจ่า
หนา้ซองท่ีอยูข่องผูว้จิยัและปิดแสตมป์เรียบร้อยหนงัสือราชการจากบณัฑิตศึกษาคณะวิทยาศาสตร์
และเทคโนโลยี สาขาการจดัการอุตสาหกรรม มหาวิทยาลยัราชภฏับา้นสมเด็จเจา้พระยา 1 ฉบบั 
และส่งแบบสอบถามท่ีตอบแลว้ กลบัคืนผูว้จิยัโดยทางไปรษณีย ์
 

4.  สถิติทีใ่ช้ในกำรวจิัย 
สถิติวเิครำะห์เชิงพรรณนำ (Descriptive Statistics) เป็นสถิติท่ีน ามาใชใ้นการบรรยายคุณ 

ลกัษณะของขอ้มูลท่ีเก็บรวบรวมมาจากกลุ่มประชากรท่ีน ามาศึกษาไดแ้ก่ 
  1.  ค่ำเฉลีย่เลขคณิต (Arithmetic Mean) ใชว้ิเคราะห์ขอ้มูลท่ีเป็นตวัแปรอิสระอนั
ไดแ้ก่ ลกัษณะของผูป้ระกอบการ และตวัแปตามไดแ้ก่ ปัจจยัท่ีใชศึ้กษาปัญหาดา้นการเตรียมผลิต
บรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ ด้านต้นทุน ด้านคุณภาพ ด้านวตัถุดิบ และด้านบุคลากรของการ
ประกอบธุรกิจ        

 
n

XX       
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เม่ือ X หมายถึง  ค่าเฉล่ียเลขคณิตของกลุ่มตวัอยา่ง 
    n หมายถึง  จ านวนของขอ้มูลในกลุ่มตวัอยา่ง 
    X  หมายถึง  ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 

 
2. ส่วนเบี่ยงเบนมำตรฐำน (Standard Deviation) ใชว้เิคราะห์ขอ้มูลรวมกบัค่า 

เลขคณิตเพื่อแสดงลกัษณะการกระจายของคะแนนในแต่ละขอ้ 
  S.D. = 1H  
เม่ือ  S.D หมายถึง  ค่าส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของกลุ่มตวัอยา่ง 
   X หมายถึง  คะแนนแต่ละตวัในกลุ่มตวัอยา่ง 
   n หมายถึง  จ านวนขอ้มูลในกลุ่มตวัอยา่ง 
 3. สถิติวิเครำะห์เชิงอนุมำน (Inferential Analytical Statistics) เป็นสถิติท่ีใชส้รุปถึง
ปัญหาในการด าเนินงานด้านการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑ์
พลาสติกชีวภาพ ซ่ึงไดแ้ก่ ปัญหาดา้นคุณภาพของผลิตภณัฑ์ ดา้นการควบคุมตน้ทุนการผลิต ดา้น
วตัถุดิบท่ีน ามาใช ้ดา้นบุคลากร และแรงงาน 

     4. ข้อเสนอแนะ เป็นขอ้เสนอแนะท่ีเกิดข้ึนหลงัจากท าการศึกษาวจิยัในคร้ังน้ี 
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ภำพที ่3.2   ขั้นตอนในกำรด ำเนินกำรวจัิย 

ขั้นตอนกำรด ำเนนิกำรวจิยั 

ศึกษำข้อมูลทุตยิภูม ิศึกษำข้อมูลปฐมภูม ิ

ทฤษฎี แนวความคิด งานวจิยั 
ผลิตถณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 

- แนวคิดการด าเนินการของพลาสติกชีวภาพ 
- ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัพลาสติกชีวภาพ 
- แนวความคิดเก่ียวความรับผิดชอบของผูบ้ริโภคต่อส่ิงแวดลอ้ม 
- แนวคิดเก่ียวกบัโครงสร้างของอุตสาหกรรมพลาสติก 
- สถานภาพอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในประเทศไทย 
- ทฤษฎีโครงสร้างอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพ 
- ขอ้ดีและขอ้เสียระหวา่งพลาสติกชีวภาพกบัพลาสติกทัว่ไป 
- ฉลากเขียว 
- งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

ขอ้มูลเอกสาร 
ส ารวจผูป้ระกอบการอุตสาหกรรม

ทางดา้นพลาสติก 

ส่งแบบสอบถามและรวบรวมขอ้มูล
เบ้ืองตน้จากผูป้ระกอบการ 

- ผลิตภณัฑพ์ลาสติก   
- ขั้นตอนและกรรมวิธีการผลิต 

ก ำหนดวตัถุประสงค์ในกำรวจิยั 

ออกแบบเคร่ืองมือในการวจิยั 
 

รายละเอียดประกอบแบบสอบถาม  
ส าหรับผูเ้ช่ียวชาญ เพ่ือตรวจสอบ

ความถูกตอ้งแบบสอบถาม 
ส าหรับผูป้ระกอบการอุตสาหกรรม

พลาสติกพลาสติก 

ท าการส่งแบบสอบถามและเก็บรวบรวมขอ้มูล 
ผูป้ระกอบการ 

 

 

ท ำกำรทดสอบแบบสอบถำม 

ตรวจสอบและวเิคราะห์ขอ้มูล 
 

 ตน้ทุน วตัถุดิบ  
งบประมาณ บุคลลากร  

ดา้นตลาด  เคร่ืองจกัร  และ
ปัญหาในการผลิต 

การด าเนินการผลิตท่ีเป็น
มิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 

ขอ้มูลจากการ 
ส ารวจการผลิต 

สรุปผลการวจิยั และขอ้เสนอแนะ 
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บทที ่4 
ผลการวเิคราะห์ข้อมูล 

 
 ขอ้มูลส ำหรับท่ีใชใ้นกำรศึกษำเร่ืองกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกดว้ยพลำสติกชีวภำพตำม
ควำมคิดเห็นของผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก เป็นขอ้มูลท่ีไดจ้ำกกำรส่งแบบสอบถำม
ไปยงัผูอ้  ำนวยกำรฝ่ำยผลิต ผูจ้ดักำรฝ่ำยผลิตในสถำนประกอบกำรอุตสำหกรรมพลำสติก ทั้งหมด
จ ำนวน 100 รำย ซ่ึงเป็นสถำนประกอบกำรท่ีไดรั้บใบอนุญำตให้ประกอบกิจกำรจำกกรมโรงงำน
อุตสำหกรรม กระทรวงอุตสำหกรรม กำรเก็บขอ้มูลส้ินสุดเม่ือวนัท่ี  20  สิงหำคม 2553  จำก
แบบสอบถำมท่ีส่งไปจ ำนวน 100 ชุด ไดรั้บกลบัคืนมำเป็นจ ำนวน 33 ชุด คิดเป็นร้อยละ 33 ของ
กลุ่มตวัอยำ่ง ซ่ึงสำมำรถแสดงรำยละเอียดผลกำรวเิครำะห์ขอ้มูล ไดด้งัต่อไปน้ี 

4.1 ผลกำรวเิครำะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัสถำนภำพของผูต้อบแบบสอบถำม 
4.2 ผลกำรวิเครำะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัลกัษณะของของผูป้ระกอบกำรอุตสำหกรรมกำร

ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
4.3 ผลกำรวเิครำะห์ขอ้มูลก่อนกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุ

ภณัฑพ์ลำสติก 
4.4 ผลกำรวิเครำะห์ขอ้มูลหลงัจำกกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใช้ในกระบวนกำรผลิต

บรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
4.5 ปัญหำและอุปสรรคท่ีส ำคญัในกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกดว้ยพลำสติกชีวภำพ

ของผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
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4.1 ผลการวเิคราะห์ข้อมูลเกีย่วกบัสถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ผลกำรค ำนวณค่ำร้อยละของขอ้มูลเก่ียวกบัสถำนภำพส่วนบุคคลของกลุ่มตวัอยำ่ง แสดงดงั
ในตำรำงท่ี 4.1 
 
ตารางที ่4.1   จ านวนและร้อยละของข้อมูลสถานภาพส่วนบุคคลของกลุ่มตัวอย่างในแต่ละสถาน 

ประกอบการอุตสาหกรรมการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 

ข้อมูลสถานภาพส่วนบุคคล จ านวน (ราย) สัดส่วน (ร้อยละ) 
เพศ  
 ชำย 12 36.4 
 หญิง 21 63.6 
รวม 33 100 
 อำย ุ  
 นอ้ยกวำ่ 30 ปี 7 21.2 

31 – 40 ปี 13 39.4 
41 – 50 ปี 8 24.2 

 51 ปี ข้ึนไป 5 15.2 
รวม 33 100 
ระดบักำรศึกษำ   
 ต ่ำกวำ่ปริญญำตรี 2 6.1 

ปริญญำตรีหรือเทียบเท่ำ 18 54.5 
ปริญญำโท 11 33.3 
ปริญญำเอก 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.1   จ านวนและร้อยละของข้อมูลสถานภาพส่วนบุคคลของกลุ่มตัวอย่างในแต่ละสถาน 
ประกอบการอุตสาหกรรมการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลสถานภาพส่วนบุคคล จ านวน (ราย) สัดส่วน (ร้อยละ) 
ต ำแหน่ง  
 กรรมกำรผูจ้ดักำร 37 21.2 
 รองกรรมกำรผูจ้ดักำร 3 9.1 
 ผูจ้ดักำรฝ่ำย 17 51.5 
 หวัหนำ้ฝ่ำย 1 3.0 
 อ่ืนๆ ระบุ 5 15.2 
รวม 33 100 
บริษทัฯ มีบุคลำกรท่ีมีควำมรู้ ควำมเขำ้ใจ เร่ืองพลำสติกชีวภำพมำกนอ้ยเพียงใด 
 มี 17 51.5 

ไม่มี 15 45.5 
รวม 33 100 
ท่ำนมีประสบกำรณ์ในกำรอบรม หรือสัมมนำเก่ียวกบักำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำร
ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกมำกนอ้ยเพียงใด 
 นอ้ยท่ีสุด 11 33.3 

นอ้ย 11 33.3 
ปำนกลำง 10 30.3 
มำก 1 3.0 
มำกท่ีสุด - - 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.1   จ านวนและร้อยละของข้อมูลสถานภาพส่วนบุคคลของกลุ่มตัวอย่างในแต่ละสถาน 
ประกอบการอุตสาหกรรมการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลสถานภาพส่วนบุคคล จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ท่ีผำ่นมำ ท่ำนมีประสบกำรณ์เก่ียวกบักำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชท้ดแทนพลำสติกท่ีไดจ้ำกกำร
กลัน่ปิโตรเลียมจำกแหล่งใดบำ้ง 
 เอกสำร ต ำรำ หนงัสือ 1 3.0 

กำรอบรมของหน่วยงำนรำชกำร 5 15.2 
กำรศึกษำคน้ควำ้ดว้ยตนเอง หรือจำกประสบกำรณ์
กำรท ำงำน 

3 30.3 

อ่ืนๆ โปรดระบุ 4 27.3 
รวม 33 100 

 
จำกตำรำงท่ี 4.1 ผลกำรวิเครำะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัผูต้อบแบบสอบถำม ซ่ึงเป็นค ำถำมเก่ียวกบั

สถำนภำพส่วนบุคคลของกลุ่มตวัอยำ่งของผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก จ ำนวน 33 รำย 
ไดผ้ลดงัน้ี 
 เพศ   พบวำ่  ผูต้อบแบบสอบถำมส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง ร้อยละ 63.6 และเป็นเพศชำย ร้อย
ละ 36.4 
 อำยุ   พบว่ำ  ผูต้อบแบบสอบถำมส่วนใหญ่มีอำยุมำกกวำ่ 31 – 40 ปี ร้อยละ 39.4 อำย ุ
มำกกวำ่ 41 – 50 ปี ร้อยละ 24.2 ผูต้อบแบบสอบถำมท่ีมีอำยุนอ้ยกวำ่หรือเท่ำกบั 30 ปี ร้อยละ 21.2 
และผูต้อบแบบสอบถำมท่ีมีอำยมุำกกวำ่ 50 ปี ข้ึนไป  ร้อยละ 15.2 

วฒิุกำรศึกษำ  พบวำ่  ผูต้อบแบบสอบถำมส่วนใหญ่มีวฒิุกำรศึกษำปริญญำตรีหรือเทียบเท่ำ  
ร้อยละ 54.5 วุฒิกำรศึกษำปริญญำโท ร้อยละ 33.3 และวุฒิต ่ำกวำ่ปริญญำตรีและวุฒิปริญญำเอก 
ร้อยละ 6.1 
 ต ำแหน่งงำนปัจจุบนั   พบว่ำ   ผูต้อบแบบสอบถำมส่วนใหญ่ด ำรงต ำแหน่งผูจ้ดักำรฝ่ำย  
ร้อยละ 51.5 ด ำรงต ำแหน่งกรรมกำรผูจ้ดักำร ร้อยละ 21.2   ผูต้อบแบบสอบถำมด ำรงต ำแหน่งอ่ืนๆ 
ร้อยละ 15.2   ผูต้อบแบบสอบถำมด ำรงต ำแหน่งรองกรรมกำรผูจ้ดักำร ร้อยละ 9.1 และผูต้อบ
แบบสอบถำมด ำรงต ำแหน่งหวัหนำ้ฝ่ำย ร้อยละ 3.0 
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บริษทัฯ มีบุคลำกรท่ีควำมรู้ ควำมเขำ้ใจ เร่ืองพลำสติกชีวภำพ  พบวำ่ ผูต้อบแบบสอบถำม
ส่วนใหญ่มีบุคลำกรท่ีมีควำมรู้  ควำมเข้ำใจ เร่ืองพลำสติกชีวภำพ ร้อยละ 51.5 และผูต้อบ
แบบสอบถำมท่ีไม่มีบุคลำกรท่ีมีควำมรู้ ควำมเขำ้ใจในเร่ืองพลำสติกชีวภำพ   ร้อยละ 45. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
ภาพที ่4.1 แผนภูมิแสดงข้อมูลทีเ่กีย่วกบัสถานภาพของบริษัทผู้ผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 

36.4

63.6

เพศ

ชำย หญิง

ระดบักำรศึกษำ

33.3

6.1

54.5

ปริญญำตรีหรือเทียบเท่ำ ปริญญำโท ต ่ำกว่ำปริญญำตรีและปริญญำเอก

21.2

39.4

24.2

15.2
อำยุ

     -      -      ป ขึ้นไป
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ภาพที ่4.1 แผนภูมิแสดงข้อมูลทีเ่กีย่วกบัสถานภาพของบริษัทผู้ผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

 

บริษทั มีบุคลำกรท่ีมีควำมรู้ ควำมเขำ้ใจ เร่ืองพลำสติกชีวภำพ

51.5

45.5

มี ไมมี่

ประสบกำรณ์ในกำรอบรม สมัมนำ เก่ียวกบัพลำสติกชีวภำพ

33.3

33.3

30.3

3

นอ้ยท่ีสุด นอ้ย ปำนกลำง มำก

51.5

21.2

15.2

9.1 3
ต ำแหน่ง

ผู้จัดกำรฝ ำย กรรมกำรผู้จัดกำร ต ำแหน่งอื่นๆ
รองกรรมกำรผู้จัดกำร หัวหน้ำฝ ำย



 

 

48 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.1 แผนภูมิแสดงข้อมูลทีเ่กีย่วกบัสถานภาพของบริษัทผู้ผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 
 

4.2 ผลการวเิคราะห์ข้อมูลเกีย่วกบับริษัทของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 
 ผลกำรค ำนวณค่ำร้อยละของข้อมูลเก่ียวกับลกัษณะของผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์
พลำสติก แสดงไวใ้นตำรำงท่ี 4.2 
 
ตารางที ่4.2   จ านวนและร้อยละของข้อมูลลกัษณะของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 

กลุ่มตัวอย่างในแต่ละสถานประกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์พลาสติก 

ข้อมูลลกัษณะของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

บริษทัของท่ำนไดด้ ำเนินธุรกิจในดำ้นกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกมำเป็นเวลำ 
 1 – 2 ปี - - 

3 – 5 ปี 2 6.1 
6 – 10 ปี 3 9.1 
มำกกวำ่ 10 ปี 28 84.8 

รวม 33 100 

 
 
 

3
15.2

30.3

27.3

ประสบกำรณ์ด้ำนกำรน ำพลำสตกิชวีภำพมำใช้

เอกสำร ต ำรำ หนังสอื
กำรอบรมของหน่วยงำนรำชกำร
กำรศึกษำค้นคว้ำด้วยตนเอง หรือจำกประสบกำรณ์กำรท ำงำน
อื่นๆ โปรดระบุ
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ตารางที ่4.2   จ านวนและร้อยละของข้อมูลลกัษณะของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 
กลุ่มตัวอย่างในแต่ละสถานประกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลลกัษณะของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

กำรประกอบธุรกิจบรรจุภณัฑพ์ลำสติกของบริษทัท่ำน ประสบปัญหำดำ้นใดมำกท่ีสุด 
 ปัญหำเก่ียวกับกำรผลิตและกำรควบคุมคุณภำพ

กำรผลิตของผลิตภณัฑ์ 
1 3.0 

 ปัญหำด้ำนกำรตลำดและด้ำนบุคลำกรท่ีใช้ใน
กระบวนกำรผลิต 

18 54.5 

 ปัญหำดำ้นแหล่งเงินทุนและกำรควบคุมตน้ทุนใน
กำรผลิต 

6 18.2 

 ปัญหำดำ้นกำรจดัหำแหล่งวตัถุดิบ 4 21.2 
รวม 33 100 
ในอดีตท่ีผำ่นมำบริษทัของท่ำนเคยประสบปัญหำดำ้นกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกดำ้นใดมำกท่ีสุด 
 กำรควบคุมคุณภำพผลิตภณัฑ์ - - 
 กำรควบคุมตน้ทุนกำรผลิต 14 42.4 
 กำรควบคุมระยะเวลำกำรผลิตตำมแผนงำน - - 

ขำดแคลนบุคลำกรแรงงำน 17 51.5 
รวม 33 100 
บริษทัของท่ำนไดด้ ำเนินกำรโครงกำร หรือไดมี้กำรจดัท ำระบบมำตรฐำนอะไรบำ้ง 
  ISO 14000 - - 

ISO 9000 19 57.6 
LCA - - 
อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวกบัส่ิงแวดลอ้ม 10 30.3 

รวม 29 88 
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ตารางที ่4.2   จ านวนและร้อยละของข้อมูลลกัษณะของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 
กลุ่มตัวอย่างในแต่ละสถานประกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลลกัษณะของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ผลิตภณัฑบ์รรจุภณัฑข์องบริษทัท่ำนมีปริมำณกำรส่งออกและจ ำหน่ำย 
 ในประเทศ 32 97.0 

ต่ำงประเทศ EU อเมริกำเหนือ เอเชีย  1 3.0 
เอเชียตะวนัออก   

รวม 33 100 

จำกตำรำงท่ี 4.2 ผลกำรวเิครำะห์ขอ้มูลเก่ียวกบับริษทั ซ่ึงเป็นค ำถำมเก่ียวกบัระยะเวลำของ
กำรด ำเนินกำรทำงด้ำนธุรกิจ ปัญหำต่ำงๆ ท่ีเกิดข้ึนในระหว่ำงกำรผลิตของกลุ่มตวัอย่ำงของ
ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก จ ำนวน 33 รำย ไดผ้ลดงัน้ี 
 ระยะเวลำในกำรด ำเนินธุรกิจ  พบว่ำ  ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกส่วนใหญ่
ด ำเนินธุรกิจมำแลว้มำกกวำ่ 10 ปีข้ึนไป ร้อยละ 84.8   ด ำเนินธุรกิจ 6 – 10 ปี ร้อยละ 9.1 และได้
ก่อตั้งบริษทัในกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก 3 – 5 ปี ร้อยละ 6.1  
 ปัญหำดำ้นกำรประกอบธุรกิจผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก   พบว่ำ  ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุ
ภณัฑพ์ลำสติกประสบปัญหำเก่ียวกบัดำ้นกำรตลำดและดำ้นบุคลำกรท่ีใชใ้นกระบวนกำรผลิต ร้อย
ละ 54.5  ดำ้นกำรจดัหำแหล่งวตัถุดิบ  ร้อยละ  21.2  ดำ้นแหล่งเงินทุนและกำรควบคุมตน้ทุนในกำร
ผลิต  ร้อยละ  18.2  และปัญหำดำ้นกำรผลิตและกำรควบคุมคุณภำพกำรผลิตภณัฑ ์ ร้อยละ 3.0 
 ปัญหำดำ้นกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก  พบว่ำ  ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก
ประสบปัญหำดำ้นกำรขำดแคลนบุคลำกรแรงงำน  ร้อยละ 51.5   ดำ้นกำรควบคุมตน้ทุนกำรผลิต 
ร้อยละ 42.4 และดำ้นอ่ืนๆ เช่น ปัญหำดำ้นกำรควบคุมคุณภำพผลิตภณัฑ์ และ ดำ้นกำรควบคุม
ระยะเวลำกำรผลิตตำมแผนงำน ไม่มีเปอร์เซ็นต ์

กำรจดัท ำมำตรฐำนรับรองคุณภำพ  พบวำ่ ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกพบว่ำ
ระบบมำตรฐำน ISO 9000 ร้อยละ 57.6 และระบบมำตรฐำนคุณภำพระบบอ่ืนๆ เก่ียวกับ
ส่ิงแวดลอ้ม ร้อยละ 30.3 ระบบมำตรฐำนคุณภำพอ่ืนๆ ไม่มีเปอร์เซ็นต ์
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กำรส่งออกของบรรจุภณัฑ์พลำสติก  พบวำ่  ผูป้ระกอบกำรกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก
ไดด้ ำเนินกำรส่งออกภำยในประเทศเป็นส่วนใหญ่  ร้อยละ 98 ส่วนด ำเนินกำรดำ้นกำรส่งออกไปยงั
ต่ำงประเทศ ร้อยละ 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.2  แผนภูมิแสดงข้อมูลทีเ่กีย่วกบับริษัทของผู้ผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติก 

0 6.1 9.1

84.8

ระยะเวลำในกำรด ำเนินธุรกิจ

  –   ป   –   ป   –     ป มำกกว่ำ    ป 

3

54.518.2

21.2

ป ญหำด้ำนกำรประกอบธุรกิจบรรจภุัณฑ์พลำสตกิ

ป ญหำเกีย่วกับกำรผลิตและกำรควบคุมคุณภำพกำรผลติของผลิตภัณฑ์

ป ญหำด้ำนกำรตลำดและด้ำนบุคลำกรที่ใชใ้นกระบวนกำรผลติ

ป ญหำด้ำนแหล่งเงนิทนุและกำรควบคุมตน้ทนุในกำรผลิต

ป ญหำด้ำนกำรจัดหำแหล่งวัตถุดบิ
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ภาพที ่4.2 แผนภูมิแสดงข้อมูลทีเ่กีย่วกบับริษัทของผู้ผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

0

42.4

0

51.5

ป ญหำด้ำนกำรผลิตบรรจภุัณฑ์พลำสติก

กำรควบคุมคุณภำพผลิตภัณฑ์ กำรควบคุมต้นทนุกำรผลิต

กำรควบคุมระยะเวลำกำรผลิตตำมแผนงำน ขำดแคลนบุคลำกรแรงงำน

97

3
อัตรำกำรส่งออกบรรจภุัณฑ์พลำสติก

ในประเทศ ต่ำงประเทศ EU อเมริกำเหนือ เอเชีย เอเชียตะวันออก

57.6

30.3

กำรจดัท ำระบบมำตรฐำน

ISO 14000 ISO 9000 LCA อื่นๆ ที่เกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม
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4.3 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลิตบรรจุ
ภัณฑ์พลาสติก 

ผลกำรค ำนวณค่ำร้อยละของข้อมูลเก่ียวกับก่อนกำรน ำพลำสติกชีวภำพเข้ำมำใช้ใน
กระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก  แสดงไวใ้นตำรำงท่ี 4.3 

 
ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 

 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก  

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ 
จ านวน 
(ราย) 

สัดส่วน 
 (ร้อยละ) 

ท่ำนคิดวำ่ กำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกแทนพลำสติกท่ีใช้
งำนในปัจจุบนัพลำสติกชีวภำพสำมำรถช่วยแกปั้ญหำดงักล่ำวต่อไปน้ีอยำ่งไร 
กำรควบคุมคุณภำพกำรผลิตภณัฑ ์
 นอ้ยท่ีสุด 6 18.2 
 นอ้ย 9 27.3 
 ปำนกลำง 14 42.4 
 มำก 2 6.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
กำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 นอ้ยท่ีสุด   
 นอ้ย 3 9.1 
 ปำนกลำง 6 18.2 
 มำก 13 39.4 
 มำกท่ีสุด 10 30.3 
 อ่ืนๆ 1 3.0 
รวม 33 100 

 
 



 

 

54 
 

ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ท่ำนคิดวำ่ กำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกแทนพลำสติกท่ีใช้
งำนในปัจจุบนั พลำสติกชีวภำพสำมำรถช่วยแกปั้ญหำดงักล่ำวต่อไปน้ีอยำ่งไร 
กำรควบคุมคุณภำพกำรผลิต 
 นอ้ยท่ีสุด 6 18.2 
 นอ้ย 9 27.3 
 ปำนกลำง 14 42.4 
 มำก 2 6.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
กำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 นอ้ย 3 9.1 
 ปำนกลำง 6 18.2 
 มำก 13 39.4 
 มำกท่ีสุด 10 30.3 
 อ่ืนๆ 1 3.0 
รวม 33 100 
กำรควบคุมตน้ทุนกำรผลิต 
 นอ้ยท่ีสุด 7 21.2 

นอ้ย 8 24.2 
ปำนกลำง 6 18.2 
มำก 8 24.2 
มำกท่ีสุด 2 6.1 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ท่ำนคิดวำ่ กำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกแทนพลำสติกท่ีใช้
งำนในปัจจุบนั พลำสติกชีวภำพสำมำรถช่วยแกปั้ญหำดงักล่ำวต่อไปน้ีอยำ่งไร 
กำรขำดแคลนวตัถุดิบ 
 นอ้ยท่ีสุด 4 12.1 
 นอ้ย 8 24.2 
 ปำนกลำง 9 27.3 
 มำก 9 27.3 
 มำกท่ีสุด 1 3.0 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
บุคลำกรและผูเ้ช่ียวชำญ 
 นอ้ยท่ีสุด 7 21.2 
 นอ้ย 7 21.2 
 ปำนกลำง 9 27.3 
 มำก 4 12.1 
 มำกท่ีสุด 4 12.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ท่ำนคิดวำ่ กำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกแทนพลำสติกท่ีใช้
งำนในปัจจุบนั พลำสติกชีวภำพสำมำรถช่วยแกปั้ญหำดงักล่ำวต่อไปน้ีอยำ่งไร 
กำรลดกำรสูญเสียวสัดุในกระบวนกำรผลิต 
 นอ้ยท่ีสุด 6 18.2 
 นอ้ย 8 24.2 
 ปำนกลำง 14 42.4 
 มำก 3 9.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ปัจจยัส ำคญัท่ีเป็นสำเหตุใหบ้ริษทัของท่ำนมีโอกำสท่ีจะน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต 
เป็นจุดขำยดำ้นกำรตลำด, แปลก ใหม่, ทนัสมยั 
 นอ้ย 3 9.1 
 ปำนกลำง 5 15.2 
 ค่อนขำ้งมำก 13 39.4 
 มำกท่ีสุด 9 27.3 
 อ่ืนๆ 3 9.1 
รวม 33 100 
สำมำรถควบคุมคุณภำพของกำรผลิตไดดี้ 
 นอ้ย 10 30.3 

ปำนกลำง 16 48.5 
ค่อนขำ้งมำก 4 12.1 
มำกท่ีสุด 1 3.0 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ปัจจยัส ำคญัท่ีเป็นสำเหตุใหบ้ริษทัของท่ำนมีโอกำสท่ีจะน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต 
สำมำรถด ำเนินกำรผลิตไดร้วดเร็วกวำ่ระบบเดิม 
 นอ้ย 14 42.4 
 ปำนกลำง 12 36.4 
 ค่อนขำ้งมำก 3 9.1 
 มำกท่ีสุด 2 6.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
สำมำรถควบคุมงบประมำณกำรผลิตได ้
 นอ้ย 15 45.5 
 ปำนกลำง 8 24.2 
 ค่อนขำ้งมำก 5 15.2 
 มำกท่ีสุด 3 9.1 
 อ่ืนๆ 2 6.11 
รวม 33 100 
ช่วยลดกำรสูญเสียวตัถุดิบในกำรผลิต 
 นอ้ย 14 42.4 

ปำนกลำง 9 27.3 
ค่อนขำ้งมำก 5 15.2 
มำกท่ีสุด 3 9.1 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ปัจจยัส ำคญัท่ีเป็นสำเหตุใหบ้ริษทัของท่ำนมีโอกำสท่ีจะน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต 
กำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 นอ้ย 1 3.0 
 ปำนกลำง 5 15.2 
 ค่อนขำ้งมำก 7 21.2 
 มำกท่ีสุด 18 54.5 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ไม่มีสำรพิษท่ีเป็นอนัตรำยต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 นอ้ย 2 6.1 
 ปำนกลำง 10 30.3 
 ค่อนขำ้งมำก 12 36.4 
 มำกท่ีสุด 7 21.2 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ท่ำนเห็นวำ่กำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก จะมีผลดีต่อองคก์รของท่ำน
อยำ่งไร 
ไดรั้บกำรตอบรับเร็วกกวำ่เดิม เน่ืองจำกลูกคำ้สำมำรถรับรู้ถึงกระบวนกำรผลิตท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 นอ้ย 3 9.1 

ปำนกลำง 9 27.3 
ค่อนขำ้งมำก 15 45.5 
มำกท่ีสุด 4 12.1 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ท่ำนเห็นวำ่กำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกแทนกำรใช้
พลำสติกชนิด PP, HDPE, PVC และ PET มีผลดีกวำ่ระบบเดิมต่อองคก์รของท่ำนอยำ่งไร 
กำรผลิตเพิ่มข้ึนในอนำคต เน่ืองจำกตน้ทุนต ่ำลง 
 นอ้ย 9 27.3 
 ปำนกลำง 13 39.4 
 ค่อนขำ้งมำก 7 21.2 
 มำกท่ีสุด 2 6.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ควบคุมกำรจำ้งในระดบัฝีมือ 
 นอ้ย 13 39.4 
 ปำนกลำง 14 42.4 
 ค่อนขำ้งมำก 2 6.1 
 มำกท่ีสุด 2 6.1 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ลูกคำ้มีควำมพึงพอใจในผลิตภณัฑ์ 
 นอ้ย 6 18.6 

ปำนกลำง 8 24.8 
ค่อนขำ้งมำก 9 27.3 
มำกท่ีสุด 8 24.2 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ท่ำนเห็นวำ่กำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติกแทนกำรใช้
พลำสติกชนิด PP, HDPE, PVC และ PET มีผลดีกวำ่ระบบเดิมต่อองคก์รของท่ำนอยำ่งไร 
กำรลดกำรสูญเสียในกระบวนกำรผลิต ลดค่ำใชจ่้ำยในกำรด ำเนินงำน 
 นอ้ย 12 36.4 
 ปำนกลำง 13 39.4 
 ค่อนขำ้งมำก 6 18.2 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
อ่ืนๆ (โปรดระบุ) 
 นอ้ย 1 3.0 
 ปำนกลำง 1 3.0 
 ค่อนขำ้งมำก 1 3.0 
 อ่ืนๆ 30 90.9 
รวม 33 100 
ปัญหำใดบำ้งท่ีท่ำนมีควำมกงัวล ก่อนกำรตดัสินใจน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
กำรลงทุนเบ้ืองตน้ส ำหรับกำรปรับปรุงกระบวนกำรผลิต 
 นอ้ย 3 9.1 

ปำนกลำง 5 15.2 
ค่อนขำ้งมำก 9 27.3 
มำกท่ีสุด 14 42.4 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ปัญหำใดบำ้งท่ีท่ำนมีควำมกงัวล ก่อนกำรตดัสินใจน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
กำรลงทุนปรับปรุงเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ในกระบวนกำรผลิต 
 นอ้ย 2 6.1 
 ปำนกลำง 4 12.1 
 ค่อนขำ้งมำก 13 39.4 
 มำกท่ีสุด 12 36.4 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
กำรยอมรับของลูกคำ้ 
 นอ้ย 8 24.2 
 ปำนกลำง 8 24.2 
 ค่อนขำ้งมำก 8 24.2 
 มำกท่ีสุด 7 21.2 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ควำมสำมำรถ, ควำมช ำนำญของพนกังำนท่ีจะท ำงำนตำมก ำหนด 
 นอ้ย 4 12.1 

ปำนกลำง 8 24.2 
ค่อนขำ้งมำก 11 33.3 
มำกท่ีสุด 8 24.2 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ปัญหำใดบำ้งท่ีท่ำนมีควำมกงัวล ก่อนกำรตดัสินใจน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
ค่ำใชจ่้ำยในกำรลงทุนเพื่อให้ไดต้ำมเกณฑม์ำตรฐำนก ำหนด 
 นอ้ย 1 3.0 
 ปำนกลำง 6 18.2 
 ค่อนขำ้งมำก 16 48.5 
 มำกท่ีสุด 6 27.3 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ควำมผดิพลำดท่ีอำจเกิดข้ึนในขั้นตอนกำรผลิตท่ีไม่มีควำมช ำนำญ 
 นอ้ย 1 3.0 
 ปำนกลำง 5 15.2 
 ค่อนขำ้งมำก 17 51.5 
 มำกท่ีสุด 8 24.2 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 
ตน้ทุนวตัถุดิบในกำรผลิต กำรด ำเนินกำรรวม ท่ีอำจสูงข้ึนกวำ่ระบบเดิม 
 นอ้ย 4 12.1 

ปำนกลำง 10 30.3 
ค่อนขำ้งมำก 17 51.5 
อ่ืนๆ 2 6.1 

รวม 33 100 
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ตารางที ่4.3   จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
 กระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการ
ผลติ 

จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

ปัญหำใดบำ้งท่ีท่ำนมีควำมกงัวล ก่อนกำรตดัสินใจน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลำสติก 
กำรเปล่ียนรำยละเอียดของผลิตภณัฑ ์ซ่ึงมีผลถึงลูกคำ้ท่ีใชใ้นแบบเดิม 
 ปำนกลำง 4 12.1 
 ค่อนขำ้งมำก 10 30.3 
 มำกท่ีสุด 17 51.5 
 อ่ืนๆ 2 6.1 
รวม 33 100 

จำกตำรำงท่ี 4.3 ผลกำรวิเครำะห์ขอ้มูลก่อนน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใช้ในกำรผลิตบรรจุ
ภณัฑ ์ซ่ึงเป็นค ำถำมเก่ียวกบักำรควบคุมคุณภำพกำรผลิตผลิตภณัฑ ์กำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑ์ท่ี
เป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม กำรควบคุมตน้ทุนกำรผลิต กำรขำดแคลนวตัถุดิบในกำรผลิต กำรขำด
แคลนบุคลำกร แรงงำน และ กำรสูญเสียวสัดุในกระบวนกำรผลิต จ ำนวน 33 รำย ไดผ้ลดงัน้ี 

กำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก พบวำ่ ผูป้ระกอบ 
ปัญหำท่ีผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกชีวภำพมีควำมกงัวล  คือ กำรควบคุมคุณภำพกำร
ผลิตผลิตภณัฑ ์ ร้อยละ 42.4 ปัญหำกำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ร้อยละ 
39.4   ปัญหำกำรควบคุมตน้ทุนกำรผลิต ร้อยละ 24.2 ปัญหำดำ้นกำรขำดแคลนวตัถุดิบในกำรผลิต 
ร้อยละ 27.3 ปัญหำดำ้นกำรขำดแคลนบุคลำกร แรงงำน ร้อยละ 27.3 และปัญหำดำ้นกำรสูญเสีย
วสัดุในกระบวนกำรผลิต มีร้อยละ 42.3  
 ปัจจยัส ำคญัท่ีเป็นสำเหตุท่ีท ำให้บริษทัต่ำงๆ มีโอกำสน ำพลำสติกชีวภำพเข้ำมำใช้ใน
กระบวนกำรผลิตพลำสติกชีวภำพ    พบวำ่  สำเหตุท่ีส ำคญั คือ เป็นจุดขำยด้ำนกำรตลำด, แปลก, 
ใหม่, ทนัสมยั  ร้อยละ 39.4   ด้ำนกำรสำมรถกำรควบคุมคุณภำพของกำรผลิตไดดี้ ร้อยละ 48.5   
กำรด ำเนินกำรผลิต รวดเร็วกวำ่ระบบเดิม ร้อยละ 42.2   กำรควบคุมงบประมำณกำรผลิตได ้ร้อยละ 
45.5   กำรช่วยลดกำรสูญเสียวตัถุดิบในกำรผลิต ร้อยละ 42.4  กำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑ์ท่ีเป็น
มิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ร้อยละ 54.5 และไม่มีสำรพิษท่ีเป็นอนัตรำยต่อส่ิงแวดลอ้ม ร้อยละ 36.4 
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 กำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกชีวภำพ มีผลดีต่อ
องค์  พบว่ำ  ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกไดรั้บกำรตอบรับเร็วกว่ำเดิม เน่ืองจำกลูกคำ้
สำมำรถรับรู้ถึงกระบวนกำรผลิตท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม  ร้อยละ 45.5 กำรมีส่วนแบ่งด้ำน
กำรตลำดมำกกวำ่รำยอ่ืน ร้อยละ 33.3   เร่ืองกำรสร้ำงควำมเช่ือมัน่แก่ลูกคำ้ ร้อยละ 39.4 และเร่ือง
ลดค่ำใชจ่้ำยในกำรด ำเนินงำน ร้อยละ 48.5 
 กำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชท้นเม็ดพลำสติกในกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก 
มีผลดีกวำ่ระบบเดิม  พบวำ่  ผูป้ระกอบกำรผลิตผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกท่ีคิดวำ่มีผลดีคือ กำรผลิต
เพิ่มข้ึนในอนำคตตน้ทุนต ่ำลง  ร้อยละ 39.4  กำรควบคุมกำรจำ้งแรงงำน / ฝีมือ  ร้อยละ  42.4  ลูกคำ้
มีควำมพึงพอใจในผลิตภณัฑ ์ ร้อยละ 27.3  และกำรลดกำรสูญเสียในกระบวนกำรผลิตลดค่ำใชจ่้ำย
ในกำรด ำเนินงำน  ร้อยละ  39.4   
 ปัญหำท่ีก่อใหเ้กิดก่อนกำรตดัสินใจน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุ
ภณัฑ์พลำสติก  พบว่ำ  ปัญหำก่อนกำรน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใช้ในกระบวนกำรผลิต  คือ กำร
ลงทุนเบ้ืองตน้ส ำหรับกำรปรับปรุงกระบวนกำรผลิต ร้อยละ 42.4  ดำ้นกำรลงทุนในกำรเลือก
เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ในกำรปรับปรุงกระบวนกำรผลิต ร้อยละ  39.4  ดำ้นกำรยอมรับของลูกคำ้  
ร้อยละ  24.2  ดำ้นควำมสำมำรถ, ควำมช ำนำญของพนกังำนท่ีจะท ำงำนตำมก ำหนด  ร้อยละ  33.3    
ดำ้นค่ำใชจ่้ำยในกำรลงทุนเพื่อให้ไดต้ำมเกณฑ์มำตรฐำนก ำหนด  ร้อยละ 48.5  ดำ้นควำมผิดพลำด
ท่ีอำจเกิดข้ึนในขั้นตอนกำรผลิตท่ีไม่มีควำมช ำนำญ   ร้อยละ 51.5  ปัญหำดำ้นตน้ทุนวตัถุดิบในกำร
ผลิต  กำรด ำเนินงำนรวม ท่ีอำจสูงข้ึนกวำ่ระบบเดิม  ร้อยละ  51.5  และดำ้นกำรเปล่ียนรำยละเอียด
ของผลิตภณัฑ ์ ซ่ึงมีผลถึงลูกคำ้ท่ีใชแ้บบเดิม  ร้อยละ  45.5  
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก 

กำรควบคุมคุณภำพผลิตผลิตภณัฑ์

18.2

27.342.4

6.1 6.1

นอ้ยท่ีสุด นอ้ย ปำนกลำง มำก อ่ืนๆ

กำรควบคุมตน้ทุนกำรผลิต

9.1

18.2

39.4

30.3

3

นอ้ย ปำนกลำง มำก มำกท่ีสุด อ่ืนๆ

กำรสร้ำงกำรรับรู้ถึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม

21.2

24.2
18.2

24.2

6.1 6.1

นอ้ยท่ีสุด นอ้ย ปำนกลำง มำก มำกท่ีสุด อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

12.1

24.2
27.3

27.3

3 6.1

กำรขำดแคลนวัตถุดบิในกำรผลิต

น้อยที่สุด น้อย ปำนกลำง มำก มำกที่สุด อื่นๆ

21.2

21.2
27.3

12.1

12.1
6.1

กำรขำดแคลนบุคลำกร และผู้เชี่ยวชำญ

น้อยที่สุด น้อย ปำนกลำง มำก มำกที่สุด อื่นๆ

18.2

24.2
42.4

9.1 6.1

กำรลดกำรสูญเสียวัสดุในกำรกระบวนกำรผลิต

น้อยที่สุด น้อย ปำนกลำง มำก อื่นๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

สามารถควบคุมคุณภาพของการผลิตไดดี้

30.3

48.5

12.1
3 6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

สามารถด าเนินการผลิตรวดเร็วกวา่ระบบเดิม

42.4

36.4

9.1 6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด

จุดขำยดำ้นกำรตลำด แปลกใหม ่ทนัสมยั

9.1
15.2

39.4

27.3

9.1

นอ้ย ปำนกลำง ค่อนขำ้งมำก มำกท่ีสุด อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ช่วยลดการสูญเสียวตัถุดิบในการผลิต

42.4

27.3

15.2

9.1 6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

การสร้างการรับรู้ถึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม

3 15.2

21.2
54.5

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

 

สามารถควบคุมงบประมาณการผลิตได้

45.5

24.2

15.2

9.1 6.11

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

9.1 27.3

45.5

12.1
6.1

กำรรับรู้ถึงกระบวนกำรผลิตที่เป นมิตรตอ่ส่ิงแวดล้อม

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก มำกที่สุด อื่นๆ

21.2

33.330.3

9.1 6.1

ส่วนแบ่งทำงกำรตลำดมำกกว่ำผู้ผลติรำยอืน่

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก มำกที่สุด อื่นๆ

6.1
30.3

36.4

21.2
6.1

ไม่มีสำรพิษที่เป นอนัตรำยในกำรผลิต

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก มำกที่สุด อื่นๆ



 

 

70 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

สร้างความเช่ือมัน่แก่ลูกคา้

18.2

21.2

39.4

15.2
6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

ลดคา่ใชจ่้ายในการด าเนินงาน

48.5

21.2

18.2

6.1 6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

 

การผลิตเพ่ิมข้ึนในอนาคต ตน้ทนุต ่า

27.3

39.4

21.2

6.1 6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 
 

39.4

42.4

6.1
6.1 6.1

ควบคุมกำรจ้ำงแรงงงำน / ฝ มือ

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก มำกที่สุด อื่นๆ

18.6

24.8

27.3

24.2

6.1

ลูกค้ำมีควำมพึงพอใจในผลิตภัณฑ์

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก มำกที่สุด อื่นๆ

36.4

39.4

18.2
6.1

ลดกำรสูญเสียในกระบวนกำรผลติ 

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก อื่นๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 
 

อ่ืนๆ

3 3 3

90.9

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก อ่ืนๆ

การลงทนุเบ้ืองตน้ส าหรับการปรับปรุงกระบวนการผลิต
9.1

15.2

27.3

42.4

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

การลงทนุในการเลือกเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ในการปรับปรุงกระบวนการผลิต

6.1 12.1

39.4

36.4

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ
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คา่ใชจ่้ายในการลงทนุเพ่ือให้ไดต้ามมาตรฐาน

3 18.2

48.5

27.3

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 
 

การยอมรับของลูกคา้

24.2

24.224.2

21.2

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

ความสามารถ ความช านาญของพนกังานท่ีจะท างานตามก าหนด

12.1

24.2

33.3

24.2

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.3  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัก่อนการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ
บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ตน้ทนุวตัถุดิบในการผลิต

12.1

30.3
51.5

6.1

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก อ่ืนๆ

การเปล่ียนรายละเอียดของผลิตภณัฑ์

21.2

27.3
45.5

6.1

ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

3 15.2

51.5

24.2

6.1

ควำมผิดพลำดที่อำจเกดิขึน้ในขั้นตอนกำรผลติ

น้อย ปำนกลำง ค่อนข้ำงมำก มำกที่สุด อื่นๆ
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4.4 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลิตบรรจุ
ภัณฑ์พลาสติก 

ผลกำรค ำนวณค่ำร้อยละของข้อมูลเก่ียวกับหลังกำรน ำพลำสติกชีวภำพเข้ำมำใช้ใน
กระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก  แสดงไวใ้นตำรำงท่ี 4.4 
 
ตารางที่ 4.4 จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 

กระบวนการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก   

ข้อมูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

บริษทัของท่ำนมีกำรใชส่ื้อหรือแนะน ำควำมเขำ้ใจถึงหลกัและเหตุผลของกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำ
ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก ดงักล่ำวแก่ลูกคำ้อยำ่งไร 
มีกำรใชส่ื้อเก่ียวกบัโครงกำรฉลำกสีเขียว 
 นอ้ย 19 57.6 
 ปำนกลำง 6 18.2 
 ค่อนขำ้งมำก 3 9.1 
 อ่ืนๆ 5 15.2 
รวม 33 100 
มีกำรใชส่ื้อควำมเขำ้ใจในเอกสำรแสดงผลิตภณัฑ์ 
 นอ้ย 13 39.4 
 ปำนกลำง 8 24.2 
 ค่อนขำ้งมำก 7 21.2 
 อ่ืนๆ 5 15.2 
รวม 33 100 
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ตารางที่ 4.4 จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
กระบวนการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

บริษทัของท่ำนมีกำรใชส่ื้อหรือแนะน ำควำมเขำ้ใจถึงหลกัและเหตุผลของกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำ
ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก ดงักล่ำวแก่ลูกคำ้อยำ่งไร 
มีกำรใชส่ื้อควำมเขำ้ใจท่ีเขำ้ถึงกลุ่มลูกคำ้ 
 นอ้ย 12 36.4 
 ปำนกลำง 8 24.2 
 ค่อนขำ้งมำก 6 18.2 
 มำกท่ีสุด 1 3.0 
 อ่ืนๆ 6 18.2 
รวม 33 100 
มีกำรใชส่ื้อควำมเขำ้ใจโดยเจำ้หนำ้ท่ีหรือพนกังำนขำยท่ีไปพบลูกคำ้ 
 นอ้ย 9 27.3 
 ปำนกลำง 9 27.3 
 ค่อนขำ้งมำก 8 24.2 
 มำกท่ีสุด 2 6.1 
 อ่ืนๆ 5 15.2 
รวม 33 100 
แสดงทำงส่ือโฆษณำต่ำงๆ 
 นอ้ย 16 48.5 
 ปำนกลำง 7 21.2 
 ค่อนขำ้งมำก 2 6.1 
 มำกท่ีสุด 1 3.1 
 อ่ืนๆ 7 21.2 
รวม 33 100 
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ตารางที่ 4.4 จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
กระบวนการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

บริษทัของท่ำนมีกำรเตรียมกำรลงทุนในกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุ
ภณัฑพ์ลำสติกดำ้นต่ำงๆ ในระดบัใด 
ผูบ้ริหำรใหค้  ำปรึกษำในกำรด ำเนินกำรอยำ่งใกลชิ้ดแก่ฝ่ำยออกแบบผลิตภณัฑ ์
 นอ้ย 7 21.2 
 ปำนกลำง 10 30.3 
 ค่อนขำ้งมำก 7 21.3 
 มำกท่ีสุด 3 9.1 
 อ่ืนๆ 6 18.2 
รวม 33 100 
จดัใหมี้ฝ่ำยติดตำมกระบวนกำรผลิตท่ีถูกตอ้งตำมหลกัเกณฑก์ ำหนด 
 นอ้ย 7 21.2 
 ปำนกลำง 12 36.4 
 ค่อนขำ้งมำก 5 15.2 
 มำก 5 9.1 
 อ่ืนๆ 6 18.2 
รวม 33 100 
ใหฝ่้ำยผลิตด ำเนินกำรเองทั้งหมด 
 นอ้ย 8 24.2 
 ปำนกลำง 15 45.5 
 ค่อนขำ้งมำก 2 6.1 
 มำกท่ีสุด 2 6.1 
 อ่ืนๆ 6 18.2 
รวม 33 100 
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ตารางที่ 4.4 จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
กระบวนการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

บริษทัของท่ำนมีกำรเตรียมกำรลงทุนในกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุ
ภณัฑพ์ลำสติกดำ้นต่ำงๆ ในระดบัใด 
ใหด้ ำเนินกำรตำมระบบเดิมหำ้มเปล่ียนแปลง 
 นอ้ย 10 30.3 
 ปำนกลำง 13 39.4 
 ค่อนขำ้งมำก 2 6.1 
 มำก 2 6.1 
 อ่ืนๆ 6 18.2 
รวม 33 100 
จำกกำรท่ีน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก บริษทัของท่ำน
ประสบปัญหำอยำ่งไรมำกท่ีสุด 
ปัญหำดำ้นกรรมวธีิกำรผลิต 
 นอ้ย 1 3.0 
 ปำนกลำง 8 24.2 
 ค่อนขำ้งมำก 8 24.2 
 มำก 8 24.2 
 อ่ืนๆ 8 24.2 
รวม 33 100 
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ตารางที่ 4.4 จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
กระบวนการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

จำกกำรท่ีน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก บริษทัของท่ำน
ประสบปัญหำอยำ่งไรมำกท่ีสุด 
ปัญหำดำ้นบุคลำกรแรงงำน 
 นอ้ย 3 9.1 
 ปำนกลำง 9 27.3 
 ค่อนขำ้งมำก 9 27.3 
 มำก 4 12.1 
 อ่ืนๆ 8 24.2 
รวม 33 100 
ปัญหำดำ้นกำรตลำด 
 นอ้ย 4 12.1 
 ปำนกลำง 7 21.2 
 ค่อนขำ้งมำก 7 21.2 
 มำก 7 21.2 
 อ่ืนๆ 8 24.2 
รวม 33 100 
ปัญหำดำ้นกำรเงิน 
 นอ้ย 4 12.1 
 ปำนกลำง 10 30.3 
 ค่อนขำ้งมำก 5 15.2 
 มำก 6 18.2 
 อ่ืนๆ 8 24.2 
รวม 33 100 
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ตารางที่ 4.4 จ านวนและร้อยละของข้อมูลเกี่ยวกับหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ใน 
กระบวนการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ข้อมูลหลงัการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ จ านวน (ราย) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

จำกประสบกำรณ์กำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชผ้ลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก แทนกำรผลิตแบบดั้งเดิม
นั้น ในอนำคตมีมำกนอ้ยเพียงใด 
 ไม่มีโอกำสเลย 2 6.1 
 มีโอกำสนอ้ย 6 18.2 
 ไม่แน่ใจ 8 24.2 
 มีโอกำส 9 27.3 
 มีโอกำสสูง 4 12.1 
 อ่ืนๆ 4 12.1 
รวม 33 100 

จำกตำรำงท่ี 4.4 ผลกำรวเิครำะห์หลงัจำกกำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกระบวนกำรผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลำสติก ซ่ึงมีค ำถำมเก่ียวกบัดำ้นกำรใชส่ื้อและค ำแนะน ำ กำรเขำ้ใจถึงหลกัและเหตุผล 
ปัญหำดำ้นกำรเปล่ียนแปลง และปัญหำดำ้นอ่ืน จ ำนวน 33 รำย ไดผ้ลดงัน้ี 
 กำรใช้ส่ือในกำรน ำพลำสติกชีวภำพเข้ำมำใช้ในกระบวนกำรผลิตบรรจุภัณฑ์พลำสติก
พบวำ่ ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกมีกำรใช้ส่ือถึงลูกคำ้เก่ียวกบัโครงกำรฉลำกเขียว  
ร้อยละ   57.6   กำรใชส่ื้อควำมเขำ้ใจในเอกสำรแสดงถึงผลิตภณัฑ์   ร้อยละ 39.4 กำรใชส่ื้อควำม
เขำ้ใจ ท่ีเขำ้ถึงกลุ่มลูกคำ้ ร้อยละ 36.4   กำรใชส่ื้อควำมเขำ้ใจโดยหน้ำท่ีหรือพนกังำนขำยท่ีไปพบ
ลูกคำ้   ร้อยละ 27.3   และกำรใชส่ื้อแสดงทำงโฆษณำต่ำง ร้อยละ 48.5 

กำรน ำพลำสติกชีวภำพมำใชใ้นกำรผลิตบรรจุภณัฑพ์ลำสติก   พบวำ่ ผู้ประกอบกำรผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลำสติกตอ้งมีกำรเปล่ียนแปลง  ตน้ทุนในกำรลงทุนเบ้ืองตน้  คือ ผูบ้ริหำรให้ค  ำปรึกษำ  
ในกำรด ำเนินกำรอย่ำงใกลชิ้ดแก่ฝ่ำยออกแบบผลิตภณัฑ์  ร้อยละ  30.3 กำรจดัให้มีฝ่ำยติดตำม
กระบวนกำรผลิตท่ีถูกตอ้งตำมเกณฑ์ท่ีก ำหนด ร้อยละ 36.4   ดำ้นกำรให้ฝ่ำยผลิตด ำเนินกำรเอง
ทั้งหมด   ร้อยละ 45.5 และกำรใหด้ ำเนินกำรในระบบเดิมหำ้มเปล่ียนแปลง ร้อยละ 39.4   
 ปัญหำจำกกำรท่ีน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใชใ้นกระบวนกำรผลิตผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก
พบวำ่ ผูป้ระกอบกำรผลิตผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกชีวภำพ  คือ  ปัญหำดำ้นกรรมวิธีกำรผลิต ร้อย
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ละ  24.2 ปัญหำดำ้นบุคลำกรและแรงงำน มีร้อยละ 27.3 ปัญหำดำ้นกำรตลำด ร้อยละ 21.2   และ
ปัจจยักำรเงิน ร้อยละ 30.3  

ปัญหำทำงโอกำสท่ีจะน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใช้ทดแทนกำรผลิตแบบดั้งเดิม  พบว่ำ
ผูป้ระกอบกำรผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติกมีโอกำสท่ีจะน ำพลำสติกชีวภำพเขำ้มำใช้ในกระบวนกำร
ผลิต  ร้อยละ  27.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่4.4   แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก 

มีการใชส่ื้อเก่ียวกบัโครงการฉลากเขียว

57.6
18.2

9.1

15.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก อ่ืนๆ

การใชส่ื้อความเขา้ใจในเอกสารแสดงผลิตภณัฑ์

39.4

24.2

21.2

15.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.4   แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

มีการใชส่ื้อความเขา้ใจโดยเจา้หน้าท่ีหรือพนกังานขาย

27.3

27.3
24.2

6.1

15.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

แสดงทางส่ือโฆษณาต่างๆ

48.5

21.2

6.1

3.1

21.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ

มีการใชส่ื้อความเขา้ใจท่ีเขา้ถึงกลุ่มลูกคา้

36.4

24.2

18.2

3

18.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.4  แผนภูมแิสดงข้อมูลเกีย่วกบัหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

จดัให้มีฝ่ายติดตามกระบวนการผลิตท่ีถูกตอ้ง

21.2

36.4
15.2

9.1

18.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ

ให้ฝ่ายติดตามด าเนินการเองทั้งหมด
24.2

45.5

6.1

6.1

18.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ

 

ฝ่ายออกแบบผลิตภณัฑ ์ผูบ้ริหาร ให้ค  าปรึกษาในการด าเนินการ

21.2

30.321.3

9.1

18.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มากท่ีสุด อ่ืนๆ



 

 

84 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่4.4  แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ให้ด าเนินการตามระบบเดิมห้ามเปล่ียนแปลง

30.3

39.4

6.1

6.1

18.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ

ปัญหาดา้นกรรมวิธีการผลิต
3

24.2

24.224.2

24.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ 

ปัญหาดา้นบคุลากรแรงงาน

9.1

27.3

27.3

12.1

24.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ
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ภาพที ่4.4   แผนภูมิแสดงข้อมูลเกีย่วกบัหลังการน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในกระบวนการผลติ

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ต่อ) 

ปัญหาดา้นการตลาด
12.1

21.2

21.2
21.2

24.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ

ปัญหาดา้นการเงิน

12.1

30.3

15.2

18.2

24.2

น้อย ปานกลาง คอ่นขา้งมาก มาก อ่ืนๆ

ในอนาคตจะมีการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกมาก

น้อยเพียงใด
6.1

18.2

24.227.3

12.1

12.1

ไม่มีโอกาสเลย โอกาสน้อย ไม่แน่ใจ มีโอกาส มีโอกาสสูง อ่ืนๆ
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4.5 ปัญหาและอุปสรรคต่อปัญหาในการด าเนินงานด้านการผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติก ตามความ
คิดเห็นของผู้ประกอบการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติกชีวภาพ 
 ส ำหรับปัญหำและอุปสรรคอ่ืนๆ  ท่ีเกิดผลกระทบต่อปัญหำในกำรด ำเนินงำนด้ำนผลิต
บรรจุภณัฑ์พลำสติกของผูป้ระกอบกำรผลิตผลิตบรรจุภณัฑ์พลำสติก ซ่ึงเป็นควำมคิดเห็นเพิ่มเติม
จำกกลุ่มตวัอยำ่ง สำมำรถสรุปไดด้งัน้ี 
 1. ต้นทุนวตัถุดิบ     เม็ดพลำสติกชีวภำพมีรำคำท่ีสูงกว่ำเม็ดพลำสติกท่ีได้จำกกำรกลัน่ปิ
โตรเคมี โดยประเทศไทยพึ่งพำกำรน ำเขำ้เม็ดพลำสติกชีวภำพ โดยกำรน ำเขำ้หลกัยงัคงเป็นสหรัฐฯ 
มำเลเซีย และจีน เป็นผลมำจำกควำมเสียหำยของผลผลิตทำงกำรเกษตรซ่ึงเป็นวตัถุดิบตน้น ้ ำจำกภยั
ธรรมชำติท่ีเกิดข้ึนในประเทศท่ีเป็นแหล่งน ำเขำ้หลกั ท ำให้ปริมำณกำรผลิตลดลง และปริมำณเม็ด
พลำสติกท่ีออกสู่ตลำดลดลงตำมไปดว้ยเช่นกนั  
 ดำ้นรำคำเมด็พลำสติกชีวภำพนั้นในปัจจุบนัแมว้ำ่จะมีรำคำลดลง เน่ืองจำกควำมตอ้งกำรท่ี
เพิ่มมำกข้ึนท่ีท ำให้ผูผ้ลิตเม็ดพลำสติกชีวภำพสำมำรถเพิ่มปริมำณกำรผลิต ส่งผลให้ตน้ทุนและ
รำคำต่อหน่วยลดลง  

 2. ปัญหาด้านบุคลากร   ถือเป็นปัญหำหลกัของกำรพฒันำงำนวิจยัดำ้นพลำสติกชีวภำพ
ของประเทศ เน่ืองจำกนกัวิจยัทำงดำ้นน้ียงัมีจ  ำนวนนอ้ย อีกทั้งส่วนใหญ่มกัจะท ำงำนวิจยัในส่วน
ต้นน ้ ำ ไม่ว่ำจะเป็นเทคโนโลยีกำรหมัก  กำรท ำบริสุทธ์ิ หรือกำรท ำพอลิเมอไรเซชัน 
(polymerization) ซ่ึงส่วนใหญ่ลว้นแลว้แต่ไม่มีประสบกำรณ์ในกำรทดลองและพฒันำงำนวิจยัใน
ระดบัก่ึงอุตสำหกรรม ส่งผลให้เกิดปัญหำระดบัปลีกยอ่ยตำมมำเป็นจ ำนวนมำก อำทิ ปัญหำกำรใช้
เคร่ืองมือขนำดใหญ่ หรือปัญหำกำรจดักำรกบัระบบท่ีมีกำรขยำยขนำดเพิ่มข้ึน 
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บทที ่5 
สรุปผลวจิัย  อภิปรายผล และข้อเสนอแนะ 

 
ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลเร่ืองปัญหาในการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพตามความคิดเห็น

ของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก สามารถกล่าวสรุปรายละเอียดทั้งหมดไดต้ามล าดบั 
ดงัต่อไปน้ี 

1.   วตัถุประสงคข์องการวจิยั 
2.   วธีิการด าเนินการวิจยั 
3.   สรุปผลการวจิยั 
4.    อภิปรายผล 
5.   ขอ้เสนอแนะ 

 

1.    วตัถุประสงค์ของการวจิัย 
 วตัถุประสงค์ของการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกตามความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิต
บรรจุภณัฑพ์ลาสติก มีดงัน้ี 

1.1 เพื่อศึกษาแนวความคิดเห็นในการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม
ของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมพลาสติก 

1.2 เพื่อน าความคิดเห็นของผูป้ระกอบการกลุ่มอุตสาหกรรมพลาสติกมาใชใ้นการส่งเสริม
การผลิตบรรจุภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 

1.3 เพื่อศึกษาถึงอิทธิพลของลกัษณะของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติก
ในดา้นชนิดของบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 

1.4 เพื่อศึกษาปัญหาและอุปสรรคในการผลิตบรรจุภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มของผู ้
ประกอบอุตสาหกรรมพลาสติก 
 

2.     วธิีการด าเนินการวจิัย 
2.1  ประชากรท่ีใช้ในการวิจัย ได้แก่ ผู ้อ  านวยการฝ่ายผลิต ผูจ้ ัดการแผนกผลิตของ

โรงงานผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก  จ  านวนทั้งหมด 33 ราย 
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 2.2 กลุ่มตวัอย่างท่ีใช้ในการวิจัย ได้แก่ ผูอ้  านวยการฝ่ายผลิต ผูจ้ ัดการแผนกผลิตของ
โรงงานผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก จ านวน 33 ราย 
 2.3 เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั คือ แบบสอบถามท่ีแบ่งเป็น 5 ขั้นตอน ไดแ้ก่  
 ตอนที่ 1 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลลกัษณะส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถาม ซ่ึงเป็น
ขอ้เทจ็จริงเก่ียวกบั เพศ อาย ุระดบัการศึกษา ต าแหน่งงาน และประสบการณ์ในดา้นความรู้เก่ียวกบั
พลาสติกชีวภาพ จ านวน 7 ขอ้ 
 ตอนที่ 2 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลของบริษทัผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก โดยเป็นแบบ
เลือกรายการ จ านวน 5 ข้อ โดยเป็นค าถามท่ีผูว้ิจ ัยได้สร้างข้ึนมาร่วมกับอาจารย์ผูค้วบคุม
วทิยานิพนธ์  
 ตอนที ่3 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลก่อนการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิต
ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
 ผูต้อบแบบสอบถามจะประเมินความคิดเห็นของตนเอง จากค าถามแต่ละขอ้ ตามล าดบัของ
การประเมิน คือ ปัญหามากท่ี ปัญหามาก ปัญหาปานกลาง ปัญหานอ้ย และปัญหาน้อยท่ีสุด โดยมี
ทั้งหมดจ านวน 31 ขอ้ 
 ตอนที่ 4 ค าถามเก่ียวกบัขอ้มูลหลงัจากท่ีน าพลาสติกชีวภาพมาใช้ในกระบวนการ
ผลิตผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 
 ผูต้อบแบบสอบถามจะประเมินความคิดเห็นของตนเอง จากค าถามแต่ละขอ้ ตามล าดบัของ
การประเมิน คือ ปัญหามากท่ี ปัญหามาก ปัญหาปานกลาง ปัญหานอ้ย และปัญหาน้อยท่ีสุด โดยมี
หมดจ านวน 13 ขอ้ 
 ตอนที ่5   ค าถามเก่ียวกับปัญหาและอุปสรรคท่ีส าคัญในการผลิตบรรจุภัณฑ์
พลาสติกชีวภาพของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
 2.4 ผูว้ิจยัน าแบบสอบถามท่ีสร้างข้ึนเสนออาจารยผ์ูค้วบคุมวิทยานิพนธ์ และอาจารยผ์ู ้
ควบคุมวทิยานิพนธ์ร่วม เพื่อขอความคิดเห็นในการพิจารณาดา้นความครอบคลุมเน้ือหาและภาษาท่ี
ใช้ในการออกแบบสอบถาม หลงัจากนั้นจึงน าไปขอค าแนะน าจากผูท้รงคุณวุฒิ เพื่อแก้ไขและ
ปรับปรุงใหแ้บบสอบถามมีความเหมาะสมมากยิง่ข้ึน 
 2.5 การเก็บรวบรวมขอ้มูล ผูว้ิจยัจดัส่งแบบสอบถามให้กบัผูอ้  านวยการฝ่ายผลิต ผูจ้ดัการ
แผนกผลิตของสถานประกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกจ านวน 100 ชุด และไดรั้บกลบัคืนมา 33 
ชุด และเป็นแบบสอบถามท่ีมีความสมบูรณ์จ านวน 33 ชุด 
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 2.6 ผูว้จิยัน าแบบสอบถามท่ีมีความสมบูรณ์ทั้งจ  านวน 33 ชุด มาวเิคราะห์โดย 
 ตอนที ่ 1 ท าการระบุค่าของขอ้มูลเป็นค่าความถ่ีและค านวณหาค่าร้อยละของแต่ละ
ขอ้ 
 ตอนที ่ 2 ท าการระบุค่าของขอ้มูลเป็นค่าความถ่ีและค านวณหาค่าร้อยละของแต่ละ
ขอ้ 
 ตอนที ่ 3 ท าการใหค้ะแนนตามแบบวดัรูปแบบการประเมินระดบัปัญหาในแต่ละขอ้ 
และน ามาหาค่าเฉล่ีย ( ) และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.) ของแต่ละตวับ่งช้ีของระดบัปัญหาแต่ละ
ดา้นและน าขอ้มูลมาหาค่าเฉล่ียของทุกดา้น ( ) แลว้ทดสอบสมมติฐานเปรียบเทียบในแต่ละขอ้กบั
ตวัแปรอิสระ   
 ตอนที ่4 ท าการใหค้ะแนนตามแบบการประเมินปัญหาและอุปสรรคในแต่ละขอ้และ
น ามาหาค่าเฉล่ีย ( ) และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.) ของแต่และปัญหาและอุปสรรคและจดัล าดบั
รายการตรงกับสภาพอุตสาหกรรมจากระดับปัญหามากท่ีสุดไปน้อยท่ีสุดและน าข้อมูลจาก
แบบสอบถามปลายเปิดท่ีผูต้อบแบบสอบถามแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมมาท าการวิเคราะห์เพื่อสรุป
เป็นกลุ่มของปัญหาและอุปสรรคต่อการพฒันาบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
 ตอนที่  5 ท าการระบุค่าข้อมูลเป็นความถ่ี และเรียงล าดับความส าคัญของ
ขอ้เสนอแนะและน าขอ้มูลจากแบบสอบถามปลายเปิดท่ีผูต้อบแบบสอบถามแสดงความคิดเห็น
เพิ่มเติมมาท าการวเิคราะห์เพื่อสรุปเป็นกลุ่มของขอ้เสนอแนะต่อหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

3. สรุปผลการวจิัย 
จากการวเิคราะห์ผลการวิจยับทท่ี 4 สามารถสรุปแยกออกเป็น 4 หวัขอ้ ดงัน้ี 
3.1 ข้อมูลเกีย่วกบัลกัษณะส่วนตัวของผู้ตอบแบบสอบถาม 

  1) ผูบ้ริหารของอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติก จ านวน 33 ราย ส่วนใหญ่เป็น
เพศหญิงมากกวา่เพศชาย ร้อยละ 63.6 และร้อยละ 36.4 ตามล าดบั 
  2) ผูบ้ริหารของอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติก จ านวน 33 ราย ส่วนใหญ่มีอายุ
มากกวา่ 31 – 40 ปี ร้อยละ 39.4 รองลงมามีอายุมากกวา่ 41 – 50 ปี ร้อยละ 24.2  อายุนอ้ยกวา่หรือ
เท่ากบั 30 ปี ร้อยละ 21.2 และผูท่ี้ตอบแบบสอบถามท่ีมีอายมุากกวา่ 50 ปีข้ึนไป ร้อยละ 15.2 
  3) ผูบ้ริหารของอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติก จ านวน 33 ราย ระดบัการศึกษา
ระดบัปริญญาตรี หรือเทียบเท่า ร้อยละ 54.5 รองลงมาระดบัการศึกษาปริญญาโท ร้อยละ 33.3 โดย
มีผูต้อบแบบสอบถามระดบัการศึกษาต ่ากวา่ปริญญาตรีและปริญญาโท ร้อยละ 6.1 
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  4) ผูบ้ริหารของอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติก จ านวน 33 ราย ส่วนใหญ่ด ารง
ต าแหน่งผูจ้ดัการฝ่าย ร้อยละ 51.5 รองลงมาต าแหน่งกรรมการผูจ้ดัการ ร้อยละ 21.2   ด ารงต าแหน่ง
อ่ืนๆ รองกรรมการผูจ้ดัการ และหวัหนา้ฝ่าย ร้อยละ 15.2   9.1   3.0 ตามล าดบั 

3.2 การประเมินปัญหาการด าเนินการด้านการน าพลาสติกชีวภาพมาใช้ในกระบวนการผลิต
บรรจุภัณฑ์พลาสติกในประเทศไทย 
     พิจารณาปัญหาการด าเนินการดา้นการน าพลาสติกชีวภาพเขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิต
บรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ โดยพิจารณาจาก 4 ดา้น คือ ดา้นเทคโนโลยีการผลิตและวตัถุดิบ ดา้น
เศรษฐกิจ ดา้นสังคม และดา้นส่ิงแวดลอ้ม  
  1) ปัจจยัท่ีน ามาพิจารณาดา้นเทคโนโลยีการผลิต ไดแ้ก่ การลงทุนของการสั่งซ้ือ
เคร่ืองจกัรท่ีมีคุณสมบติัเฉพาะทางท่ีใชก้บัพลาสติกชีวภาพ ตน้ทุนของเคร่ืองจกัรมีราคาค่อนขา้งสูง 
ว ัตถุ ดิบพลาสติกชีวภาพมีราคาแพงกว่าพลาสติกท่ีสัง เคราะห์จากปิโตเคมี   ในการน า
เทคโนโลยชีีวภาพระดบัสูงมาใชใ้นการผลิตวสัดุชีวภาพท่ีท าจากแป้งและน ้าตาลเป็นหลกั เน่ืองจาก
ประเทศไทยสามารถผลิตหวัมนัส าปะหลงัไดป้ระมาณ 21 ลา้นตนั และมีผลผลิตออ้ยประมาณ ๖๐ 
ลา้นตนั คิดเป็นผลผลิตน ้ าตาลประมาณ 6 ลา้นตนั หากสามารถน านวตักรรมเทคโนโลยีเขา้มาเพื่อ
สร้างทางเลือกในการปรับเปล่ียนโครงสร้างให้เป็นผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ จะให้มีตลาดรองรับ
ทั้งในอุตสาหกรรมเส้นใยส่ิงทอ อุตสาหกรรมพลาสติก อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกส์ ช้ินส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้า และบรรจุภณัฑ์ต่าง ๆ มีเทคโนโลยีการผลิตพลาสติกชีวภาพ 
ลดการน าเขา้ และยงัเป็นการเพิ่มประโยชน์ และเพิ่มมูลค่าทางวตัถุดิบจากภาคการเกษตร เป็นทาง
เหลือหน่ึงในการน ามาใชท้ดแทนพลาสติกทัว่ไปท่ีไม่ยอ่ยสลายโดยเฉพาะอยา่งยิ่งพลาสติกท่ีมีอายุ
การใชง้านสั้น ใชแ้ลว้ทิ้ง หรือไม่เหมาะสมในการน ากลบัมารีไซเคิลสามารถปรับและพฒันาสมบติั
ของผลิตภณัฑใ์หมี้สมบติัการใชง้านท่ีหลากหลาย 
  2) ปัจจยัท่ีน ามาพิจารณาดา้นเศรษฐกิจ  คือ เกิดการพฒันาธุรกิจการผลิตสารตั้งตน้ 
(bio-plastic momomer) ข้ึนในปัจจุบนั  เกิดการพฒันาธุรกิจและพฒันาตน้แบบระบบการผลิตเรซ่ิน
พลาสติกชีวภาพชนิดพอลิแล็กติกแอซิด (PLA) ในปี 2556 และในระดบัอุตสาหกรรม (commercial 
scale) ดว้ยก าลงัการผลิต 100,000 ตนัต่อปี ในปี 2558 ซ่ึงจะมีมูลค่าการลงทุน 10,000 ลา้นบาท 
ตลอดจนเกิดโรงงานผลิตภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ  ซ่ึงก่อให้เกิดการจา้งงานทั้งอุตสาหกรรมพลาสติก
ชีวภาพและธุรกิจเก่ียวขอ้งประมาณ 200,000 คน สร้างรายไดใ้หภ้าครัฐ 6,260 ลา้นบาท 
  3) ปัจจยัท่ีน ามาพิจารณาด้านสังคม คือ ประชาชนใน 4 กลุ่มหลัก จะได้รับ
ประโยชน์ทั้งทางตรงและทางออ้ม ไดแ้ก่ กลุ่มเกษตรกรผูป้ลูกออ้ยและมนัส าปะหลงั กลุ่มผูผ้ลิต
น ้ าตาลและแป้งมันส าปะหลัง กลุ่มอุตสาหกรรมพลาสติก และกลุ่มนักศึกษาและนักวิจัย 
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ผูป้ระกอบการส่วนหน่ึงยงัลงัเลและไม่มัน่ใจในศกัยภาพและความสามารถในการแข่งขนัของ
พลาสติกชีวภาพในตลาดปัจจุบนั และยงัรอความชดัเจนของภาครัฐในการให้การส่งเสริมและการ
สนบัสนุนอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพในประเทศไทย  
  4) ปัจจยัท่ีน ามาพิจารณาดา้นส่ิงแวดลอ้ม  คือ การพฒันาสินคา้และผลิตภณัฑ์ใหม่
ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม และการจดัการแกไ้ขปัญหาขยะอยา่งมีประสิทธิภาพ ปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ี
ก าลงัเผชิญอยูใ่นขณะน้ีเป็นส่ิงท่ีเราทุกคนไม่สามารถหลีกเล่ียงได ้ โดยเฉพาะอย่างยิ่งปัญหาโลก
ร้อนและปรากฏการณ์เรือนกระจกท่ีนบัจะทวีความรุนแรงมากข้ึนทุกวนั โลกของเรามีปริมาณก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ ซ่ึงเป็นปัจจยัหลกัท่ีท าให้เกิดปรากฏการณ์เรือนกระจกอย่างน้อยท่ีสุด 28 
พนัล้านตนัต่อปี หลายประเทศทัว่โลก ได้หันมาสนับสนุนอุตสาหกรรมท่ีส่งเสริมการอนุรักษ์
ส่ิงแวดลอ้ม เป็นทางเลือกใหม่และทดแทนการบริโภคแบบเดิมๆ หน่ึงในทางออกส าคญัท่ีกลายมา
เป็นตวัเลือกท่ีเป็นมิตรกบัส่ิงแวดลอ้ม มาจากวสัดุท่ีผลิตดว้ยวตัถุดิบจากธรรมชาติ ซ่ึงก็คือพลาสติก
ชีวภาพหรือไบโอพลาสติก ซ่ึงในปัจจุบนัเป็นท่ีนิยมกนัอยา่งแพร่หลาย 

3.3 ปัญหาและอุปสรรคต่อด้านการเตรียมผลติภัณฑ์พลาสติกชีวภาพ ได้แก่ 
  3.3.1 ปัญหาด้านต้นทุนการผลติ  
   1) ตน้ทุนการผลิตดา้นราคาวตัถุดิบของเม็ดพลาสติกชีวภาพท่ีมีราคาสูง
กว่าเม็ดพลาสติกท่ีไดจ้ากเม็ดพลาสติกการกลัน่ปิโตรเคมี ประเทศไทยยงัตอ้งน าเขา้เม็ดพลาสติก
ชีวภาพจากต่างประเทศ ซ่ึงมีราคาท่ีสูง เน่ืองจากผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพยงั
ขาดเมด็เงินสนบัสนุน จึงท าให้ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก ยงัไม่กลา้ท่ีจะลงทุนในการ
น าเมด็พลาสติกชีวภาพเขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 
   2) ต้นทุนการผลิตด้านกระบวนการผลิต ยงัต้องปรับปรุงกระบวนการ
ผลิต และกรรมวธีิในการผลิต 
   3) ต้นทุนการผลิตจากปัญหาการขาดวตัถุดิบในการผลิตบรรจุภัณฑ์
พลาสติก ประเทศไทยไม่สามารถผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพใช้เองได ้ยงัตอ้งพึ่งพาการน าเขา้เม็ด
พลาสติกจากต่างประเทศ 
  3.3.2 ปัญหาด้านการวจัิยและพฒันา 
   1) การขาดแคลนผูเ้ช่ียวชาญท่ีมีความรู้เฉพาะดา้น 
   2) ปัญหาดา้นเทคโนโลยีการผลิตท่ีทนัสมยั โดยเฉพาะเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้น
กระบวนการผลิตพลาสติกชีวภาพ จะตอ้งเป็นเคร่ืองเฉพาะเท่านั้น เคร่ืองจกัรท่ีใช้ในอุตสาหกรรม
ทัง่ๆ ไป ไม่สามารถรองรับพลาสติกชีวภาพได ้
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  3.3.3 ปัญหาและอุปสรรคด้านการตลาด 
   ปัญหาและอุปสรรคด้านการตลาดท่ีส าคัญ คือ ปัญหาด้านราคาของ
ผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ ซ่ึงหากพลาสติกชีวภาพมีราคาถูกลง ก็จะส่งผลให้คนหันมานิยมใช้
พลาสติกชีวภาพกนัอยา่งกวา้งขวางข้ึน ทั้งน้ีสามารถแบ่งประเด็นการวิเคราะห์ปัญหาและอุปสรรค
ของอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพไทยดงัน้ี 
   1) กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพตอ้งใช้เทคโนโลยีค่อนขา้งสูง 
ส าหรับผูผ้ลิตผลิตภณัฑ์พลาสติกชีวภาพของไทยยงัมีปัญหาการพฒันาเพื่อยกระดบัเทคโนโลยีการ
ผลิต โดยส่วนใหญ่ตอ้งพึ่งพาการน าเขา้เม็ดพลาสติกชีวภาพจากบริษทัต่างชาติเพียงไม่ก่ีรายแลว้
น ามาผา่นกระบวนการข้ึนรูปภายในประเทศ แมปั้จจุบนัก็เร่ิมมีผูผ้ลิตไทยบางรายท่ีสามารถคิดคน้
เทคโนโลยีการผลิตของตนเองได้ แต่ยงัมีปัญหาตน้ทุนการผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพมีราคาสูง ซ่ึง
ปัจจุบนัราคาของเม็ดพลาสติกชีวภาพยงัคงสูงกวา่ราคาเม็ดพลาสติกทัว่ไปประมาณ 3 เท่า ส าหรับ
แนวทางของรัฐในการแกไ้ขปัญหาเร่ืองน้ี คือ การแสวงหาความร่วมมือกบัต่างชาติ ทั้งการร่วมวิจยั
เทคโนโลยีการผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพจากพืชผลการเกษตรให้สามารถน ามาใช้ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ การสนบัสนุนการร่วมลงทุน การสร้างตลาด การถ่ายทอดเทคโนโลยี การพฒันาและ
ให้ความรู้แก่บุคลากร อีกทั้งภาครัฐยงัสนับสนุนการน าเขา้เทคโนโลยีโดยการลดภาษีน าเข้า
เคร่ืองจกัรในการผลิต ตลอดจนพยายามส่งเสริมให้ประชาชนตระหนักและใส่ใจต่อปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มมากข้ึน ทั้งน้ีหากหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งร่วมมือกนัส่งเสริมและพฒันาอุตสาหกรรม
พลาสติกชีวภาพอยา่งต่อเน่ืองก็จะท าใหธุ้รกิจพลาสติกชีวภาพสามารถขยายตวัต่อไปไดใ้นอนาคต  

2) พื้นท่ีเพาะปลูกมนัส าปะหลังของไทย ท่ีผ่านมาพื้นท่ีเพาะปลูกมนั
ส าปะหลงัของไทยยงัขยายตวัไม่มากเท่าท่ีควรจะเป็น ส าหรับในปี 2551 คาดวา่ พื้นท่ีเก็บเก่ียวมนั
ส าปะหลงั จะเพิ่มข้ึนจากปีก่อน ร้อยละ 0.82 เน่ืองจากเกษตรกรหนัไปปลูกพืชชนิดอ่ืนแทนในช่วง
ท่ีผา่นมา แต่คาดวา่ เกษตรกรจะหนัมาปลูกมนัส าปะหลงัเพิ่มข้ึนตามนโยบายของรัฐในการส่งเสริม
การผลิตเอทานอลจากมนัส าปะหลงั 

3.4 โอกาสและความพร้อมของพลาสติกชีวภาพในไทย  
       จุดแข็งของไทยมีวตัถุดิบมนัส าปะหลงัมากไดเ้ปรียบดา้นราคาแป้งมนัส าปะหลงัดิบ 

ไทยเป็นประเทศเกษตรกรรมอุดมสมบูรณ์ไปด้วยผลผลิตทางการเกษตรท่ีใช้เป็นวตัถุดิบมวล
ชีวภาพในการผลิตพลาสติกชีวภาพไดเ้ป็นอย่างดี ทั้งน้ีผลผลิตทางการเกษตรท่ีเหมาะสมในการ
น ามาผลิตเป็นผลิตภณัฑ์ดงักล่าวคือ มนัส าปะหลงั ซ่ึงไทยสามารถผลิตและส่งออกผลิตภณัฑ์จาก
มนัส าปะหลงัไดเ้ป็นอนัดบัตน้ของโลก ส าหรับในปี 2550/51 ไทยมีผลผลิตมนัส าปะหลงั ราว 28 
ลา้นตนั ขยายตวัจากปีก่อนร้อยละ 3.9 ท าให้มนัส าปะหลงัเป็นพืชท่ีมีความเป็นไปไดแ้ละเหมาะสม
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มากท่ีสุดในการน ามาผลิตพลาสติกชีวภาพ เน่ืองจากเม่ือน ามาแปรรูปจะท าให้ไดแ้ป้งมนัส าปะหลงั
ดิบซ่ึงมีราคาถูกท่ีสุดเม่ือเทียบกบัราคาของแป้งดิบชนิดอ่ืน ส าหรับราคาแป้งมนัส าปะหลงัดิบใน
ตลาดโลกปี 2550 อยูท่ี่ระดบั 270-290 ดอลลาร์สหรัฐฯ/ตนั ขณะท่ีราคาแป้งดิบประเภทอ่ืน ไดแ้ก่ 
แป้งขา้วโพด แป้งสาลี และแป้งมนัฝร่ัง เป็นตน้ ยนือยูท่ี่ระดบั 300-500 ดอลลาร์สหรัฐฯ/ตนั  

จุดแข็งของไทยด้านอุตสาหกรรมการผลิตพลาสติกที่มี ศักยภาพการแข่งขันสูง
อุตสาหกรรมพลาสติกในประเทศไทยเป็นอุตสาหกรรมท่ีครบวงจรและมีศกัยภาพสูงในตลาดโลก  
ดงัจะเห็นไดจ้ากการท่ีไทยมีอุตสาหกรรมการข้ึนรูปพลาสติกจดัอยูใ่นอนัดบั 1 ใน 10 ของโลก ท า
ให้เป็นโอกาสดีของผูป้ระกอบการไทยท่ีจะต่อยอดไปยงัการผลิตพลาสติกชีวภาพได ้ เน่ืองจาก
อุตสาหกรรมการผลิตพลาสติกและอุตสาหกรรมการผลิตพลาสติกชีวภาพมีกระบวนการผลิตหลกัๆ 
แตกต่างกนัไม่มากนกั 
 

4. อภิปรายผล 
จากผลการวิจยัเร่ืองการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกดว้ยพลาสติกชีวภาพตามความความคิด

เห็นของผูป้ระกอบการผลิตผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกสามารถน าผลการวิจยัมาอภิปรายเก่ียวกับ
ปัญหาท่ีเกิดข้ึน ไดด้ง้น้ี 

4.1 คุณภาพของพลาสติกชีวภาพ 
 คุณภาพของพลาสติกชีวภาพแตกต่างจากพลาสติกโดยทัว่ไป คือ พลาสติกชีวภาพนั้น

จะมีคุณสมบติัในการใชง้านเทียบเท่ากบัพลาสติกจากอุตสาหกรรมปิโตเคมีแบบดั้งเดิมและสามารถ
ทดแทนการใช้งานท่ีมีอยู่ได้ คุณสมบติัพิเศษของพลาสติกชีวภาพ คือ มีผลิตข้ึนจากวตัถุดิบท่ี
สามารถทดแทนข้ึนใหม่ไดใ้นธรรมชาติ ใชพ้ลงังานในกระบวนการผลิตต ่า และสามารถยอ่ยสลาย
ไดเ้ป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซดแ์ละน ้าดว้ยจุลินทรียใ์นธรรมชาติไดภ้ายหลงัจากการใชง้าน 
 ส่วนกระบวนการผลิต  วสัดุท่ีใชใ้นการผลิต  ไดแ้ก่ Polylactic Acid หรือ PLA และ 
Polyhydroxy Alcanoates หรือ PHAs ซ่ึงเป็นพลาสติกท่ีไดจ้ากธรรมชาติ คือ ใชก้ระบวนการทาง
ชีวเคมีในการเปล่ียนแปลงสภาพจากแป้งท่ีไดจ้ากมนัส าปะหลงั และขา้วโพด ใหพ้ลาสติกยอ่ยสลาย
ไดท้างชีวภาพ 

4.2 ต้นทุนพลาสติกชีวภาพ 
ตน้ทุนของเมด็พลาสติกชีวภาพมีราคาท่ีแพงกวา่เมด็พลาสติกทัว่ไปประมาณ 3 – 4 เท่า  

ข้ึนอยูก่บัประเภทของพลาสติกท่ีน ามาผลิตเพื่อใชง้าน พลาสติกชีวภาพจะใชเ้น้ือพลาสติกมากกว่า
เพราะมีความหนาแน่นสูงกว่าพลาสติกธรรมดา  ถึงตน้ทุนในขณะน้ีจะมีราคาท่ีค่อนขา้งแพงกว่า
พลาสติกทัว่ไปอยู่บา้ง แต่ในอนาคตระยะยาวจากการออกกฎเกณฑ์และมาตรการทางส่ิงแวดลอ้ม
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ควบคุม จะเพิ่มปริมาณการผลิตและการใชพ้ลาสติกชีวภาพมากข้ึน และจะท าให้ตน้ทุนในการผลิต
ถูกลงในท่ีสุด 

4.3 การลงทุน  
ภาครัฐมีนโยบายผลกัดนัพลาสติกชีวภาพอย่างเป็นรูปธรรม รัฐบาลโดยหน่วยงานท่ี

เก่ียวขอ้งร่วมกนัวางยทุธศาสตร์และศึกษาโอกาสความเป็นไปไดใ้นการพฒันาพลาสติกชีวภาพของ
ไทยทั้งการแสวงหาความร่วมมือกบัต่างชาติทั้งการวิจยัถ่ายทอดเทคโนโลยีต่อกนั และการร่วม
ลงทุนกนัเพื่อให้เกิดการพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพให้ทดัเทียมกบันานาชาติ ล่าสุดมีการ
เขา้มาลงทุนของบริษทัต่างประเทศ  เขา้มาลงทุนผลิตกรดแลคติกในไทยเพื่อน าไปป้อนการผลิต
เป็นเม็ดพลาสติกชีวภาพต่อไป และภาครัฐเตรียมเสนอเงินทุนสนบัสนุนให้บริษทัเอกชนไทยและ
บริษทัจากญ่ีปุ่นร่วมมือกนัจดัตั้งโรงงานเม็ดพลาสติกชีวภาพ PLA ข้ึนในเมืองไทย ตลอดจน
ด าเนินการจดัตั้งสมาคมพลาสติกชีวภาพไทยเพื่อสนบัสนุนให้เกิดการผลิตพลาสติกชีวภาพ และ
ร่วมจดัท าแผนพฒันาอุตสาหกรรมพลาสติกชีวภาพตามนโยบายการปรับโครงสร้างทางเศรษฐกิจ
โดยหนัมาใหค้วามส าคญักบัอุตสาหกรรมใหม่ท่ีมีอนาคตมากข้ึน 
 

5.  ข้อเสนอแนะ 
จากผลการวิจยัท่ีไดก้ล่าวมาแลว้ขา้งตน้ท าให้ทราบถึงระดบัปัญหาในการด าเนินงานดา้น

การผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพตามความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตผลิตบรรจุภณัฑ์
พลาสติก  โดยผูว้จิยัมีขอ้เสนอแนะท่ีเป็นประโยชน์ เพื่อเป็นแนวทางในการช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ในภาครัฐและเอกชนท่ีเก่ียวขอ้งกบัอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์พลาสติกชีวภาพ ในการแกไ้ขปัญหา
และอุปสรรคท่ีเกิดข้ึน ซ่ึงมีขอ้เสนอแนะ ดงัต่อไปน้ี 
 5.1  ข้อเสนอแนะจากการวจัิยคร้ังนี้ 
        ส าหรับการวิจยัเร่ืองปัญหาในการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกดว้ยพลาสติกชีวภาพตาม
ความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติก มีขอ้เสนอแนะส าหรับภาครัฐบาลและ
สถานประกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก ดงัน้ี 
  5.1.1 ข้อเสนอแนะส าหรับภาครับบาล ได้แก่ 
   1) ด้านวจัิยและพฒันาผลติภัณฑ์ 
      1.1) พฒันาให้มีหน่วยงานของภาครัฐ ให้เป็นศูนยก์ลางในการจดัตั้ ง
หอ้งวจิยัท่ีทนัสมยัและเปิดใหทุ้กองคก์รสามารถใชไ้ดอ้ยา่งกวา้งขวาง 
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  1.2) รัฐบาลควรมองภาพรวมของอุตสาหกรรมตั้งแต่ตน้ทางถึงปลายทาง
ในการปรับปรุงพฒันา และใช้วิทยาการใหม่ๆ มาใชใ้นการส่งเสริมให้อุตสาหกรรมแข็งแกร่งข้ึน 
เช่น ระบบมาตรฐานต่างๆ ระบบการจดัการโซ่อุปทาน และระบบเทคโนโลยสีารสนเทศ 
    1.3) รัฐบาลควรส่งเสริม ประสานงานกบัทางบริษทั หรือ มหาวิทยาลยั
เพื่อร่วมท าการวิจยั พฒันาเทคโนโลยีอย่างต่อเน่ืองและก าหนดแผนระยะยาวอยา่งต่อเน่ืองเพื่อลด
การน าเขา้เมด็พลาสติกชีวภาพจากต่างประเทศ 
   2) ด้านการพฒันาการตลาด 
      2.1) เร่งด าเนินการพัฒนาเช่ือมโยงอุตสาหกรรมสนับสนุนให้กับ
ผูป้ระกอบการบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
     2.2) ภาครัฐควรส่งเสริมให้ผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกหัน
มาใชเ้มด็พลาสติกชีวภาพแทนการใชเ้มด็พลาสติกท่ีไดจ้ากการกลัน่ปิโตเคมี ใหม้ากข้ึน 
     2.3) ภาครัฐควรด าเนินจดัตั้งโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชีวภาพ เพื่อลด
ปัญหาดา้นราคาของเม็ดพลาสติกชีวภาพท่ีมีราคาสูง ท่ีเป็นอุปสรรคส าคญัส าหรับผูป้ระกอบการ
ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
    2.4) ภาครัฐควรให้ความช่วยเหลือดา้นเงินทุนให้กบัผูป้ระกอบการบรรจุ
ภณัฑพ์ลาสติกในการน าพลาสติกชีวภาพเขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 
  5.1.2 ข้อเสนอแนะส าหรับผู้ประกอบการผู้ผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก   
   1) พฒันาระบบขอ้มูลและเครือข่ายการกระจายขอ้มูลอุตสาหกรรมผลิต
บรรจุภณัฑ์พลาสติกดา้นเทคโนโลยี ดา้นกระบวนการผลิต ดา้นวตัถุดิบและคุณภาพของผลิตภณัฑ ์
รวมถึงกฎระเบียบและมาตรฐานสินค้าเพื่อส่งเสริมให้มีการผลิตอย่างมีประสิทธิภาพและได้
ผลิตภณัฑท่ี์มีมาตรฐาน 
   2) เสริมสร้างขีดความสามารถด้านการตลาด และจัดกิจกรรมเพื่อหา
พนัธมิตรทางการตลาด โดยร่วมมือกนัระหวา่งภาครัฐและภาคเอกชน 
   3) จัดให้มีผู ้เช่ียวชาญเข้าให้ค  าแนะน าปรึกษา เพื่อเพิ่มผลิตภาพของ
อุตสาหกรรม พฒันาบุคลากรด้านการบริหารจดัการ และสร้างวิทยาการและท่ีปรึกษาด้านการ
วเิคราะห์ และการประเมินระบบโรงงานและการส่งออกใหเ้พียงพอ  
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5.2 ข้อเสนอแนะส าหรับผู้วจัิยคร้ังต่อไป 
  1) ส าหรับการวิจยัคร้ังต่อไป ควรท าการวิจยัในมุมมองความพร้อมและความ
ตอ้งการของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 
  2) ควรท าการวจิยัเร่ืองปัญหาท่ีท าให้ผูป้ระกอบการไม่สามารถใชเ้ม็ดพลาสติกเขา้
มาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑ์พลาสติกแทนการใชเ้ม็ดพลาสติกท่ีไดจ้ากการกลัน่ปิโตรเคมี
ได ้
  3) ควรท าการวจิยัเร่ืองปัจจยัท่ีมีผลต่อการกระทบต่อการใชเ้ม็ดพลาสติกชีวภาพใน
การผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกชีวภาพ 
  4) ควรท าการวิจยัเร่ืองปัญหาของผลการใช้พลาสติกชีวภาพท่ีมีผลกระทบต่อ
สภาพแวดลอ้มส่ิงแวดลอ้ม 
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หนังสือเชิญเป็นผู้เช่ียวชาญตรวจสอบเคร่ืองมอืวจิัย 
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แบบสอบถาม 
 

วทิยานิพนธ์เร่ือง 
  การผลิตบรรจุภณัฑด์ว้ยพลาสติกชีวภาพตามความคิดเห็นของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุ
ภณัฑพ์ลาสติก 

  
ค าช้ีแจง 
 แบบสอบถามในการวิจัยน้ี ต้องการทราบข้อมูลเก่ียวกับการน าพลาสติกชีวภาพมาใช้ใน
กระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกของอุตสาหกรรมพลาสติกไทย เพ่ือลดตน้ทุน เพ่ิมประสิทธิภาพและยงั
สามารถยอ่ยสลายไดง่้าย   รวมไปถึงการลดปริมาณขยะท่ีเกิดข้ึน   ซ่ึงผลของการศึกษาจะเป็นประโยชน์ต่อการ
ลงทุนและการด าเนินการของผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑพ์ลาสติกในประเทศไทย ฉะนั้นขอความ
กรุณาท่านผูป้ระกอบการตอบแบบสอบถาม ตอบค าถามให้ครบทุกข้อ และผูวิ้จัยขอรับรองว่าจะไม่มี
ผลกระทบต่อตวัท่าน หรือการท างานของท่านแต่อยา่งไร โดยขอ้มลูในแบบสอบถามจะเกบ็ไวเ้ป็นความลบัเพ่ือ
ใชใ้นการศึกษาเท่านั้น 

1. แบบสอบถามชุดน้ีมีค าถามจ านวน 5         
ตอนที่ 1 ขอ้มลูลกัษณะส่วนตวัของผูต้อบ 
ตอนที่ 2 ขอ้มลูเก่ียวกบับริษทั 
ตอนที่ 3 ขอ้มลูก่อนการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตผลิต 

บรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
ตอนที่ 4 ขอ้มลูหลงัจากการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิต 

ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
  ตอนที่ 5 ปัญหาและอุปสรรคท่ีส าคญัในการผลิตบรรจุภณัฑด์ว้ยพลาสติก 

ชีวภาพของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 
2. แบบสอบถามน้ีสร้างมาเป็นขอ้สอบในการท าวิทยานิพนธ์   ฉะนั้นไม่มีค าตอบขอ้ใดถูกหรือผิด

ท่านสามารถตอบขอ้ความทุกขอ้ความใหต้รงกบัความคิดเป็นจริง ตรงกบัความคิดเห็น หรือตรงกบัความรู้สึกท่ี
แทจ้ริงของท่านใหม้ากท่ีสุด 

3. ขอความอนุเคราะห์จากท่านไดโ้ปรดส่งแบบสอบถามกลบัคืนไปรษณียต์ามซองเอกสารท่ีแนบไว ้
ภายในวนัท่ี                  ผูวิ้จยัใคร่ขอขอบพระคุณมาล่วงหนา้ ณ โอกาสน้ี 
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ตอนที ่1 :  ข้อมูลลกัษณะส่วนตัวของผู้ตอบ 
ค าช้ีแจง   กรุณาใส่เคร่ืองหมาย         ท่ีท่านตอ้งการเลือก ความคิดเห็นของท่านเป็นประโยชน์ต่อการวิจยั 
ตลอดจนนกัวิจยัอย่างมาก เพ่ือประโยชน์ในการเก็บขอ้มูลประมวลให้ตรงกบัวตัถุประสงค์เป้าหมายให้มาก
ท่ีสุด 
 

1. เพศ 
(   )   1.  ชาย    (   )   2.  หญิง 

2. อาย ุ
 (   )   1. นอ้ยกวา่ 30 ปี   (   )   2.  31 -  40  
(   )    3.  41 – 50      (   )   4.  51 ปีข้ึนไป 

3. ระดบัการศึกษา 
       (   )   1   ต ่ากวา่ปริญญาตรี ( น่าจะมี ) 

(   )   2.  ปริญญาตรีหรือเทียบเท่า   สาขา ………………………………………. 
(   )   3.  ปริญญาโท                       สาขา……………………………………….. 
(   )   4.  ปริญญาเอก                     สาขา …………………………………….… 
(   )   5.  อ่ืน ๆ โปรดระบุ ………………………………………………………… 

4. ต าแหน่งงาน 
(   )  1. กรรมการผูจ้ดัการ            (   )   2.  รองกรรมการผูจ้ดัการ 
(   )  3. ผูจ้ดัการฝ่าย ………………………… (   )   4. หวัหนา้ฝ่าย………….. 
(   )  5. อ่ืน ๆ โปรดระบุ …………………………………….. 

5. บริษทัฯ มีบุคลากรท่ีมีความรู้ ความเขา้ใจ เร่ืองพลาสติกชีวภาพมีมากนอ้ยเพียงใด 
(   )  มี    (   ) ไม่มี                        

6. ท่านมีประสบการณ์ในการอบรม หรือสมัมนาเก่ียวกบัการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นการผลิตบรรจุ
ภณัฑพ์ลาสติกมากนอ้ยเพียงใด 

(   )  นอ้ยท่ีสุด   (   ) นอ้ย 
(   )  ปานกลาง   (   ) มาก 
(   )  มากท่ีสุด 

7.            ท่านมีประสบการณ์ความรู้เก่ียวกบัการน าพลาสติกชีวภาพมาใชท้ดแทนพลาสติกท่ีไดจ้าก
การกลัน่ปิโตเลียมจากแหล่งใดบา้ง (ตอบไดม้ากกวา่ 1 ขอ้) 

(   )  เอกสาร ต ารา หนงัสือ 
(   )  การอบรมของหน่วยงานราชการ เอกชน รัฐวิสาหกิจ 
(   )  การศึกษาคน้ควา้ดว้ยตนเอง หรือจากประสบการณ์จากการท างาน 
(   )  อ่ืน ๆ (โปรดระบุ)................................................................................... 
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ตอนที ่2  :   ข้อมูลเกีย่วกบับริษัท 
ค าช้ีแจง กรุณาใส่เคร่ือง  ในช่องวา่งท่ีท่านตอ้งการเลือก 
1. บริษทัของท่านไดด้ าเนินธุรกิจในดา้นการผลิต ผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกมาเป็นเวลา 

(   )  1.  1 - 2 ปี   (   )   2.  3 – 5 ปี 
(   )  3.  6 - 10 ปี   (   )   4.  มากกวา่ 10 ปี 

2. การประกอบธุรกิจบรรจุภณัฑพ์ลาสติกของบริษทัท่าน  ประสบปัญหาดา้นใดมากและประสบปัญหา
อยา่งไรบา้ง (ตอบไดม้ากกวา่  1 ขอ้) 

(   )  ปัญหาเก่ียวกบัการผลิตและการควบคุมคุณภาพการผลิตของผลิตภณัฑ ์
(   )  ปัญหาดา้นการตลาดและดา้นบุคลากรท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต 
(   )  ปัญหาดา้นแหล่งเงินทุนและการควบคุมตน้ทุนในการผลิต 
(   )  ปัญหาดา้นการจดัหาแหล่งวตัถุดิบ 
(   )  อ่ืนๆ (โปรดระบุ) ……………………………………………………………. 

3. ในอดีตท่ีผา่นมาบริษทัของท่านเคย ประสบปัญหาดา้นการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกดา้นใดมากท่ีสุด  
(ตอบไดม้ากกวา่ 1 ขอ้) 

(   )     การควบคุมคุณภาพผลิตภณัฑ ์
 (   )     การควบคุมตน้ทุนการผลิต 

(   )     การควบคุมระยะเวลาการผลิตตามแผนงาน 
(   )    ขาดแคลนบุคลากรแรงงาน 
(   )     อ่ืน ๆ โปรดระบุ……………………………………...…………………….... 

4. บริษทัของท่านไดด้ าเนินการโครงการ หรือไดมี้การจดัท าระบบมาตรฐานอะไรบา้ง 
(    )  ISO 14000 
(    )  ISO 9000 
(    )  LCA 
(    )  อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวกบัส่ิงแวดลอ้ม………………………………………………… 

5. ผลิตภณัฑบ์รรจุภณัฑข์องบริษทัท่านมีปริมาณการส่งออกและจ าหน่าย 
(    )  ในประเทศ…………………………%……………………..……………….. 
(    )  ต่างประเทศ………………………%………………………………..……… 

 และแบ่งออกเป็น 
    กลุ่ม  EU……………………….%............................... 
    กลุ่ม  อเมริกาเหนือ……………..%.............................. 
    กลุ่ม  เอเชีย…(จีน, ญ่ีปุ่น)…………..%........................ 
    กลุ่ม  เอเชียตะวนัออกเฉียงใต…้……………………..… 
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ตอนที ่3:  ข้อมูลก่อนน าพลาสติกชีวภาพเข้ามาใช้ในการผลติผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 
ค าช้ีแจง กรุณาใส่เคร่ือง  ในช่องวา่งท่ีท่านตอ้งการเลือก  
6. ท่านคิดวา่  การน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑแ์ทนพลาสติกท่ีใชง้านในปัจจุบนั   

พลาสติกชีวภาพสามารถช่วยแกปั้ญหา  ดงักล่าวต่อไปน้ีอยา่งไร  

ข้อความ 

ระดบัการแก้ปัญหา 

มาก
ท่ีสุด 

5 

มาก 
 

4 

ปานกลาง 
3 

 
นอ้ย 

2 

นอ้ย
ท่ีสุด 

1 

1.การควบคุมคุณภาพการผลิตผลิตภณัฑ ์      

2.การสร้างการรับรู้ถึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม      

3.การควบคุมตน้ทุนการผลิต      
4.การขาดแคลนวตัถุดิบในการผลิต      
5.บุคลากรและผูเ้ช่ียวชาญ      

6.การลดการสูญเสียวสัดุในกระบวนการผลิต      
7.อ่ืนๆโปรดระบุ……………………..      

 
7. ปัจจยัส าคญัท่ีเป็นสาเหตุใหบ้ริษทัของท่าน มีโอกาสท่ีจะน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิต  

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. เป็นจุดขายดา้นการตลาด,แปลก ใหม่,ทนัสมยั     
2. สามารถควบคุมคุณภาพของการผลิตไดดี้        
3. สามารถด าเนินการผลิต รวดเร็วกวา่ระบบเดิม     

4. สามารถควบคุมงบประมาณการผลิตได ้     

5. ช่วยลดการสูญเสียวตัถุดิบในการผลิต     
6. การสร้างการรับรู้ถึงผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม 

    

7. ไม่มีสารพิษท่ีเป็นอนัตรายในการผลิต     

 
 
 
 



 

 

111 

8. ท่านเห็นวา่การน าพลาสติกชีวภาพเขา้มาผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก  จะมีผลดีต่อองคก์รของท่านอยา่งไร 

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. ไดรั้บการตอบรับเร็วกว่าเดิมเน่ืองจาก
ลูกคา้สามารถรับรู้ถึงกระบวนการผลิตท่ี
เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 

    

2. มีส่วนแบ่งทางการตลาดมากกว่าผูผ้ลิต
รายอ่ืน 

    

3. สร้างความเช่ือมัน่แก่ลกูคา้     
4. ลดค่าใชจ่้ายในการด าเนินงาน     
 
9. ท่านเห็นวา่การน าพลาสติกชีวภาพเขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกแทนการใชพ้ลาสติก 
ชนิด PP, HDPE, PVC และ PET มีผลดีกวา่ระบบเดิมต่อองคก์รของท่านอยา่งไร 

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. การผลิตเพ่ิมข้ึนในอนาคตเน่ืองจาก
ตน้ทุนต ่าลง 

    

2. ควบคุมการจา้งแรงงานในระดบัฝีมือ     

3. ลกูคา้มีความพึงพอใจในผลิตภณัฑ ์     
4. ลดการสูญเสียในกระบวนการผลิต     
5. อ่ืน ๆ โปรดระบุ…………………….     
 
10. ปัญหาใดบา้งท่ีท่านมีความกงัวล  ก่อนการตดัสินใจน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุ

ภณัฑพ์ลาสติก (ตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. การลงทุนเบ้ืองตน้ส าหรับการปรับปรุง
กระบวนการผลิต 

    

2. การลงทุนปรับปรุงเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิต 

    

3. การยอมรับของลกูคา้     
4. ความสามารถ, ความช านาญของ พนักงานท่ีจะ
ท างานตามก าหนด 
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5. ค่าใช้จ่ายในการลงทุนเพ่ือให้ได้ตามเกณฑ์
มาตรฐานก าหนด 

    

6. ความผิดพลาดท่ีอาจเกิดข้ึนในขั้นตอนการผลิตท่ีไม่
มีความช านาญ 

    

7.ตน้ทุนวตัถุดิบในการผลิต การด าเนินการรวม ท่ีอาจ
สูงข้ึนกวา่ระบบเดิม 

    

8.   การเปล่ียนรายละเอียดของผลิตภณัฑ ์ซ่ึงมีผลถึง
ลกูคา้ท่ีใชใ้นแบบเดิม 

    

 
ตอนที ่4:   ข้อมูลหลงัน าพลาสติกชีวภาพมาใช้ในกระบวนการผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก 
ค าช้ีแจง กรุณาใส่เคร่ือง  ในช่องวา่งท่ีท่านตอ้งการเลือก  
11. บริษทัของท่านมีการใชส่ื้อหรือและน าความเขา้ใจถึงหลกัและเหตุผลของการน าพลาสติกชีวภาพมาผลิต

บรรจุภณัฑพ์ลาสติก  ดงักล่าวแก่ลูกคา้อยา่งไร  

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. มีการใชส่ื้อถึงลูกคา้เก่ียวกบัโครงการฉลากเขียว     
2. มีการใชส่ื้อความเขา้ใจในเอกสารแสดงผลิตภณัฑ ์     

3.  มีการใชส่ื้อความเขา้ใจ ท่ีเขา้ถึงกลุ่มลกูคา้     
4.  มีการใชส่ื้อความเขา้ใจโดยเจา้หนา้ท่ีหรือพนกังาน
ขายท่ีไปพบลกูคา้ 

    

5. แสดงทางส่ือโฆษณาต่างๆ     
 
12. บริษทัมีการเตรียมการลงทุนในการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นกระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติกดา้น

ต่างๆ ระดบัใดบา้ง 

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. ผูบ้ริหารใหค้ าปรึกษาในการด าเนินงานอยา่ง
ใกลชิ้ดแก่ฝ่ายออกแบบผลิตภณัฑ ์

    

2. จดัใหมี้ฝ่ายติดตามกระบวนการผลิตท่ีถูกตอ้ง
ตามหลกัเกณฑก์ าหนด 

    

3. ใหฝ่้ายผลิตด าเนินการเองทั้งหมด     

4. ใหด้ าเนินการในระบบเดิมหา้มเปล่ียนแปลง     
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13. การน าพลาสติกชีวภาพเขา้มาใชผ้ลิตผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก  บริษทัของท่านประสบปัญหาอย่างไรมาก
ท่ีสุด 

ข้อความ มาก ค่อนข้างมาก ปานกลาง น้อย 

1. ปัญหาดา้นกรรมวิธีการผลิต        

2.ปัญหาดา้นบุคลากรและแรงงาน     
3.ปัญหาดา้นการตลาด     

4.ปัญหาดา้นการเงิน     
 
14. บริษทัมีโอกาสในการน าพลาสติกชีวภาพมาใชใ้นการผลิตผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก แทนการผลิตแบบ

ดั้งเดิมนั้นอยูใ่นระดบัใด 
(   )  1. ไม่มีโอกาสเลย  (   )  2.  มีโอกาสนอ้ย  (   )  3. ไม่แน่ใจ   
(   )  4. มีโอกาส  (   )  5.  มีโอกาสสูง 

 
ตอนที ่ 5: ปัญหาและอุปสรรคทีส่ าคัญในการผลติบรรจุภัณฑ์ด้วยพลาสติกชีวภาพของผู้ประกอบการ
ผลติบรรจุภัณฑ์พลาสติก  
15. ปัญหาและอุปสรรคท่ีส าคญัในการการผลิตบรรจุภณัฑด์ว้ยพลาสติกชีวภาพของผูป้ระกอบการผลิตบรรจุ

ภณัฑพ์ลาสติก ท่ีมีในปัจจุบนั และในการด าเนินการในอนาคต 
...............................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................................... 
...............................................................................................................................................................................
...............................................................................................................................................................................
...............................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................................... 
 

ขอบพระคุณอย่างสูงทีใ่ห้ความอนุเคราะห์ในการตอบแบบสอบถาม 
 

นางสาวสุนีย์ เจนสาริกรณ์ 
นักศึกษาปริญญาโท สาขาวชิาการจัดการอตุสาหกรรม 

บัณฑิตวทิยาลยั มหาวทิยาลยัราชภัฎบ้านสมเด็จเจ้าพระยา 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค 
หนังสือขออนุญาตเกบ็รวบรวมข้อมูลเพือ่การวจิัย 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ง 
บทความวจิัยทีเ่ผยแพร่ 
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